CNC-Frasmaschinen

> 25 Jahre vhf




Eine Maschine fur jeden Einsatz

» Aluminiumverarbeitung

Spanabhebende Bearbeitung von allen NE-Metallen
wie Aluminium, Messing oder Kupfer, aber auch
Edelstahl und Stahlen.

» Werbetechnik

AuBenwerbung, Print & Cut oder Laden- und Messe-
bau — all das kdnnen Sie schnell, rationell und nahezu
ohne GréRenbeschrankung herstellen.

» Kunststoffverarbeitung

Egal ob Thermoplaste, Duroplaste oder Verbundstof-
fe — dank der angebotenen MaschinengréRen kon-
nen auch GrofRformatplatten bearbeitet werden.

» Elektronik

Bearbeitung von Frontplatten, Gehdusen und mecha-
nischen Bauteilen sowie individuelle Fertigung von
Leiterplatten-Prototypen und Kleinserien.

» Rapid Prototyping & Formenbau

Mit einer vhf-Frasmaschine konnen Sie aus den ver-
schiedensten Materialien dreidimensionale Formen
und Modelle ,,aus dem Vollen“ frasen.

» Modellbau

Egal ob es sich um Architektur-, Schiffs-, Flugzeug-
oder Eisenbahnmodelle handelt — mit einer vhf-Ma-
schine fertigen Sie alles in bester Qualitat.

» Holzverarbeitung

Frasen von Konturen, Ausbriichen oder Taschen in
Vollholz, Mehrschichtplatten, MDF/HDF; Schneiden
von Furnieren oder Herstellen von Intarsien.

» Graviertechnik

Alles was graviert werden soll: vom einfachen Klingel-
schild bis zu aufwendig ausgespitzten Reliefarbeiten
—und das in hoéchster Prazision.

» Dentaltechnik

Bearbeitung von PMMA, Wachs, Zirkonoxid, Com-
posites, NEM oder Glaskeramik zur Anfertigung von
Kronen- und Briickengeriisten.

Stand: Juli 2015 Viele weitere Fertigungsbeispiele finden Sie unter www.vhf.de

Bildnachweis: Harisch Werbetechnik, Bad Emstal (2. von oben); Postma & Partner, Delft (6. von oben); Ralf Miinchow, Koblenz (1. von unten)
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Willkommen bei vhf!

Die Zeit, die seit Erscheinen der letzten
Ausgabe des Katalogs vergangen ist, war
bei vhf wieder durch stetige Expansion
gekennzeichnet. Hatten wir zu Beginn des
Jahres 2011 noch rund 70 Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter, so sind es Mitte 2014 schon
mebhr als 170. Dieses Wachstum von vhf ist
nur méglich, weil unser Konzept die Kunden
liberzeugt: iiber 25 Jahre Erfahrung, Produkte
ausschlielich Made in Germany und alles

- von der Entwicklung und Herstellung der
Maschine tiber die Controller, Steuersoftware
bis hin zu den Werkzeugen - kommt aus
einem Haus.

Und wie immer gilt: Wenn Sie Fragen haben
oder ein detailliertes Angebot wiinschen

- unser freundliches vhf-Team steht lhnen
gerne zur Verfligung. Natiirlich freuen wir
uns besonders, wenn wir Sie bei uns zu einer
individuellen Vorfiihrung unserer Maschinen
begrtifen diirfen.

Frank Benzinger
Vorsitzender des Vorstands

Durch die Verwendung von 100 % Altpapier fir diese Katalog-Gesamtausgabe konnten folgende Ressourcen
gespart werden:

Holz Strom Wasser Abfall

ca. 95.000 kg . ca. 50.000 kWh ca. 500.000 | w ca. 25.000 kg
Mehr als 3.000 Verbrauch einer Wasserverbrauch Aufkommen einer
Baume flr Frisch- 4-kopfigen Familie fiir mehr als 3.000 4-kopfigen Familie

@® faserpapier @ iniber 10 Jahren ® \Vollbader @® inber 10 Jahren
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Die Classic-Baureihe bietet prazise
und robuste Systeme fiir jeden Einsatz.
Sie deckt die kleineren bis mittelgro-
Ren Verfahrbereiche ab. » Seite 20

Bei der Active-Pro-Baureihe finden
Sie die groRten Maschinen — vor allem
fur die Bereiche Werbetechnik und
Plattenverarbeitung.  Seite 28

Mit welchen Aufspannmitteln moch-
ten Sie Ihre Werkstlicke fixieren — per
Vakuumtisch, tber Klemmvorrichtun-
gen oder mit Klebefolie? » Seite 49

Bei der Zusatzausstattung finden Sie
viele Komponenten, die lhre Ergebnis-
se weiter verbessern oder lhre Arbeit
komfortabler gestalten. » Seite 65

Schlagen Sie beim Zubehor nach,
wenn Sie bereits eine vhf-Maschine be-
sitzen und Verbrauchsmaterialien oder
Ersatzteile bendtigen. » Seite 91
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Alle Preise verstehen sich zuziiglich der gesetzlichen
Mehrwertsteuer ¢ Es gelten ausschlieBlich unsere Ver-
kaufsbedingungen, die wir lhnen auf Anfrage gerne
zusenden und die Sie unter download.vhf.de abrufen
kénnen ¢ Alle im Katalog genannten Marken- und
Produktnamen sind Eigentum ihrer Hersteller ¢ Techni-
sche Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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Kompetenz in CNC-Frdsmaschinen
vhf camfacture AG

/ liber 25 Jahre Made in Germany

vhf entwickelt und fertigt Frasmaschinen von
hochster Qualitat in Deutschland und beliefert
alle relevanten Branchen.

v/ besondere GroRenvielfalt
von S bis XXL

Vielfalt ist bei uns Standard. Die
Verfahrbereiche unserer Maschinen
reichen von ca. 290 x 330 mm bis
3.000 x 8.000 mm — mit zahlreichen
Zwischengroflen.  Seite 14.

v/ einfache Bedienung

Unabhangig davon ob Sie
Fraserfahrung haben oder ob
dieses Thema Neuland fiir Sie [
ist — mit einer vhf-Maschine

und vhf als Partner steigen Sie ‘
schnell in die Produktion ein. -

v/ alles aus einer Hand

Eigene Entwicklung und Herstellung von Ma-
schinen, CNC-Controllern, Steuersoftware und
Hartmetallwerkzeugen — dadurch passt alles zu-
sammen und wir kénnen sehr flexibel auf Sonder-
winsche eingehen. Weitere Informationen zu
den Unternehmen der vhf-Gruppe » Seite 11.

v modularer, sehr flexibler Aufbau

CNC-Frasmaschinen von vhf werden fiir Sie aus bestens
aufeinander abgestimmten Systemmodulen aufgebaut.
Unser kompetentes Vertriebsteam steht Ihnen gerne

zur Seite, um die Maschine so zu konfigurieren, dass sie
genau zu lhrer Anwendung passt. Das modulare Konzept
macht die Maschinen auch gut nachristbar. Die einzelnen
Module finden Sie, beginnend mit den Basissystemen, ab
> Seite 14.



v mehr als 1.000 Maschinen
pro Jahr
Uberzeugte vhf-Kunden kaufen jedes

Jahr Giber tausend Frasmaschinen —
eine Zahl, die fur sich spricht.

v/ geringe Investitions- und
Betriebskosten

Profitieren Sie von unserem hervorra-
genden Preis-Leistungsverhaltnis und
den geringen laufenden Kosten. Und
nutzen Sie die grofle Anwendungs-
und Materialvielfalt, die lhnen eine
vhf-Maschine bietet.

v/ Finanzierungsmoglichkeiten

Wenn Sie lhre Liquiditat schonen
mochten, kénnen wir Ihnen alternativ
zum Kauf einer Maschine auch Mieten
oder Leasing anbieten.

} |
'-‘3.‘ %-‘
v/ kostenlose Auslieferung
| Alle Me!_schinen werden innerhalb Deutsch-
- lands, Osterreichs und der Schweiz kostenlos
ins Haus geliefert und betriebsfertig aufge-

stellt. Zusatzlich erhalten Sie eine Einweisung
in die Bedienung der Maschine.

v/ kostenloser Support

Unsere Kunden schitzen die umfassende Be-
ratung sowie den kompetenten und personli-
chen vhf-Support ohne zusatzliche Kosten.

t\ v/ 24 Monate Garantie

Wir geben lhnen auf alle Kompo-

. nenten |hrer Maschine zwei volle

Jahre Garantie entsprechend unserer
. Garantiebedingungen.

v/ Werkzeuge aus eigener Produktion

Bei mehr als 1.000 verschiedenen Schneiden-
geometrien finden Sie fur jede Anwendung das
passende Werkzeug. Bitte beachten Sie unseren
separaten » Werkzeugkatalog.

Wir beraten Sie gerne.
Rufen Sie uns an:
+49 (0)7032 97097-700
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Liefer- und
Aufstellservice

Nachdem Sie eine neue Frasmaschine be-
stellt haben, profitieren Sie vom vhf-Liefer-
und Aufstellservice:

m Kostenlose Lieferung, Einrichtung und
Inbetriebnahme in Deutschland, Oster-
reich und der Schweiz.

m Gestaffelte Tarife fur alle weiteren Lan-
der.

m Innerhalb der EU besonders glinstige
Lieferpauschalen.

m Beengte Zugangsverhaltnisse? Kein
Problem — nutzen Sie unseren Aufbau
vor Ort. lhre Maschine wird dann zer-
legt angeliefert und erst am Aufstellort
fertig montiert.

Damit Sie lhre neue Maschine sofort pro-
duktiv in der Fertigung einsetzen kdnnen,
erhalten Sie zusitzlich eine umfassende
Einweisung.

=« vhfarbeitet aus-
== schlieRlich mit zertifi-

- ziertem Okostrom aus
i3 100 % Wasserkraft.

Einfache Finanzierung

Wir erarbeiten Ihnen gerne ein individuelles Leasing- oder Finanzie-

rungskonzept. Insbesondere das Leasing bietet einige Vorteile:

m lhre Kreditlinie bleibt unangetastet — ein Leasingvertrag wirkt sich
also nicht negativ auf ein zukiinftiges Engagement Ihrer Bank aus.

m Die Raten sind steuerlich sofort absetzbar und bleiben wahrend des
gesamten Vertragszeitraums konstant.

m Die Finanzierung der Raten erfolgt meistens direkt aus den erwirt-
schafteten Ertragen.

m Ubernahme der Maschine zum definierten Restwert nach Ver-
tragsende moglich.

2 Jahre Garantie

Eine Frdsmaschine von vhf besteht aus
hochwertigen und sorgfaltig aufeinander
abgestimmten Systemmodulen. Vor der
Auslieferung wird sie einem ausfiihrlichen
Probelauf unterzogen. Die Zuverldssig-
keit unserer Maschinen hat sich auch bei
groRer Belastung im téglichen Einsatz als
extrem hoch erwiesen. Deshalb geben wir
Ihnen auf alle Komponenten einer neuen
Maschine zwei volle Jahre Garantie ent-
sprechend unseren Garantiebedingungen.

Kostenloser Support

Ein selbstverstandlicher Bestandteil der vhf-Philosophie ist, dass Sie auch nach
dem Kauf eine optimale Betreuung erhalten. Unsere Support-Mitarbeiter ste-
hen lhnen daher fir alle Fragen per Telefon, Fax oder E-Mail gerne zur Ver-
figung, ohne dass weitere Kosten fiir Sie anfallen. Gemeinsam mit unseren
Experten wird rasch eine Loésung gefunden.



Werkzeuge
aus eigener Produktion

vhf ist Hersteller eines groflen Sortiments erstklassiger
Hartmetallwerkzeuge und Diamantwerkzeuge fir jeden
Anwendungsfall — Frasen, Gravieren, Anfasen, Schnei-
den, Polieren und Gewindeherstellung.

Bei mehr als 1.000 verschiedenen Schneidengeome-
trien finden Sie immer das passende Werkzeug — fiir
héhere Vorschiibe, langere Standzeiten und bessere
Oberflachengiiten.

Uber 100.000 Werkzeuge sind stindig vorritig, das
heillt meistens: heute bestellt — morgen im Einsatz.
Versandkostenfreie Lieferung bei allen Bestellungen
bis 31 kg tiber den vhf-Shop (shop.vhf.de).

Das vollstandige Angebot an vhf-Werkzeugen finden Sie
entweder in unserem Shop oder in unserem separaten
Werkzeugkatalog.

S

i

Fertigungssoftware

Die Fertigungssoftware Cenon ist bei vhf im Haus ent-
standen und wird standig weiterentwickelt. Sie zeichnet
sich nicht nur durch ihre groRRe Funktionsvielfalt aus.

m Ein einwandfreies Zusammenspiel mit Steuerelektro-
nik und Maschine ist sichergestellt.

m lhre CAD-Daten werden von intelligenten Algorith-
men perfekt fur die Ausgabe aufbereitet.

m Die ergonomische Gestaltung der Benutzerschnitt-
stelle steigert die Effizienz Ihrer taglichen Arbeit.

m Cenon ist eine wirklich einfach zu bedienende Fer-
tigungssoftware, die durch viele Funktionen Uber-
zeugt, daher sind keine Vorkenntnisse im Computer
Aided Manufacturing nétig.

Alles zur Software ab ® Seite 79
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vhf - seit iiber 25 Jahren im Computer Aided Manufacturing.

Wer ist vhfe

Die im September 1988 gegriindete vhf camfacture AG
ist Hersteller von hochprazisen, schnellen und robusten
CNC-Frasmaschinen. Darliberhinaus bietet vhf ein um-
fangreiches Sortiment an Hartmetallwerkzeugen und Di-
amantwerkzeugen. vhf ist stetig auf Expansionskurs:

m Seit 1999 ist der Firmensitz in Ammerbuch (etwa 30
Kilometer sudwestlich von Stuttgart), damals noch
mit rund zehn Mitarbeitern.

m Inzwischen beschaftigt vhf mehr als 180 Mitarbeiter in
sechs Gebduden im Altinger Gewerbegebiet.

m Aktuell baut vhf Gber 1.000 Frasmaschinen jahrlich.

Diese beeindruckende Entwicklung beim Wachstum
setzt sich in allen Bereichen weiter fort.

Herzlich willkommen bei der vhf camfacture AG!

| - .
vhf prisentiert auf vielen Messen Maschinen und Werkzeuge.

Grof3e Messevielfalt

Von A wie Aluminiumbearbeitung bis Z wie Zahntechnik

sind im vhf-Messekalender so gut wie alle Themenberei-

che vertreten, bei denen es um die zerspanende Bearbei-

tung von Materialien aller Art geht. Wir bieten:

m Live-Produktion von Mustern auf den dort présentier-
ten vhf-Frasmaschinen

m Ausstellung der fiir den jeweiligen Messeschwerpunkt
relevanten vhf-Werkzeuge

m Prdsenz mit eigenem Stand auf zahlreichen Inlands-
messen, zusatzlich Vertretung auf Messen im Ausland
durch vhf-Handler

Sie finden unsere ausfiihrliche Messetlibersicht unter
www.vhf.de.


www.vhf.de

Maschinenbau bei der vhf camfacture AG.

Alles aus einer Hand — von einem Hersteller

Bei vhf profitieren Sie davon, dass Sie nicht nur alles aus einer Hand erhalten, sondern dass es
fur alle Produkte (Maschine, Steuerelektronik, Steuersoftware, Werkzeuge und Service) auch
nur einen Hersteller gibt — ndmlich die vhf-Gruppe mit ihren verschiedenen Unternehmen.
Die vhf-Firmen entwickeln und fertigen ihre jeweiligen Produkte komplett in Deutschland:

m alles rund um den Maschinenbau — vhf camfacture AG

m Steuerelektronik und Steuersoftware — vhf elektronik GmbH

m Hartmetallwerkzeuge des vhf-Sortiments — vhf tools AG

Die vhf camfacture AG fiigt schlieRlich alle Entwicklungsleistungen der einzelnen Gruppen-
mitglieder zu einem fertigen Produkt zusammen. Fiir Sie heift das...

m alle Komponenten sind optimal aufeinander abgestimmt

m hochste Flexibilitét fir lhre Sonderwiinsche

m nur ein Ansprechpartner fir alle Fragen zu allen Produkten, die in diesem Katalog vorge-

stellt werden . P

.
By, O

| e " : I, ‘ h.','.‘

tronik GmbH. Werkzeugfertigung bei der vhf tools AG.

y 1 ! Fos Lt b
Fertigung der Steuerelektronik bei der vhf elek
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Glaserne Produktion

Fir uns ist es eine Selbstverstandlichkeit,
dass die komplette Maschinenkonstruk-
tion stets auf vhf-Frdsmaschinen mit vhf-
Werkzeugen produziert wird. Diesen
Beweis fur deren hohe Qualitat und Pra-
xistauglichkeit mochten wir lhnen gerne
bei Ihrem Besuch zeigen.

Direkt an den Vorfiihrbereich ist daher die
Glaserne Produktion angegliedert. Auf
rund einem Dutzend Frasmaschinen aus
unterschiedlichen Baureihen werden dort
Profil- und Plattenmaterialien aus Alumi-
nium, Kunststoff und Stahl spanabhebend
bearbeitet.

In unserem Vorfiihrbereich steht von jeder Baureihe mindestens eine Maschine fiir die individuelle Musterfertigung bereit.

Testen Sie uns!

Gerne begriiRen wir Sie zu einer individuellen Vorfiih-
rung. In unserem Vorfiihrbereich stellen wir lhnen von
jeder Baureihe mindestens eine fiir die Musterfertigung
einsatzbereite Maschine vor. Verschiedene Spindeln,
Schneidvorrichtungen und Aufspannmittel kdnnen Sie
dort genauso in Aktion erleben wie das umfangreiche
Angebot an Zusatzausstattung. Bei der Vorfiihrung...

m diskutieren wir lhre Anwendung
m ermitteln, welche Maschine am besten zu lhrem An-
forderungsprofil passt

m und fertigen auf dieser schlieRlich Ihr Muster unter
Praxisbedingungen

Bringen Sie dazu einfach eine Datei aus lhrem bevorzug-
ten Entwurfsprogramm mit (zum Beispiel EPS, DXF sowie
verschiedene 3-D-Formate) und wenn Sie mochten auch
das Material, das bearbeitet werden soll.

So kénnen Sie nach der Vorfiihrung sicher sein, dass sich
die Maschine fir Ihre Anwendung eignet.

Blick in die gldserne Produktion mit ihren verschiedenen Fridsmaschinen.



Stabile Maschinen-
konstruktion

Die vhf camfacture AG setzt seit jeher bei der Konstrukti-
on ihrer CNC-Frasmaschinen auf hochfestes Aluminium-
Profilmaterial. Durch die gute Verformbarkeit von Alumi-
nium im heiRen Zustand lassen sich Profile mit auf den
jeweiligen Anwendungsfall optimierten Innenstrukturen
bei sehr geringen Toleranzen herstellen. In anderen Ma-
terialien gestaltet sich die Herstellung solcher Struktu-
ren deutlich schwieriger. Die interne Wabenstruktur
der Aluminium-Strangpressprofile sorgt fir zusatzliche
Steifigkeit und halt das Gewicht niedrig. Besonders die
Verdreh- und Biegestabilitdt erhoht sich durch die zahl-
reichen Verstrebungen im Inneren der Profile.

Da die Maschinenprofile miteinander verschraubt sind,
lasst sich auch eine groRe vhf-Frasmaschine mit verhalt-
nismaRig geringem Zusatzaufwand in Einzelteile zerlegt
an einem schwer zuganglichen Ort aufbauen. Dank des
geringen Gesamtgewichts brauchen Sie sich um Dinge
wie maximale Bodenbelastung in aller Regel keine Ge-
danken zu machen. Zudem ist das Aluminium durch sei-
ne harte Eloxalschicht dauerhaft geschiitzt, es ist keine
weitere Oberflachenbehandlung wie Lackieren nétig.

Intelligente Bauweise fiir mehr Stabilitat

Eine intelligente Bauweise bedeutet, dass das Material
dort eingesetzt wird, wo es am meisten zur Stabilisie-
rung beitragt — sowohl in der Binnenstruktur des Profils
als auch in der Maschinenkonstruktion. Die abgebilde-
ten Biegeversuche eines ausgesteiften Profils und eines
Hohlprofils mit anndhernd gleichem Gewicht verdeut-
lichen dies. Dort wo durch mehr Material nur unwe-
sentlich mehr Stabilitat erreicht wird, kann man es zur
Gewichtsersparnis auch weglassen. So ergibt sich in der
Konstruktion ein optimales Verhaltnis zwischen Gewicht
und Steifigkeit, welches fiir eine groRtmaogliche Dynamik
der beweglichen Komponenten sorgt.

Hohlprofil mit 3 mm
Wandstcirke.

]

Profil mit Ausstei-
fungskreuz und 2 mm
Wandstdrke.

Das ausgesteifte Profil mit der geringeren Wandstdir-
ke (nur 2 mm) hdlt bei gleichem Materialgewicht
dennoch die doppelte Belastung aus.

~vhf

Die hochfesten
Stéinderpro-

file mit ihrer
Wabenstruktur
sind sehr steif.

| Dadurch kann
die Maschine
hohe Traglasten
aufnehmen.

Innenansicht
der Portalbriicke
einer Active-
Pro-Maschine:
Hohlkammer-
konstruktion aus
Paneelprofilen zur
maximalen Ge-
wichtsersparnis.

Die Haltewinkel der
Portalbrticke einer Premi-
um-Maschine folgen
dem gleichen Konzept:
die ausgefrdsten Locher
sparen Gewicht, kosten
aber keine Steifigkeit,

so dass eine schwin-
gungsarme Bearbeitung

gewdhrleistet ist.
Legende
- -
v O g O O
S5 ¢ § SN
S S s
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CNC-Frasmaschinen — alle Baureihen auf einen Blick

CLASSIC ab Seite 20

Kompakt und prazise

Unsere bewdhrte Classic-Baureihe deckt die kleinen bis mittleren

Verfahrbereiche ab. Wie alle vhf-Frismaschinen ist sie bestens geeig-

net zum Frasen, Bohren, Anfasen, Gewindefrasen und Gravieren. Eine

beliebte Ausstattungsvariante ist mit Schnellfrequenzspindel, um mit

hohen Drehzahlen und kleineren Werkzeugen besonders effizient zu

arbeiten.

m feine Gravier- und Frasarbeiten in Kunststoffen, Metallen und Holz

m Verfahrbereich: ca. 290 x 330 mm bis 1.000 x 1.250 mm in zahlrei-
chen ZwischengroRen

m z-Hub: 70 bis 460 mm

m Wiederholgenauigkeit: £ 0,01 mm

m seit 1992 am Markt — dank permanenter Weiterentwicklung tech-
nisch stets up to date

PREMIUM m ab Seite 24

In der Industrie zuhause

Unsere Premium-Maschinen wurden speziell fir industrielle Anwen-
dungen entwickelt. Sie zeichnen sich durch einen besonders stabilen
Aufbau und kréftige Antriebseinheiten aus. Und mit unterschiedlichen
Aufspannfldchen auf ein und derselben Maschine kénnen Sie noch effi-
zienter arbeiten. Vakuumtisch, T-Nuten-Bereich und Frontspannbereich
nebeneinander — Sie haben fast keine Riistzeiten.

m industrielle Bearbeitung von Kunststoffen, Metallen und Holz

m Verfahrbereich: ca. 500 x 500 mm bis 2.000 x 3.000 mm in zahlrei-
chen ZwischengroRen

m z-Hub: 190 bis 490 mm

m Wiederholgenauigkeit: £ 0,01 mm

m groflte Vielzahl an Ausstattungsvarianten

ACTIVE PRO abSei1e28
Plattenbearbeitung im XXL-Format

Durch ihr Preis-Leistungsverhdltnis begeistert die Active-Pro-Baureihe

vor allem Kunden aus der Werbetechnik oder dem Laden- und Mes-

sebau sowie alle Industriekunden, die groRformatige Platten schnell

bearbeiten wollen. Unser Bestseller: 2 x 3 Meter.

m der schnelle und flexible Allrounder fiir Dibond, Acryl, Aluminium,
PVC, Forex, Holz, ...

m Verfahrbereich: ca. 1.000 x 1.000 mm bis 3.000 x 8.000 mm in zahl-
reichen ZwischengréRen

m z-Hub: 70 bis 260 mm

m Wiederholgenauigkeit: + 0,05 mm

m optional mit zusadtzlichem Multi-Aggregat fir gerade Schnitte,
Schragschnitte (V-Cut) und Rillarbeiten
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Impression

Mehrachsige Mikrobearbeitung

Diese Fras- und Schleifmaschinen wurden fiir die Dentaltechnik ent-
wickelt und sind derzeit in drei verschiedenen Produktlinien erhaltlich.

m 4 oder 5 simultan arbeitende Achsen; sehr kompakte Gehduse

geeignet fiir Trocken- oder Nassbearbeitung

]
m hoher Automatisierungsgrad durch Werkzeug- und Blankwechsler
m Bearbeitung von Wachs, Kunststoff, Zirkonoxid, Composites, NEM-

Werkstoffen auf Kobalt-Chrom-Basis und Glaskeramik

Bitte beachten Sie, dass die Impression-Maschinen ausschlieRlich Gber
OEM-Partner und den Fachhandel vertrieben werden. Unsere Ver-
triebspartner versorgen Sie mit weiteren Details. Allgemeine Informa-

tionen und eine Ubersicht unserer Vertriebspartner finden Sie unter

dental.vhf.de.

Die Basissysteme im Uberblick

Classic

Premium

Active Pro

Baureihe
x/y-Verfahrbereich
z-Hub
Wiederholgenauigkeit

Antrieb

Steuerelektronik

Aufspannmittel

Frontspannbereich
Einhausung

max. Spindelleistung (S1/P,__ )
max. Schaft-@

Classic

290 x 335 mm —
1.040 x 1.250 mm

70 — 460 mm
+0,01 mm

Kugelgewindetriebe fiir alle
Achsen

CNC 680+
3 -5 Achsen

T-Nutentisch (Standard),
Spezial-Vakuumtisch (optional)

nein

optional

1,5 KW/4,1 kW
10 mm

Premium

550 x 510 mm —
2.050x 3.010 mm

190 — 490 mm
+ 0,01 mm

Kugelgewindetriebe fiir alle
Achsen, 2 y-Vorschiibe

CNC 980+
4 oder 5 Achsen

T-Nutentisch (Standard),
Spezial-Vakuumtisch (optional)

optional: 250 und 500 mm Tiefe
optional

6 kW/12 kW

20 mm

Active Pro

1.020 x 1.020 mm —
3.020 x 8.020 mm

70 — 260 mm
+0,05 mm

z-Achse: Kugelgewindetrieb,
x/y-Achse: Zahnstangenantrieb,
2 y-Vorschiibe

CNC 980+
4 oder 5 Achsen

Spezial-Vakuumtisch (Standard),
T-Nutentisch (optional)

optional: 500 mm Tiefe
nein

6 kW/8,6 kW

20 mm
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CNC-Frasmaschinen



Systemmodule

CNC-Frasmaschinen von vhf sind aus einzelnen
Systemmodulen aufgebaut. So lasst sich nach dem
Baukastenprinzip ein System zusammenstellen, das
Ihrem Anforderungsprofil voll entspricht. Dabei
steht lhnen unser Vertriebsteam selbstverstandlich
mit Rat und Tat zur Seite. Die Module sind bestens
aufeinander abgestimmt, so dass Sie aus jeder der
folgenden finf Modulkategorien wahlen konnen.
Bei der Zusammenstellung beginnen Sie mit dem
Basissystem und kdnnen es mit verschiedenen Bear-
beitungseinheiten, Aufspannmitteln, Messvorrich-
tungen und weiterer Zusatzausstattung ausrusten.

Wir liefern unsere Frasmaschinen innerhalb
Deutschlands, Osterreichs und der Schweiz frei
Haus! Zudem stellen unsere Mitarbeiter die Maschi-
ne auf, richten sie ein und geben lhnen eine Ein-
weisung, so dass Sie sie noch am Tag der Lieferung
produktiv einsetzen kdnnen. Auf alle Komponenten
Ihrer Maschine erhalten Sie volle zwei Jahre Garan-
tie.

Basissysteme

Bearbeitungs-
einheiten

Aufspann-
mittel

Mess-
vorrichtungen

Zusatz-
ausstattung



CNC-Frasmaschinen



Basissysteme

Der erste Schritt auf dem Weg zu lhrer Frasmaschine
besteht in der Auswahl des Basissystems, welches aus
der Mechanik und der Steuerelektronik besteht. Dabei
stehen lhnen drei Baureihen zur Auswahl:

C Die Systeme der Classic-Baureihe sind
robust und hochgenau. Sie decken die klei-
neren bis mittleren Verfahrbereiche ab und

sind auch als reine Tischgerate erhéltlich.
> Seite 20

) Die Premium-Maschinen wurden speziell
Premium

fur anspruchsvolle industrielle Anwendun-
gen entwickelt. Sie zeichnen sich durch
einen stabileren Aufbau und kréftigere
Antriebseinheiten aus.  Seite 24

AP Die Active-Pro-Serie eignet sich besonders

fur die Werbetechnik und @hnliche Einsatz-
gebiete. Sie bietet die groten Verfahrberei-
che — und das zu einem besonders glinsti-

gen Preis! » Seite 28

Allen Baureihen gemeinsam ist, dass sie sich fiir die
echte dreidimensionale Bearbeitung eignen und sich mit
weiteren vhf-Systemmodulen vervollstandigen lassen.
Welche Systemmodule mit welchen Basissystemen kom-
biniert werden kénnen, sehen Sie auf einen Blick anhand
des entsprechenden Symbols.

Zusatzlich bietet vhf die kompakte Impression-Baureihe
fur die Dentaltechnik an. Hierzu versorgen wir Sie auf
Wunsch gerne mit Informationsmaterial.
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Classic-Baureihe

Die vhf Classic-Baureihe ist bereits seit 1992 erfolgreich auf
dem Markt. Zahlreiche Detailverbesserungen an der Basis-
mechanik, die sich bereits liber tausendfach bewadhrt
hat, sowie eine vollig neu entwickelte Steuerelektronik ge-
wahrleisten den aktuellen technischen Stand. Die sehr sta-
bile Basismechanik ist dabei ein wesentliches Merkmal. lhr
schwingungsarmer Aufbau mit prazisen Linearfiihrun-
gen aus Stahl und hochgenauen Hybridmotor-Antrieben
macht diese Maschinen universell einsetzbar fiir kraftvolle
Frasarbeiten und feinste Gravuren.

Kompakt und prazise

Bei der Konstruktion setzen wir bewusst auf den Einsatz
hochfester Aluminium-Profile. Ihre Wabenstruktur garan-
tiert extreme Steifigkeit bei geringem Gewicht. Damit
liegt ein entscheidender Vorteil auf der Hand: Beim Verfah-
ren der Achsen muss deutlich weniger Masse bewegt wer-
den. Daraus folgt eine groRere Beschleunigungsdynamik
und eine hohere Arbeitsgeschwindigkeit. Auferdem
sieht Thre Maschine durch die schiitzende Eloxalschicht des
Aluminiums auch nach Jahren noch aus wie neu.

Durch ihren Verfahrbereich bis 1.040 x 1.250 mm eignen
sich die Classic-Systeme fiir kleine bis mittelgroRe Werk-
stiicke. GroBRere Teile kdnnen Sie jedoch in Langsrichtung
unter der Briicke durchschieben und so etappenweise
bearbeiten. Bei der Wahl der MaschinengréRRe sollten Sie
generell in Betracht ziehen, dass es vor allem im industriel-
len Sektor wirtschaftlicher sein kann, fir wenig Mehrkosten
ein groleres Basissystem zu wahlen, auf dem sich mehrere
kleine Werkstiicke im Nutzen bearbeiten lassen. So reduzie-
ren Sie lhre Zeiten und Kosten fiir den Werkzeug- und Werk-
stiickwechsel erheblich.

Die kleinste vhf-Maschine - CAM 100 Classic
(Verfahrbereich: 290 x 335 x 70 mm).

Technische Daten

Konstruktion aus hochfesten Aluminium-
Profilen garantiert extreme Steifigkeit bei
geringem Gewicht

T-Nuten-Tisch zur einfachen Befestigung von
Werkstiicken und Aufspannmitteln

prézise Linearfihrungen aus Stahl mit Hyb-
ridmotor-Antrieben

spielfreie Kugelgewindetriebe mit Flanschla-
gern; Steigung in x-, y- und z-Richtung: 16 x
4 mm, bei CAM 100 jeweils 16 x 5 mm (an-
dere Steigungen sind méglich)
x-/z-Achsendimensionierung 175 mm

teflonbeschichtete Gummilippenabdeckung
schiitzt die Antriebseinheiten vor Spanen

m Wiederholgenauigkeit + 0,01 mm

3 End- bzw. Referenzschalter, Genauigkeit
<0,01 mm

Energiefihrungsketten fiir alle Zuleitungen
wartungsfreundlicher Aufbau

Was sind Hybridmotoren?

Hybridmotoren sind biirstenlose Motoren, die
mit hochwertigen Kugellagern ausgestattet sind
und sowohl Permanent- als auch Elektromagne-
ten besitzen. Sie werden generell zum Antrieb
von vhf-Maschinen eingesetzt und zeichnen
sich durch eine Reihe von Vorteilen aus:

Drehzahlstabilitdt auch bei Lastschwankung,
dadurch sind feinere Auflésungen méglich

héchstes Drehmoment im unteren Drehzahl-
bereich, keine aufwendigen und wartungs-
intensiven Getriebekonstruktionen notig
geringster Nachlauf und kleinstes Ein-
schwingverhalten — durch Mikroschrittbe-
trieb nochmals erheblich vergroRerte Positi-
oniergenauigkeit

héchstes Haltemoment ohne Bremse wih-
rend des Stillstands und damit eine generell
erhohte Systemsteifigkeit

Maschinen- und Verletzungsschutz bei Blo-
ckierung

héchste Lebensdauer und wartungsfrei

unsere HighTorque-Hybridmotoren sind die
hochwertigste Version von Schrittmotoren

Lieferumfang

CNC-Frasmaschine — siehe Tabelle
Steuerungseinheit CNC 680+
Fertigungsrechner mit Flachbildschirm
separater Not-Aus-Taster

kompletter Kabelsatz
Maschinendokumentation in deutsch oder
englisch

Lieferung, Aufstellung und Einweisung in-

nerhalb Deutschlands, Osterreichs und der
Schweiz durch einen vhf-Mitarbeiter



C L A S S I C

Diese Maschinen sind sehr robust und zuverlassig; sie
eignen sich daher bestens fiir den tdglichen Einsatz im Ent-

o
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Op’rionen wicklungslabor, in der Werkstatt oder in der industriellen

Fertigung. Dabei sind sie durch ihren modularen Aufbau
Bezeichnung Artikel-Nr. wartungsfreundlich und erfiillen alle nétigen Sicherheits-
Untergestell CAM 100 CMO01-UG-100 standards.

(serienmaRig ab CAM 200)
Durchlass 300, Hub 260 mm CMO02-BS-DL300
Durchlass 500, Hub 460 mm CMO02-BS-DL500

aylainng
-winiwaig

Abdeckhauben und Einhausungen in ver-
schiedenen Ausfiihrungen siehe Seite 72.

Auf Wunsch konnen wir die Maschinen dieser
Baureihe mit einer Reihe von individuellen Zu-

satzausstattungen versehen, die nicht in den >
folgenden Kapiteln aufgefiihrt sind. Hierzu be- ga
raten wir Sie gerne: % (?
m  werkstiickspezifische  Fixiervorrichtungen Enles
mit pneumatischem Spannmaterial LA
m Mehrspindellésungen fir die schnelle Seri-
enfertigung gleicher Werkstiicke
®
o
o
Bestellnummern g
=]
Bezeichnung Artikel-Nr. @
Basissystem
CAM 100 Classic CMO1-BT-CAM-100
CAM 200 Classic CMO1-BT-CAM-200 —
CAM 220 Classic CMO1-BT-CAM-220 X
CAM 250 Classic CM02-BS-CAM-250 e
CAM 300 Classic CM02-BS-CAM-300 S
CAM 450 Classic CM02-BS-CAM-450 =
<
‘-3?'
CAM 220 Classic, mit §
serienmdBigem Untergestell und S
optionaler Abdeckhaube. @
o!
G N
o c
g g
c®
@
Abmessungen
73
Maschinentyp x/y-Verfahr- Aufspann- z-Hub z-Durchlass AuBenmaBe** ?b
bereich (mm) flache (mm) (mm) (mm) (BxTin mm) g
CAM 100 Classic 290 x 335 500 x 600 70 105 810x920 o
CAM 200 Classic 540 x 500 750 x 850 70 190 1.250x 1.130
CAM 220 Classic 540 x 500 750 x 850 160, 260%*, 460* 190, 300%, 500* 1.250x 1.130
CAM 250 Classic 540 x 750 750 x 1.100 160, 260*, 460* 190, 300%, 500* 1.250 x 1.380
CAM 300 Classic 790 x 850 1.000 x 1.350 160, 260*, 460* 190, 300%, 500* 1.500 x 1.630
CAM 450 Classic 1.040 x 1.250 1.250 x 1.750 160, 260%*, 460* 190, 300%, 500* 1.750 x 2.030 N
* optionale Ausstattung &
** je nach Ausstattung der Maschine kdnnen die AuBenmale geringfiigig abweichen &
2

Die Hohe der Maschine variiert je nach Hohe von Durchlass/z-Achse und der eventuell gewahlten Einhausung.
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Classic-Baureihe

Alle Maschinen ab CAM 200 haben serienmaRig ein stabi-
les Untergestell, das einen sicheren Stand gewabhrleistet.
Das Tischsystem CAM 100 ist so kompakt, dass es auf jedem
Labortisch Platz findet. Auf Wunsch kann jedoch auch eine
CAM 100 mit einem Untergestell ausgestattet werden.

Die kundenspezifische Ausstattung der Maschinen mit
Sonderzubehor ist ebenfalls moglich. Beispielsweise kon-
nen wir besondere Fixiervorrichtungen fiir die Serienferti-
gung gleicher Werkstlicke herstellen. Bitte teilen Sie uns Ihr
genaues Anforderungsprofil mit.

Auch wenn Sie eine vhf-Maschine in ein schon bestehendes
System von Fertigungsabldufen (Produktionsstralle) integ-
rieren mochten, kdnnen wir lhnen meist eine praxisgerechte
Losung bieten.

CAM 450 Classic mit serienmdfigem Untergestell sowie vollstén-
diger Einhausung mit automatischem Hubtor.

C L A S S I C

Weitere Vorzige

m Hochwertige, EMV-gepriifte Steckverbinder
an der Maschine und der Steuerelektronik
gewidbhrleisten einen zuverldssigen Betrieb.

m Ordnung wird gro geschrieben: Alle Zulei-
tungen sind sauber in Energiefiihrungsket-
ten verlegt.

m Gut geschiitzt vor Spanen befinden sich die
Kugelumlaufspindel sowie die Wellenschlit-
ten fiir den Antrieb der y-Achse unter dem T-
Nuten-Tisch. Acrylglasflanken, die sich links
und rechts der Aufspannfliche befinden,
bieten weiteren Schutz.




Technische Daten

Gemeinsame Merkmale CNC 680+/980+

m Ansteuerung und gleichzeitige Interpolation
von bis zu fiinf Achsen

m echte 3-D-Bearbeitung méglich
kontinuierlicher Bahnverlauf, dreidimensio-
nal und in Echtzeit mit dynamischer Voraus-
berechnung

m Vier-Quadranten-Regelung der Motoren fiir
besonders hohe Laufruhe

m laufruhiger, kraftvoller und genauer durch
Mikroschritte (1/64 Schritt), automatische
Umschaltung in Vollschrittbetrieb fiir hohe
Verfahrgeschwindigkeit

m hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit, expo-
nentielle Beschleunigungsrampen

m einfache Anpassung von verschiedenen Soft-
warepaketen Uber Befehlssatz d@hnlich DIN
66025 mit vielen Leistungsfunktionen wie
Werkzeugwechsel sowie Werkstiick- und
Werkzeugvermessung

m 4 digitale Ausgange (24 V, gemeinsam max.
3 A) zur Steuerung von Arbeitsablaufen (bei-
spielsweise Spannvorrichtungen fiir Werk-
stiickzufiihrung) oder Zubehérteilen

m 4 digitale Eingange (24 V) fiir Schutzvorrich-

tungen (Lichtgitter etc.) oder Messtaster

Spindelschnittstelle (digital und analog)

serienmaRiger Anschluss fir Control Panel

Verbindung zum PC tber USB oder RS 232

zusatzlicher Ethernetanschluss fiir Updates

Pause-Funktion mit Weiterfahren oder Pro-

grammabbruch

m Statusanzeige lber LEDs

m robustes und geschirmtes Metallgehause

m upgradefdhige Soft- und Hardware

Leistungsdaten CNC 680+
m Leistung der Endstufen je 40 V bei max. 4 A
m je 4 zusatzliche digitale Ein- und Ausgange

Leistungsdaten CNC 980+
m Leistung der Endstufen je 80 V bei max. 8 A

Anschlussmoglichkeiten

Spindelcontroller (ab Seite 34)
Werkstiicknivellierung (Seite 60)
automatische z-Justage (Seite 61)
automatischer Werkzeugwechsler (Seite 66)
Werkzeugkiihlung (Seite 70/71)
Sicherheitseinrichtungen (Seite 74)
Control Panel (Seite 75)
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Steuerelektronik
CNC 680+/CNC 980+

Mindestens genauso entscheidend wie die Basismechanik —
aber haufig vernachléssigt — ist eine gute Maschinensteue-
rung. Die CNC 680+/980+ ist eine dreidimensionale Steu-
erelektronik fir Frasmaschinen mit bis zu fiinf Achsen. Sie
stellt das Bindeglied zwischen der Fertigungssoftware und
der Basismechanik dar. Im Lieferumfang der Classic-Systeme
ist grundsatzlich die CNC 680+ enthalten, die Premium- und
die Active-Pro-Systeme erhalten wegen ihrer kréftigeren An-
triebe grundsatzlich die CNC 980+.

Echtzeitsteuerung von bis zu fiinf Achsen

Das moderne Echtzeitbetriebssystem der Steuerelektronik
nutzt das Potential lhrer CNC-Frasmaschine optimal aus.
Durch exponentielle Beschleunigungsrampen und eine
automatische Umschaltung in den Vollschrittbetrieb wird die
Maximalgeschwindigkeit schnell erreicht. Der kontinuierli-
che Bahnverlauf und die Auflésung von 64 Mikroschritten
pro Schritt gewahrleisten saubere Schnittkanten und eine
hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit, auch bei besonders en-
gen Radien. Mindestens vier digitale Ein- und Ausgdnge
dienen zu Mess- und Steuerungszwecken, zum Beispiel fur
einen Messtaster beim automatischen Werkzeugwechsel,
eine elektrisch geschaltete Werkzeugkiihlung oder verschie-
dene pneumatisch angetriebene Vorrichtungen.

Auf Wunsch kdnnen Sie auch Vorgdangermodelle der vhf-
Frasmaschinen sowie einige Maschinen anderer Hersteller
mit dieser neuen Steuerelektronik nachriisten. Sie werden
sehen: es liegen Welten dazwischen, ob Sie lhre Maschine
mit einer einfachen Steuerelektronik ansteuern oder mit ei-
nem High-End-Gerat wie der CNC 680+/980+.
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Premium-Baureihe

Die wichtigsten Charakteristika der Classic-Baureihe gelten
auch fur die Premium-Systeme: hohe Prazision durch spiel-
freie Kugelgewindetriebe und schnelle Bearbeitung in
drei Dimensionen durch die intelligente Steuerelektronik
CNC 980+. Doch dariiber hinaus bietet die Premium-Serie
noch einiges mehr.

In der Industrie zuhause

Besonders hervorzuheben ist die groBere Stabilitdt der
Maschine. Der besonders steife Unterbau aus Paneel-Pro-
filen bietet einen groRen konstruktiven Vorteil. Die hoch-
kant gegeneinander verschraubten Stege schaffen einen
extrem stabilen Maschinentisch, der dariiberhinaus mit ei-
ner 20 mm starken Platte aus T-Nuten-Vollmaterial versehen
ist. Die Binnenstruktur der hochfesten Aluminium-Profile,
aus denen die Maschine aufgebaut ist, setzt sich nach dem
gleichen Prinzip im GroRen fort: Das Ergebnis ist eine groft-
mogliche Stabilitat bei geringstmoglichem Gewicht und da-
her hochster Verfahrdynamik.

Dank kraftigerer Antriebe mit doppelten Linearfiihrun-
gen und zwei y-Achsen kdnnen Sie auch schwerer zu zer-
spanende Materialien mit héherer Vorschubgeschwindigkeit
bearbeiten. Eine hohe Laufruhe wihrend der Bearbeitung
und damit eine erstklassige Kantenqualitat ist eine selbstver-
standliche Eigenschaft der Premium-Klasse.

...:__::_-:_ -

=

CAM 1525 Premium, hier
mit Frontspannbereich
(Verfahrbereich: 1.550 x
2.510 x 190 mm).

—
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Technische Daten

Unterkonstruktion aus hochfesten Alumini-
um-Paneel-Profilen garantiert extreme Stei-
figkeit und hochste Belastbarkeit bei gerin-
gem Gewicht

massiver T-Nuten-Tisch (Starke: 20 mm) zur
einfachen Befestigung von Werkstiicken
bzw. Aufspannmitteln mit T-Nutensteinen
oder Gleitmuttern

prézise Doppel-Linearfiihrungen aus Stahl
mit Hybridmotor-Antrieben

stabiles Untergestell als integraler Maschi-
nenbestandteil

spielfreie Kugelgewindetriebe mit Flanschla-
gern; Steigung in x- und y-Richtung 10 mm,
in z-Richtung 5 mm (andere Steigungen sind
maglich)

2 Vorschiibe in y-Richtung ermdglichen bes-
sere Kraftverteilung sowie flexiblere Gestal-
tungsmoglichkeiten bei Sonderanfertigun-
gen

x-/z-Achsendimensionierung 225 mm
teflonbeschichtete Gummilippenabdeckung
schiitzt die Antriebseinheiten vor Spanen

m Wiederholgenauigkeit + 0,01 mm

4 End- bzw. Referenzschalter, Genauigkeit
<0,01 mm

Energiefiihrungsketten fir alle Zuleitungen
wartungsfreundlicher Aufbau

Lieferumfang

CNC-Frasmaschine — Abmessungen und Ver-
fahrbereiche siehe Tabelle

Steuerungseinheit CNC 980+
Fertigungsrechner mit Flachbildschirm
separater Not-Aus-Taster

kompletter Kabelsatz

Maschinendokumentation in deutsch oder
englisch

m Lieferung, Aufstellung und Einweisung in-

nerhalb Deutschlands, Osterreichs und der
Schweiz durch einen vhf-Mitarbeiter



P R E M I U M

Optionen

Bezeichnung Artikel-Nr.
Frontspannbereich 250 mm CMO05-BP-FSB250
Frontspannbereich 500 mm CMO05-BP-FSB500
Heckspannbereich 250 mm CMO05-BP-HSB250
Durchlass 300, Hub 290 mm CMO05-BP-DL300
Durchlass 400, Hub 390 mm CMO5-BP-DL400
Durchlass 500, Hub 490 mm CMO5-BP-DL500

Zusatzlich gibt es individuelle Ausstattungen, die
nicht in den folgenden Kapiteln aufgefiihrt sind:

m werkstiickspezifische  Fixiervorrichtungen
mit pneumatischem Spannmaterial

m Mehrspindellésungen fir die schnelle Seri-
enfertigung gleicher Werkstiicke

m Achsabdeckung fir die y-Achsfiihrungen
m Briickenversteifung fiir die z-Achse
m Verstdrkte Antriebsmotoren 7 A

Bestellnummern

Bezeichnung

Basissystem

CAM 0505 Premium
CAM 1005 Premium
CAM 1010 Premium
CAM 1015 Premium
CAM 1020 Premium
CAM 1510 Premium
CAM 1520 Premium
CAM 1525 Premium
CAM 2010 Premium
CAM 2015 Premium
CAM 2025 Premium
CAM 2030 Premium

Artikel-Nr.

CMO05-BP-CAM-0505
CMO05-BP-CAM-1005
CMO05-BP-CAM-1010
CMO5-BP-CAM-1015
CMO05-BP-CAM-1020
CMO05-BP-CAM-1510
CMO05-BP-CAM-1520
CMO5-BP-CAM-1525
CMO05-BP-CAM-2010
CMO05-BP-CAM-2015
CMO05-BP-CAM-2025
CMO05-BP-CAM-2030

Maximale Vielfalt bei GroRBe und Ausstattung

Die Premium-Baureihe bietet zusdtzlich eine gesteigerte
Flexibilitat bei der MaschinengréfRe. Angefangen mit einem
Verfahrbereich von 550 x 510 mm sind zahlreiche Maschi-
nengréfRen in 500-mm-Schritten maoglich. Beim z-Achsen-
Hub gibt es standardmaRig vier Varianten mit 190, 290, 390
oder 490 mm. Die Herstellung von Sonderanfertigungen
sowie die Einbindung in komplexe industrielle Fertigungs-
umgebungen ist prinzipiell moglich. Die Schalteingdnge
und -ausgdnge der Steuerelektronik erlauben den Einsatz
von weiterer Automatisierungstechnik.

Zusatzlich kdnnen die Maschinen aus Sicherheits-, Sauber-
keits- und Schallschutzgriinden mit vollstandig oder teilwei-
se gekapselten Einhausungen in verschiedenen Ausfiihrun-
gen versehen werden (Details siehe Seite 72).

CAM 1010 Premium,
hier mit halbhoher Ein-

hausung ohne Tor.

Abmessungen

Maschinentyp x/y-Verfahr- Aufspann- z-Hub z-Durchlass AuBenmafle**

bereich (mm) flache (mm) (mm) (mm) (BxTinmm)
CAM 0505 Premium 550x510 600 x 800 190, 290%, 390%, 490* 200, 300*, 400*, 500* 1.355 x 1.085
CAM 1005 Premium 1.050x 510 1.100 x 800 190, 290%, 390*, 490* 200, 300*, 400*, 500* 1.855 x 1.085
CAM 1010 Premium 1.050x 1.010 1.100 x 1.300 190, 290*, 390*, 490* 200, 300*, 400*, 500* 1.855x1.585
CAM 1015 Premium 1.050x 1.510 1.100 x 1.800 190, 290%, 390*, 490* 200, 300*, 400*, 500* 1.855 x 2.085
CAM 1020 Premium 1.050x 2.010 1.100 x 2.300 190, 290%, 390*, 490* 200, 300*, 400*, 500* 1.855x2.585
CAM 1510 Premium 1.550x 1.010 1.600 x 1.300 190, 290%, 390%, 490* 200, 300*, 400*, 500* 2.355x1.585
CAM 1520 Premium 1.550x2.010 1.600 x 2.300 190, 290%, 390%, 490* 200, 300*, 400*, 500* 2.355x2.585
CAM 1525 Premium 1.550x 2.510 1.600 x 2.800 190, 290%, 390*, 490* 200, 300*, 400*, 500* 2.355x3.085
CAM 2010 Premium 2.050x1.010 2.100 x 1.300 190, 290%, 390%, 490* 200, 300*, 400*, 500* 2.855x1.585
CAM 2015 Premium 2.050x1.510 2.100 x 1.800 190, 290*%, 390*, 490* 200, 300*, 400*, 500* 2.855 x 2.085
CAM 2025 Premium 2.050x2.510 2.100 x 2.800 190, 290*, 390*, 490* 200, 300*, 400*, 500* 2.855x3.085
CAM 2030 Premium 2.050x 3.010 2.100 x 3.300 190, 290%, 390%, 490* 200, 300*, 400*, 500* 2.875x 3.594

* optionale Ausstattung
** je nach Ausstattung der Maschine kénnen die AuRenmaRe geringfiigig abweichen
Die H6he der Maschine variiert je nach Hohe von Durchlass/z-Achse und der eventuell gewdhlten Einhausung.

Die Premium-Maschinen sind in weiteren ZwischengroRen erhiltlich — bitte fragen Sie uns.
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Premium-Baureihe

Aufgrund der Konstruktion mit zwei y-Achsen links und
rechts der Aufspannflaiche kdnnen Aussparungen im Ma-
schinentisch vorgesehen werden. Eine standardisierte Va-
riante hiervon ist der sogenannte Frontspannbereich, in
dem Sie lhre Werkstiicke vertikal einspannen kénnen (siehe
Abbildungen auf der gegeniiberliegenden Seite und auf Sei-
te 24). Die Werkstiicke kdénnen bis zum Boden reichen,
wahrend sie von oben bearbeitet werden. Der Frontspann-
bereich hat die Breite des x-Verfahrbereichs (siehe Tabelle)
und ist 250 oder 500 mm tief. Zur Befestigung von Spann-
vorrichtungen ist er mit einer T-Nuten-Platte ausgestattet.

Frontspannbereich fiir sehr hohe Werkstiicke

Eine besonders hdufige Nutzung des Frontspannbereichs
liegt in der Gehdausefertigung, wenn lingere Gehduse
oder ahnliche Werkstticke auch an ihren Stirnseiten bearbei-
tet werden sollen. Auf dem Rest der Aufspannflache der Ma-
schine lassen sich die Werkstiicke wie gewohnt spannen und
bearbeiten. Eine (zusatzliche) Heckaussparung erleichtert
bei groReren Maschinen das Auflegen der Werkstiicke im
hinteren Bereich.

L W
Detailansicht der Briicke mit z-Achse einer CAM
mit einer Schnellfrequenzspindel SF 650P.

1525 Premium

P R E M I U M

Steuerelekironik CNC 980+

m Im Lieferumfang Ihres Basissystems enthalten
ist die Steuerelektronik CNC 980+, die bis zu
fiinf Achsen simultan ansteuern kann. Durch
ihre kraftig dimensionierten Endstufen ist
stets eine fliissige Bearbeitung gewabhrleis-
tet. Eine detaillierte Beschreibung aller Leis-
tungsmerkmale steht auf Seite 23.

Premium-Pro-Paket

Fir noch mehr Zuverlissigkeit, Steifigkeit
und Antriebskraft |hrer Frasmaschine haben
wir lhnen das Premium-Pro-Paket zu einem be-
sonders giinstigen Gesamtpreis zusammenge-
stellt. Es vereint folgende Features:

m Die Achsabdeckung (Foto unten links)
deckt die Offnungen der durch Gummil-
ippen geschitzten Fiihrungsschienen der
Linearachsen vollstandig ab und verhindert
wirkungsvoll, dass Spane die Antriebsein-
heit beeintrachtigen — besonders empfeh-
lenswert, wenn ohne Absaugung gearbeitet
wird.

m Bei der Briickenversteifung (Foto unten
rechts) wird die x-Achse durch einen zusatz-
lichen U-Trager unterstitzt, der mit Zug- und
Druckschrauben versehen ist, um eine opti-
male Feinjustage zu ermdglichen — beson-
ders empfehlenswert fiir breitere Briicken.

m Verstidrkte Antriebsmotoren mit 7 A statt
5 A Stromstarke sorgen fiir eine noch kraft-
vollere Bearbeitung Ihrer Werkstticke.

Bezeichnung Artikel-Nr.
Premium-Pro-Paket CMO5-BP-PPP

Achsabdeckung Brﬁ&ken;ersiéifung



<« Mehrspindellésungen fiir die
schnelle industrielle Nutzenfer-

Detailansicht des =»
Frontspannbereichs
einer CAM 1010
Premium, sehr zweck-
mdBig z. B. fiir die
Gehdusebearbeitung.

Kugelgewindespindeln aus hochle-
giertem Stahl sorgen fiir Stabilitét,
héchste Prézision und zuverldssige

Kraftiibertragung von den High-
Torque-Antrieben.

Fragen Sie uns, wenn Sie spezielle =»
Lésungen fiir Ihre Werksttickfixierung
suchen - wir bieten zahlreiche
Méglichkeiten, um lhre Wech-
selzeiten zu minimieren.

Zwei y-Achsen mit jeweils doppelten =»
Linearfiihrungen erméglichen einen
schwingungsarmen Betrieb und ga-
rantieren so saubere Resultate beim
Frdsen und Gravieren.

hoher

= Durchlass

" 4 Die groBte ihrer Baureihe: (hier 500
CAM 2030 Premium mit mm) mit
einem Verfahrbereich von langer
z-Achse.

2.050x3.010 x 190 mm
x/y/z).

Die kleinste Maschine dieser Baureihe: 4
CAM 0505 Premium mit einem Ver-
fahrbereich von 550 x 510 x 190 mm

Extra =>

x/y/2).
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Active-Pro-Baureihe

Fur alle Anwendungsgebiete, in denen es auf eine groRe
Bearbeitungsflache ankommt, ist die Active-Pro-Baureihe
das Mal der Dinge. Wir bauen die Maschinen mit einer Brei-
te von maximal 3 Metern, die Tiefe ist praktisch unbe-
grenzt. Das unten abgebildete Modell CAM 2030 Active Pro
mit seinem Verfahrbereich von 2 x 3 Metern ist speziell im
Bereich Werbetechnik ein echter Renner.

Plattenbearbeitung im XXL-Format

Die gewichtssparende Aluminium-Bauweise erlaubt sehr
hohe Beschleunigungen, dank kraftvoller Hybridmotor-
Antriebe mit Getriebelibersetzung lassen sich Materialien
nahezu aller Hartegrade zuverldssig frasen. Ein Unterbau
aus hochkant gegeneinander verschraubten Paneel-Profilen
schafft hohe Stabilitat.

Der Zahnstangenantrieb erzielt eine beachtliche Wiederhol-
genauigkeit von + 0,05 mm. Damit liefert eine Maschine der
Active-Pro-Baureihe fiir ihre GroRe nicht nur hervorragen-
de Frasergebnisse, sie ldsst sich sogar gut fiir Gravierar-
beiten nutzen. Die z-Achse ist mit Kugelgewindespindeln
ausgestattet und erflllt hchste Anspriiche an die Prézision.

GroBformatsystem CAM
2030 Active Pro (Verfahr-
bereich: 2.020 x 3.020 x
160 mm) mit integriertem
Spezial-Vakuumtisch.

Technische Daten

Konstruktion aus hochfesten Aluminium-
Paneel-Profilen

stabiles Untergestell als integraler Maschi-
nenbestandteil

untenliegender Zahnstangenantrieb mit préa-
zisen Doppel-Linearfiihrungen und Doppel-
Wellenschlitten fiir x- und y-Achse
hochtourig laufende Hybridmotoren mit Ge-
triebetibersetzung fiir x- und y-Achse

zwei Antriebe in y-Richtung ermdglichen
bessere Kraftverteilung sowie flexiblere Ge-
staltungsmoglichkeiten bei Sonderanferti-
gungen

z-Achse mit spielfreien Kugelgewindetrie-
ben und Flanschlagern

Spezial-Vakuumtisch mit in den Maschinen-
tisch integrierten Saugaggregaten (Saug-
leistung z. B. 576 m?/h in vier einzeln schalt-
baren Kammern fir CAM 2030 Active Pro)
ermdglicht Werkstiickwechsel in Sekunden-
schnelle und bietet hochste Haltekraft
x-Achsendimensionierung: 250 mm, z-Ach-
sendimensionierung: 175 mm
Wiederholgenauigkeit in x- und y-Richtung:
+ 0,05 mm; in z-Richtung: £ 0,01 mm

4 End- bzw. Referenzschalter, Genauigkeit
<0,01 mm

Energiefihrungsketten fir alle Zuleitungen

wartungsfreundlicher Aufbau

Lieferumfang

CNC-Frasmaschine — Abmessungen und Ver-
fahrbereiche siehe Tabelle

Steuerungseinheit CNC 980+
Fertigungsrechner mit Flachbildschirm

Spezial-Vakuumtisch mit Saugag-
gregaten und Vakuum-Vlies
separater Not-Aus-Taster
kompletter Kabelsatz
Maschinendokumentation in deutsch oder
englisch

Lieferung, Aufstellung und Einweisung in-
nerhalb Deutschlands, Osterreichs und der
Schweiz durch einen vhf-Mitarbeiter




ACTIVE P

Ein besonderes Highlight bei dieser Maschinenserie ist der g’ g
. Spezial-Vakuumtisch, der direkt in den Maschinentisch A
Op’rlonen eingearbeitet und inklusive der Vakuum-Saugaggregate im ? [
Systempreis enthalten ist. Da er individuell abgeplant wird,
Bezeichnung Artikel-Nr. bietet er eine optimale Planparallelitit. Ihre Werkstiicke

Frontspannbereich 500 mm CMO06-BA-FSB500
Durchlass 200, Hub 160 mm CMO06-BA-DL200
Durchlass 300, Hub 260 mm CMO06-BA-DL300

lassen sich darauf innerhalb weniger Sekunden wechseln,
anschlieRend werden sie zuverldssig fixiert. Wahrend
des Frasens ist der Vakuumtisch durch ein Vlies geschiitzt,
so dass das Werkzeug seine Oberfldche nicht beschiadigen

Auf Wunsch kénnen wir die Maschinen dieser . ;
kann. Siehe auch Seite 50.

Baureihe mit Zusatzausstattungen versehen, die

nicht in den folgenden Kapiteln aufgefiihrt sind.

Hierzu beraten wir Sie gerne:

m Mehrspindellésungen fiir die schnelle Seri-
enfertigung gleicher Werkstiicke

m Einzelne T-Nu-
ten-Platten, die
durch den Vaku-
umtisch gehal-
ten werden, sind
als  Ergdnzung
sinnvoll, um
etwa (Klemm-)

aylainog
-winiwaig

Spezial-Vakuumtisch serienmiRig

Auf Wunsch kann der serienmaRige Vakuumtisch ganz oder
teilweise durch einen T-Nuten-Tisch ersetzt werden. Auler-
dem lasst sich — wie bei der Premium-Baureihe — ein Front-
spannbereich vorsehen, um besonders hohe Werkstiicke
stirnseitig zu bearbeiten. Je nach Bedarf konnen diese unter-
schiedlichen Arten der Werkstiickfixierung auch, wie in der
Abbildung dargestellt, miteinander kombiniert werden.

o
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Halterungen fiir o
die  Fertigung <
spezieller Teile o)
zu fixieren =
@
Bestellnummern
-
Bezeichnung Artikel-Nr. S'
Basissystem S
CAM 1010 Active Pro CMO06-BA-CAM-1010P @
CAM 1020 Active Pro CMO06-BA-CAM-1020P
CAM 1520 Active Pro CMO06-BA-CAM-1520P
CAM 1525 Active Pro CMO06-BA-CAM-1525P
CAM 2030 Active Pro CMO06-BA-CAM-2030P §
CAM 2040 Active Pro CMO06-BA-CAM-2040P . S . . . . §
CAM 2050 Active Pro  CMO6-BA-CAM-2050P Verschiedene Spannmdglichkeiten auf einer Maschine: Spezial- 5
CAM 2060 Active Pro CMO06-BA-CAM-2060P Vakuumtisch (links), Frontspannbereich fiir hohe Werkstticke §
CAM 3080 Active Pro  CM06-BA-CAM-3080P sowie dahinter ein T-Nuten-Tisch. 2

o!
G N
Abmessungen Y
%
=]
Maschinentyp x/y-Verfahr- Aufspann- z-Hub z-Durchlass AuBenmaBe** @
bereich (mm) flache (mm) (mm) (mm) (B xTin mm)
CAM 1010 Active Pro 1.020 x 1.020 1.000 x 1.000 70, 160*, 260* 100, 200%, 300* 1.574 x1.710
CAM 1020 Active Pro 1.020 x 2.020 1.000 x 2.000 70, 160%, 260* 100, 200%, 300* 1.574x2.710
CAM 1520 Active Pro 1.520x 2.020 1.500 x 2.000 70, 160*, 260* 100, 200%, 300* 2.074x2.710 by
CAM 1525 Active Pro 1.520 x 2.520 1.500 x 2.500 70, 160*, 260* 100, 200%, 300* 2.074x3.210 =
CAM 2030 Active Pro 2.020 x 3.020 2.000 x 3.000 70, 160%, 260* 100, 200%, 300* 2.574x3.710 3
CAM 2040 Active Pro 2.020 x 4.020 2.000 x 4.000 70, 160*, 260* 100, 200%, 300* 2.574x4.710 o
CAM 2050 Active Pro 2.020 x 5.020 2.000 x 5.000 70, 160*, 260* 100, 200*, 300* 2.574x5.710
CAM 2060 Active Pro 2.020 x 6.020 2.000 x 6.000 70, 160*, 260* 100, 200%, 300* 2.574x6.710
CAM 3080 Active Pro 3.020 x 8.020 3.000 x 8.000 70, 160*, 260* 100, 200%, 300* 3.574 x8.710
* optionale Ausstattung 4
** je nach Ausstattung der Maschine kdnnen die AuRenmale geringfligig abweichen _3::

Die Hohe der Maschine variiert je nach Hohe von Durchlass/z-Achse.
Die Active-Pro-Maschinen sind in vielen weiteren GroRen erhdltlich — bitte fragen Sie uns.
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Active-Pro-Baureihe

Die im Lieferumfang enthaltene Steuerelektronik CNC 980+,
die bis zu funf Achsen ansteuern kann, macht die Active-
Pro-Systeme zu echten Alleskonnern: Frasspindeln und
Tangentialschneidkopfe werden gleichermallen unter-
stlitzt und kdnnen je nach aktueller Aufgabenstellung leicht
ausgetauscht werden. So lassen sich beispielsweise auch
Digitaldrucke, Textilstoffe, Kunststoffgewebe oder Furnier
beliebig zuschneiden.

Wenn Sie haufig die Bearbeitungsart wechseln, empfiehlt
sich das Multi-Aggregat, das auf den Active-Pro-Maschinen
zusiatzlich zur Frasspindel angebracht werden kann. So
konnen Sie ohne Umristen Ihre Materialien auch schneiden
und rillen. Details dazu finden Sie auf Seite 44.

SondergroBen fast ohne Limit

Sprechen Sie uns bitte an, wenn Sie eine Sonderausfiih-
rung mit speziellen Abmessungen benétigen. Der Aufbau
dieser Maschinen aus Paneel-Profilen und nahezu beliebig
verlangerbaren Zahnstangenantrieben fur die x- und y-
Achsen gewahrt lhnen groRtmdgliche Freiheit. Ein Beispiel
hierfir ist eine Maschine mit einer GrofRe von 3 x 14 Metern,
die wir fur die Fertigung der Seitenteile von Kiihllastwagen
hergestellt haben.

Beim hdéufigen Wechsel der Bearbeitungsart empfiehlt sich das
Multi-Aggregat (rechts neben der Absaugvorrichtung).

ACTIVE PRDO

Steuerelekironik CNC 980+

m Im Lieferumfang Ihres Basissystems enthalten
ist die Steuerelektronik CNC 980+, die bis zu
fiinf Achsen simultan ansteuern kann. Durch
ihre kraftig dimensionierten Endstufen ist
stets eine fliissige Bearbeitung gewabhrleis-
tet. Eine detaillierte Beschreibung aller Leis-
tungsmerkmale steht auf Seite 23.

Weitere Optionen

m Fir gelegentli-
che Wechsel der
Bearbeitungs-
art: Durch eine
Schnellwech-
sel-Vorrichtung
konnen Sie die
Frasspindel und
den Schneid-
kopf an der z-
Achse leicht aus-
tauschen.

m Rationellere Se-
rienfertigung
gleicher Werk-
stiicke durch
Mehrspindell6-
sungen — abhén-
gig von lhrer An-
wendung kann
die Ausfiihrung
und die Anzahl
der Spindeln va-
riiert werden.




CNC-Frasmaschinen

< Antriebskonzept: Die

Krafttibertragung er- o

folgt durch einen Zahn- 5@

stangenantrieb. Dieser 5 22
Q 1

kann in fast beliebigen
Ldngen ausgefiihrt
werden, so dass der
MaschinengréRe kaum
Grenzen gesetzt sind.
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Ordentlich verstaut: Die =>
Steuerkomponenten fiir
die Maschine und die
Spindel kénnen sicher
und platzsparend im
Untergestell eingebaut
werden.

Der kleinste Vertreter dieser Baureihe: 4
CAM 1010 Active Pro mit einem Verfahrbereich
von 1.020 x 1.020 x 260 mm (x/y/z).
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Fiir einen wartungsarmen Betrieb: => _f‘_ [ o
die Schlitten der Linearfiihrungen S
werden durch eine Schutzabde- @

ckung und zusétzliche Abstreifer
saubergehalten.
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Mehrspindellésung an zwei z-Achsen mit 4
‘s acht Spindeln, die jeweils mit einer Absau-
' gung ausgestattet sind.
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<« [Eine grofe Variante dieser Baureihe: CAM 2050 Active Pro e
mit einem Verfahrbereich von 2.020 x 5.020 x 260 mm 3

(x/y/z) - das Ende der Fahnenstange an Maschinengréfen
ist damit aber noch lange nicht erreicht.



CNC-Frasmaschinen




Bearbeitungseinheiten

Im zweiten Schritt suchen Sie die passende Bearbei-
tungseinheit heraus. Deren Qualitdt bestimmt die Ihrer
Ergebnisse entscheidend mit. Daher bieten wir Ihnen
eine grolRe Auswahl fir jeden Anwendungsbereich und
jedes Preissegment:

m Drehstromspindeln — viel Kraft fiir hohe Abtrags-
leistung, und Sie kdnnen mit den gréRten Werk-
zeugdurchmessern arbeiten. » Seite 34

m Schnellfrequenzspindeln — mit diesen Prazisions-
spindeln erzielen Sie die besten Resultate, wenn
Sie mit hohem Vorschub bei hohen Drehzahlen
arbeiten. » Seite 36

m Standard-Spindel — einfache Einsteiger- oder
Ersatzspindel zum glinstigen Preis. » Seite 38

m Punktierpragekopf — ideal zur Beschriftung von
sehr harten Metallen. ® Seite 39

m Schneidvorrichtungen — durch Schneiden
statt Frasen lassen sich einige weiche Materialien
schneller und in besserer Qualitat bearbeiten.
> Seite 42

Bei der Auswabhl Ihrer Spindel kdnnen Sie sich grob von
folgenden Fragen leiten lassen. Fir die Abwdgungen im
Detail beraten wir Sie natiirlich gerne.

Wann sollte man eine Schnellfrequenzspindel wiéh-
len? Generell kann man fiir die Bearbeitung der meisten
Kunststoffe und NE-Metalle mit kleineren Werkzeugen
(Durchmesser von 1 bis 6 mm) den Grundsatz ,,Dreh-
zahl statt Drehmoment” befolgen.

Eine hochtourige Drehstromspindel empfiehlt sich fir
die mittleren WerkzeuggrofRRen (Durchmesser von ca.

4 bis 10 mm). Mit diesen Spindeln haben Sie die groRte
Flexibilitat.

Und wann sollte man eine niedertourige Drehstrom-
spindel wahlen? Eine Spindel mit viel Kraft und Drehmo-
ment ist vor allem sinnvoll, wenn mit groReren Werk-
zeugen (Durchmesser von ca. 8 bis 20 mm) ein hohes
Zerspanungsvolumen erzielt werden soll.
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Drehstromspindeln

Diese Drehstrom-Asynchronmotoren sind durch ihr hohes
Drehmoment fiir kraftvolle Frasarbeiten mit groReren
Werkzeugdurchmessern in Kunststoff, Holz und Metall ge-
eignet. Maximaldrehzahlen bis 40.000 U/min lassen auch
bei mittleren Durchmessern noch hohe Vorschubraten zu.
StandardmaRig bieten wir Drehstromspindeln mit bis zu 6
kW Nennleistung beziehungsweise 12 kW Maximalleistung
an.

Eine mehrfach gelagerte Antriebswelle, die gehartet und
geschliffen ist, garantiert hohe Prézision, so dass auch feine
Gravuren moglich sind. Der intelligente Frequenzumrichter
sorgt fur konstante Drehzahlen, auch bei wechselnder Belas-
tung. Die Spindeln sind zudem vollstandig softwaregesteu-
ert und in das Sicherheitskonzept der Maschine integriert.

Alle P-Modelle verfiigen Uber eine pneumatische Spannke-
gelaufnahme, die Voraussetzung fiir einen automatischen
Werkzeugwechsel ist. Der Bearbeitungsprozess kann so
hochgradig automatisiert ablaufen und wird sehr effizient.
Passende Werkzeugwechselvorrichtungen finden Sie auf Sei-
te 66.

rehstrmsplnel SPC 2-300P mit pneumatischem WK-19-Kegel-
wechsel.

Eigenschaften

m Leistung, Drehzahl- und Spannbereich siehe
Technische Daten

m Werkzeugwechsel: manuell mit Handspan-
nung oder mit pneumatischem Kegelwech-
sel (siehe Technische Daten)

m softwaregesteuerter Frequenzumrichter mit
yberwachungsfunktionen (Temperatur,
Uberlast etc.) und Statusanzeige durch LEDs

m Kompressorkiihlgerdt zum Schutz der Spin-
del vor Uberhitzung bei hoher Belastung
(siehe Technische Daten)

Voraussetzungen

Bitte beachten Sie, dass zum Betrieb aller Dreh-
stromspindeln mit pneumatischem Werkzeug-
wechsel oder Sperrluft ein trockener und 6lfrei-
er Druckluftanschluss vorhanden sein muss.
Dieser muss 6 bar im Dauerbetrieb liefern. Der
Luftverbrauch fiir den pneumatischen Werk-
zeugwechsel kann vernachlassigt werden, der
Verbrauch fiir Sperrluft betrdgt je nach Spindel-
groRe etwa 100 bis 150 Liter pro Minute. Abhan-
gig davon, wie lhre Maschine sonst ausgestattet
ist, kommen verschiedene Kompressorentypen
in Betracht. Wichtig fiir die Auswahl sind folgen-
de Fragen: Wie hoch ist der Verbrauch durch die
Sperrluft, ist eine Kiihl-/Spriihvorrichtung bzw.
ein pneumatischer Werkzeugwechsel vorhan-
den, wie lang ist die Zuleitung, wie laut darf der
Kompressor sein?

Die Spindeltypen SPC 2300P, SPC 3800P,
SPC 5500P und SPC 6000 werden mit einem
Frequenzumrichter zum Einbau in einen Sys-
temschrank ausgeliefert. Der Spindeltyp SPC
2300P erhalt zusatzlich ein Kompressorkihl-
gerat. Fir den Einbau dieser Komponenten ist
ein entsprechender 19-Zoll-Systemschrank
erforderlich (siehe Seite 76).

Vorzige

m optimal fiir schwere Arbeiten, auch mit gro-
Ren Werkzeugdurchmessern

hohe Prézision
lange Lebensdauer der Spindellager
regelbare Drehzahlen

hochtourige Spindeln mit bis zu 40.000 U/
min erhaltlich

hohes Drehmoment
groer Spannbereich

m softwaregesteuerter Frequenzumrichter mit
Uberwachungsfunktionen
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Lieferumfang

m Drehstrom-Asynchronmotor

m SPC 1000, SPC 1500 und SPC 1500P: Fre-
quenzumrichter im Tischgehduse oder als
19-Zoll-Einschub zur Integration in den
Unterbau der Maschine bzw. zum Einbau
in einen Systemschrank; alle Modelle ab
SPC 2300P: Frequenzumrichter als 19-Zoll-
Einschub

m Spannzangen: grundsatzlich 3, 4, 6, und 8
mm, zusatzlich bei SPC 1500, SPC 1500P
und SPC 2300P: 10 mm, zusatzlich bei SPC

aylainng
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3800P, SPC 5500P und SPC 6000: 10, 12, 16 @z
und 20 mm; bei Spindeln mit Handspannung 2=
werden zusdtzlich Haken- bzw. Spannschlis- SPC 1000, die kleinste Dreh- SPC 1500 mit manueller Werk- s 7
sel mitgeliefert, bei Spindeln mit pneuma- stromspindel. zeugspannung. =

tischem Kegelwechsel wird zusitzlich ein
Spannkegel sowie eine Montagevorrichtung
mit entsprechendem Schliissel mitgeliefert

m alle ndtigen Anschlussleitungen

oo
Kompressorkiihlgerat bei SPC 2300P o
g
c
a
Bestellnummern
Bezeichnung Artikel-Nr.
SPC 1000 CM12-SPC1000 -n
SPC 1500 CM12-SPC1500 .
SPC 1500P CM12-SPC1500P 2
SPC 2300P CM12-SPC2300P 3
SPC 3800P CM12-SPC3800P
SPC 5500P CM12-SPC5500P
SPC 6000 CM12-SPC6000
fiir Nachbestellungen >
Spannzangen, Spannkegel : ) - 5
und Zubehér Seite 92 SPC 3800P mit pneumati- Kraftpaket: SPC 6000 mit 6 kW 2
schem SK-30-Kegelwechsel. Dauerabgabeleistung. =
>
«Q

Technische Daten

Spindel- Leistung Leistung Leistung Drehzahl Werkzeug- Sperr- Kiihl- Spann-
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typ S1* $6* P max™ U/min wechsel luft gerit bereich LIl

hochtourige Drehstromspindeln

SPC 1000 1.000 W @) O 3.000-30.000 Handspannung nein nein bis 8 mm [c I P]

SPC 1500 1.500W 1.900W 4.100W 5.000-30.000 Handspannung ja nein  bis 10 mm [c J P JAP}

SPC 1500P 1.500W 1.900W 4.100W 5.000—30.000 pneum., WK 19 ja  nein bis 10 mm [P ] by

SPC 2300P 2300W 2.600W 3.500W 5.000—40.000 pneum., WK 19 ja ja  bis 10 mm (P | %t-
o

niedertourige Drehstromspindeln o

SPC 3800P 3.800W 4.600W 6.600W 1.000-24.000  pneum., SK 30 ja  nein  bis 20 mm [P ]

SPC 5500P 5.500W 6.600W 12.000W 1.000-20.000  pneum., SK 30 ja  nein bis 20 mm [P |

SPC 6000 6.000W 7.200W 8.600W 2.000-18.000 Handspannung nein nein  bis 20 mm (P ]

*S1 mechanische Abgabeleistung bei Dauerbelastung der Spindel (100 % Bearbeitungszeit) N

*S6 mechanische Abgabeleistung bei simuliertem Bearbeitungszyklus (60 % Bearbeitungszeit, 40 % Positionierzeit) =

P . maximale mechanische Abgabeleistung der Spindel (o)

O Leistungswert nicht ermittelt _3::

Spindeln mit einer anderen Leistungscharakteristik (Leistungsabgabe, Drehzahlbereich, Drehmoment, ...) erhalten Sie auf Anfrage.
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Schnellfrequenzspindeln

Immer wenn es auf hochste Prazision bei den Ergebnissen
ankommt, sollten Sie sich fiir eine Schnellfrequenzspindel
entscheiden. Die Rundlaufgenauigkeit bewegt sich hier im
Bereich von wenigen Mikrometern. Dank ihrer Leistung von
bis zu 1,3 kW sind diese Spindeln auch fir mittlere Werk-
zeugdurchmesser geeignet. Die hohen Drehzahlen er-
moglichen traumhafte Vorschubraten mit kleinen Werk-
zeugen.

Die Spindeln sind mit verschiedenen Werkzeugwechsel-
vorrichtungen erhiltlich. Fir die SF 170 beispielsweise
gibt es eine Schnellspannvorrichtung, bei der sich auch der
manuelle Werkzeugwechsel komfortabel in kirzester Zeit
bewerkstelligen ldsst. Des weiteren gibt es eine pneuma-
tische Spannvorrichtung. Zu den Spindeln mit pneumati-
scher Spannvorrichtung empfehlen wir einen automatischen
Werkzeugwechsler (siehe Seite 66), mit dem dieser Vor-
gang komplett automatisiert in Sekundenschnelle ablauft.
Bei der SF 300 kdnnen Sie zwischen Handspannung oder ei-
ner pneumatischen Spannvorrichtung wahlen; alle Spindeln
ab SF 650P sind grundsatzlich mit pneumatischer Spannvor-
richtung ausgestattet.

i \
Hochprézise Schnellfrequenzspindel SF 1300P mit pneumati-
schem Werkzeugwechsel und Fliissigkeitskiihlung.

Eigenschaften

m Leistung, Drehzahl- und Spannbereich siehe
Technische Daten

m Werkzeugwechsel: manuell (SF 170 mit
Schnellspannung) oder pneumatisch

m Sperrluftanschluss (auBer SF 160 und SF
170) verhindert Eindringen von Flussigkeit
oder Fremdkérpern in den Lagerbereich

m softwaregesteuerter Frequenzumrichter mit
Uberwachungsfunktionen

m Anzeigen fiir Drehzahl, Belastung, Spindel-
tiberwachung ab SF 300

m Kompressorkiihlgerdat ab SF 1000P mit 600
Watt Kiihlleistung

Voraussetzungen

Bitte beachten Sie, dass zum Betrieb aller
Schnellfrequenzspindeln ab SF 170P ein tro-
ckener und olfreier Druckluftanschluss vor-
handen sein muss. Bei einem automatischen
Werkzeugwechsel muss dieser zudem 6 bar im
Dauerbetrieb liefern. Der Luftverbrauch fiir den
pneumatischen Werkzeugwechsel kann ver-
nachldssigt werden, der Verbrauch fiir Sperrluft
betragt je nach SpindelgroRe etwa 50 bis 100
Liter pro Minute. Abhdngig davon, wie lhre Ma-
schine sonst ausgestattet ist, kommen verschie-
dene Kompressorentypen in Betracht. Wich-
tig fur die Auswahl sind folgende Fragen: Wie
hoch ist der Verbrauch durch die Sperrluft, ist
eine Kuhl-/Sprihvorrichtung bzw. ein pneuma-
tischer Werkzeugwechsel vorhanden, wie lang
ist die Zuleitung, wie laut darf der Kompressor
sein?

Die Spindeltypen ab SF 1000P werden mit ei-
nem Kompressorkiihlgerat ausgeliefert. Fiir des-
sen Einbau ist ein entsprechender 19-Zoll-Sys-
temschrank erforderlich (siehe Seite 76).

Vorzige

m hohe Drehzahlen, libergangslos regelbares
Drehzahlspektrum

m groRe Drehzahlstabilitdt, auch unter Belas-
tung

m besonders leiser Lauf

hohe Leistungsausnutzung bei geringem
Gewicht und geringer GroRe

Prazisionslagerung
hohe Zuverlassigkeit
komplett softwaregesteuert

Schnellspannvorrichtung bzw. pneumati-
scher Werkzeugwechsel erhaltlich
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Lieferumfang

m Schnellfrequenzspindel inkl. Motorkabel und
Spindeltrager mit Kiihlrippen

m Frequenzumrichter  (Leistung abhéngig
vom Spindeltyp) im Tischgeh&use oder als
19-Zoll-Einschub zur Integration in den Un-
terbau der Maschine bzw. zum Einbau in ei-
nen Systemschrank

m alle nétigen Anschlussleitungen

m Kihlaggregat zur Warmeableitung der Spin-
del (ab SF 1000P)

aylainng
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m Spannzangen: grundsdtzlich 3 mm, zusatz- >
lich bei SF 300 bis SF 1300P: 4 und 6 mm s @
Der Spindeltyp SF 160 S %
hat einen justierbaren 5o
® o

Tiefenregler in der Spin-
delhalterung, um damit
Hoéhentoleranzen bis zu
5 mm mechanisch aus-
gleichen zu kénnen. Fir
Frasarbeiten ist der Tie-
fenregler arretierbar.

SF 300P mit pneumatischem
Werkzeugwechsler.

Schnellfrequenzspindel SF 170
mit Schnellspannvorrichtung.

o]
[0]
[e]
=
o
(0]
=
(=
=)
[(e]

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr. —

SF160 CM13-SFO160-BK x:

SF170 CM13-SFO170-BK w

SF170P CM13-SFO170-P S

SF 300 CM13-SFO300-BK ‘ =

SF 300P CM13-SFO300-P

SF 650P CM13-SF0650-P

SF 1000P CM13-SF1000-P e

SF 1300P CM13-SF1300-P ' §
. = Y

gu;:nazggb:rs]t:rlll(;mgen Schnellfrequenzumrichter (im  Kompressorkiihlaggregat (im 3

w%iteres Z%beh(‘jr Seite 94 Lieferumfang enthalten). Lieferumfang ab SF 1000P). ‘é

@

Technische Daten
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Spindel- Leistung Leistung Leistung Drehzahl Werkzeug- Sperr- Kiihl- Spann- Baureihe

typ s1* S6* P U/min wechsel luft gerit bereich

SF160 160 W O O 2.000-50.000 Handspannung nein nein  bis3,1775mm B

SF170 170 W 240 W 240 W 5.000-60.000 Schnellspannung nein nein  bis 3,175 mm B 7

SF170P 170 W 240 W 240 W 5.000-60.000 pneumatisch ja nein  bis3,1775mm %

SF 300 300 W 340 W 360 W 5.000—60.000 Handspannung ja nein bis6 mm = 3 3 é

SF 300P 300 W 340 W 360 W 5.000-60.000 pneumatisch ja nein bis6 mm B 23 o

SF 650P 650 W 830W 1.200W 5.000-60.000 pneumatisch ja nein bis6 mm A 3

SF 1000P 1.000W 1.100W 1.600W 5.000—80.000 pneumatisch ja ja bis6 mm & 3 3

SF 1300P 1.300W 1.500W 2.500 W 5.000-60.000 pneumatisch ja ja bis6 mm B I3

*S1 mechanische Abgabeleistung bei Dauerbelastung der Spindel (100 % Bearbeitungszeit)

**S6 mechanische Abgabeleistung bei simuliertem Bearbeitungszyklus (60 % Bearbeitungszeit, 40 % Positionierzeit) e

w*p_ maximale mechanische Abgabeleistung der Spindel e

O Leistungswert nicht ermittelt &
<

Die Spindeltypen SF 170, SF 170P, SF 300 und SF 300P sind optional mit Drehzahlen bis 100.000 U/min erhaltlich.
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Standard-Spindel

Wir empfehlen die Standard-Spindel vor allem als Ersatzspin-
del oder als Einsteigermodell. Diese einfache Bearbeitungs-
einheit verfligt Uber eine Nennleistung von 560 Watt und
einen Drehzahlbereich von 10.000 bis 29.000 U/min. Die
eingestellte Drehzahl wird dabei auch unter Last liber eine
elektronische Schaltung konstant gehalten. Die Spindel ist
eine preiswerte Alternative fir alle Arbeiten, bei denen es
nicht auf hohe Préazision ankommt. lhr Haupteinsatzgebiet
liegt beim Bohren und Frasen von Holz, Kunststoff und Alu-
minium.

Classic Premium Active Pro

Technische Daten

Nennleistung: 560 W
Leistungsaufnahme: 1.050 W
Drehzahlbereich: 10.000—29.000 U/min
Drehzahlkonstantelektronik
Spannbereich: bis 8 mm

optional

m Ein-/Ausschalten der Spindel uber soft-
waregesteuerte Schalteinheit moglich; Ein-
bindung in das Not-Halt-Konzept

Vorzige

m preiswerte Spindel

m gut geeignet als Einsteiger- oder Ersatzspin-
del

Lieferumfang

generell
m Bohr- und Frasspindel inkl. Anschlusskabeln

® 4 Spannzangen: 3 mm, 4 mm, 6 mm und 8
mm

m  Maulschlissel
m Aufspannblock

optional
m Schalteinheit fir automatische Steuerung

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Standard-Spindel CM11-STD1050
Schalteinheit PSW 01 Seite 101

fiir Nachbestellungen
Spannzangen & Zubehdr Seite 92

Zusatz-
ausstattung

Software

Zubehor

Standard-Spindel - eine preiswerte Alternative fiir Arbeiten, bei
denen es nicht auf hohe Prézision ankommt.
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Technische Daten

m sehr hohe Beschriftungsgeschwindigkeit bis
ca. 80 mm/s méglich

m ohne rotierendes Werkzeug

m punktuelle Materialverdichtung durch verti-
kale Schwingbewegung der Beschriftungs-
nadel

m einsetzbar fiir hartere Werkstoffe (auch ge-
hértet bis ca. 62 HRC)

m nahezu verschleiRfreier Betrieb des Beschrif-
tungswerkzeugs

m integrierte Abstands-Ausgleichsfunktion

Voraussetzungen

Bitte beachten Sie, dass zum Betrieb des Punk-
tierpragekopfes ein trockener und Olfreier
Druckluftanschluss vorhanden sein muss, der
8 bar im Dauerbetrieb liefert. Abhangig davon,
wie |hre Maschine sonst ausgestattet ist, kom-
men verschiedene Kompressorentypen in Be-
tracht. Wichtig fir die Auswahl sind folgende
Fragen: Wie hoch ist der Verbrauch durch die
Sperrluft, ist eine Kiihl-/Sprihvorrichtung bzw.
ein pneumatischer Werkzeugwechsel vorhan-
den, wie lang ist die Zuleitung, wie laut darf der
Kompressor sein?

Lieferumfang

m Punktierpragekopf
m Druckluftschlduche

m Druckregelventil zum Einstellen der Druck-
luft auf Werte zwischen 4 und 8 bar

Bestellnummern
Bezeichnung Artikel-Nr.
Punktierpragekopf CM14-PPK-GS

~vhf

Punktierpragekopf

Diese Bearbeitungseinheit dient speziell zur Beschriftung
von Metallen. Dabei lassen sich sehr harte Metalle wie Stahl
oder Edelstahl problemlos und fast ohne Werkzeugver-
schleill bearbeiten.

Bei diesem Verfahren findet kein Materialabtrag wie beim
Frasen oder Gravieren statt, sondern eine feine, punktuelle
Verdichtung. Die Punktiernadel schwingt mit einer Frequenz
von ca. 300 Hz, so dass die Markierungspunkte auch noch
bei hoheren Vorschubraten extrem dicht beieinanderliegen.
Ihre Beschriftungen bestehen optisch also aus sauberen,
durchgezogenen Linien und nicht aus einzelnen Punkten.

Der Punktierpragekopf ist druckluftbetrieben, eine Veran-
derung des Luftdrucks sorgt fiir eine Verdnderung der Ein-
tauchtiefe. Die Nadelspitze verschleit praktisch nicht,
ist aber trotzdem bei Bedarf nachschleifbar. Der Punktier-
pragekopf ist eine gute Ergdnzung zu einer Fras- und Gra-
vierspindel, wenn hadufiger sehr harte Materialien beschriftet
werden miissen.

Druckluftbetriebener Punktierprégekopf - zum Kennzeichnen
und Beschriften ohne Materialabtrag.
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<« Werbetafeln und Firmenschilder ohne
GroBenbeschrinkung.

< Prizise Gravuren auf Messingschildern
- nichts einfacher als das.

Foto: Theis Werbung, Neuwied

Frisen von technischen Teilen =»
aus Aluminium.

Erzielen Sie besondere Effekte durch =>»
ausgefriste Buchstaben oder Logos,
falls erforderlich auch meterhoch.

Mit hinterleuchteten Buchstaben oder Logos =
schaffen Sie ganz besonders anspruchsvolle
Firmenschilder.

Foto: Harisch Werbetechnik, Bad Emstal

< Zuschnitte von Holzteilen fiir die
Mébelproduktion.

< Selbst komplizierte Architekturmodelle in hdchster Prizi-
sion lassen sich herstellen.

Foto: Postma & Partner, Delft

Foto: foliendesign GmbH, Essen



Gravieren, Bohren und Fréiisen von =»
Frontplatten aller Art.

Individuelle Anfertigung industrieller =
Werksttick-Aufnahmevorrichtungen.

< Taschenfrdsen in Schaumstoff, z. B.
fiir die kundenspezifische Ausstat-
tung von Werkzeugkoffern.

Dowiowiat [PET 110 s
S comayar ball
== 4

Ornamente und Verzierun- =»
gen an Mébeln und Dekora-
tionsstticken.

Herstellen von priéizisen Einlegearbei- =
ten aus Kunststoff und Acrylglas.

GréBenvergleich: Auch filig- =>
ranste Modellbauteile lassen
sich herstellen.
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Tangentialschneidkopf

Mit einem Schneidkopf kdnnen Sie das Einsatzspektrum Ihrer
CNC-Frasmaschine erweitern. Dieser Tangentialschneidkopf
eignet sich fir das Schneiden von Beschriftungsfolien und
Flockmaterial, deren Tragerschicht nicht durchtrennt wer-
den soll. Dabei bietet er mit seinem Stellmotor, der die Lan-
ze tangential in Schneidrichtung ausrichtet, einen deutli-
chen Mehrwert gegeniiber einem einfachen Schleppmesser
(siehe Seite 47). So ist es mit dem Tangentialschneidkopf
moglich, auch sehr enge Pfade und kleine Schriften prazise
zu schneiden.

Bei dem hier angewandten Kiss-Cut-Prinzip wird bei einer
Folie nur die Deckschicht und nicht auch die darunterlie-
gende Tragerschicht durchtrennt. Dazu wird die Lanze in
einer Distanzhiilse gefiihrt, die {iber das Material gleitet.
Die Strecke, die sie dabei aus der Distanzhiilse herausragt,
entspricht der Eintauchtiefe ins Material und ist stufenlos
einstellbar. Wird die Eintauchtiefe entsprechend vergroRert,
kann der Tangentialschneidkopf auch benutzt werden, um
die Deckschicht mitsamt der Tragerschicht auszuschneiden.
Die Justierung der Andruckkraft der Lanze auf das zu schnei-
dende Material erfolgt durch ein Stellrad, so dass ein breites
Spektrum an Materialien geschnitten werden kann.

Tangentialschneidkopf mit federnd gelagerter Schneideinheit ftir
Folien und Flockmaterial.

Classic Premium Active Pro

Technische Daten

m automatische tangen- 1. cqiiale
tiale Ausrichtung der  werkzeugausrichtung
Lanze in Bearbeitungs- =2
richtung am Arbeits-
pfad

m Kiss-Cut-Prinzip ~ zum
Schneiden von Folien,
Flockmaterial und &hn-
lichem, wo eine Deck-
schicht durchtrennt
und eine Tragerschicht
darunter nicht durch-
trennt werden soll

m stufenlos einstellbare Schnitttiefe iber eine
Distanzhiilse, die Gber das Material gleitet

m fein justierbare Federkraft Giber ein rastendes
Einstellrad; separate Anzeige der gewdhlten
Andruckkraft

m optional mit Schnellwechselvorrichtung zum
schnellen Austausch mit der Spindel

Arbéitspfad

Die Lanze ragt ein kleines Stiick weit aus der Dis-
tanzhiilse heraus; mit dem Stellrad oben wird die
Andruckkraft eingestellt.

Lieferumfang

m Tangentialschneidkopf; fiir CNC 980+ inkl.
zusatzlichem Achsenausgang

m elektrische Anschlussleitungen

Lanze
Bestellnummern
Bezeichnung Artikel-Nr.

Tangentialschneidkopf CM15-SK-TSK-EA

fiir Nachbestellungen
Lanzen siehe Wzg.-Katalog
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Classic Active Pro

Technische Daten

m automatische tangen- . .
tiale Ausrichtung der  Werkzeugausrichtung
Lanze in Bearbeitungs- =2
richtung am Arbeits-
pfad

m Lanzenoszillation durch
elektrischen  Antrieb
mit einer Frequenz von
100 Hertz (entspricht 1
ca. 6.000 Hiiben pro
Minute), so koénnen
auch stdrkere Materiali-
en gratfrei geschnitten
werden

m Hubca.3 mm

m Lanzen in Ldngen von 5 mm bis 70 mm er-
haltlich

m fir gratfreie Schneideaufgaben, auch in star-
kere Materialien, optimal fir Werbetechnik,
Verpackungstechnik, Modellbau, Industrie,

Arbéitspfad

m zur Bearbeitung von Tapeten, Teppichen,
Balsaholz, Kartonagen, Folien, Gummiwerk-
stoffen (Dichtungen/Matten), Schaumstof-
fen, vielen typischen Werbetechnik-Materi-
alien (PVC-Schaume, Polystyrol, Kapa®, Ver-
bundstoffe, Kapillarplatten), Textilstoffen,
Leder, Sandstrahlfolien, Teichfolien, LKW-
Planen, ...

m optional mit Schnellwechselvorrichtung zum
schnellen Austausch mit der Spindel (weite-
re Abbildung siehe Seite 30)

Lieferumfang

m oszillierender Tangentialschneidkopf; fir
CNC 980+ inkl. zusétzlichem Achsenausgang

m elektrische Anschlussleitungen
m lanze

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Oszillierender Tangential-

schneidkopf CM15-SK-OTSK100
fiir Nachbestellungen
Lanzen siehe Wzg.-Katalog

~vhf

Oszillierender
Tangentialschneidkopf

Bei dieser Bearbeitungseinheit bewegt sich eine diinne Hart-
metalllanze mit hoher Geschwindigkeit auf und ab. So kon-
nen Sie wesentlich starkere Materialien als nur Folien be-
arbeiten. Speziell bei weichen Materialien bzw. solchen, die
zum Ausfransen neigen, erzielen Sie gratfreie und saubere
Schnittkanten. Verschiedene Materialien wie Schaumgum-
mi, Karton oder Verbundstoffe lassen sich zudem wesentlich
besser mit einer oszillierenden Lanze in die gewiinschte
Form schneiden als sie mit einem rotierenden Werkzeug zu
frasen. Da die Lanze wahrend des Schneidevorgangs auto-
matisch ausgerichtet wird, erhalten Sie sehr prazise Ergeb-
nisse.

Der oszillierende Tangentialschneidkopf wird elektrisch
angetrieben und hat eine Frequenz von 100 Hertz. Das
entspricht etwa 6.000 Hiiben pro Minute. Die Starke der zu
schneidenden Materialien hdngt dabei nur von der Lange
der eingesetzten Lanze ab (bis 70 mm). Damit eignet sich
der oszillierende Tangentialschneidkopf fiir die meisten gan-
gigen Materialien.

Oszillierender Tangentialschneidkopf, montiert mit Schnellwech-
selvorrichtung auf der z-Achse.
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Multi-Aggregat

Auf dem Multi-Aggregat sind immer zwei Bearbeitungs-
einheiten angebracht: der oszillierende Tangentialschneid-
kopf (Details siehe Seite 43) und ein mit diversen Aufsat-
zen bestiickbarer Universalkopf. Die jeweils bendétige Einheit
wird mit einem pneumatischen Hubzylinder in ihre Ar-
beitsposition abgesenkt, wahrend die andere gleichzeitig in
ihre Ruheposition angehoben wird. So ist eine gegenseitige
Beeintrachtigung ausgeschlossen.

gerade Schnitte, Schrdgschnitte, Rillen...

Bei der Bearbeitung Ihrer Werkstiicke praktiziert das Multi-
Aggregat Arbeitsteilung: Der oszillierende Tangential-
schneidkopf (rechts auf dem Aggregat) ist fir die geraden
Schnitte in starkere Materialien zusténdig. Mit dem Univer-
salkopf (links auf dem Aggregat) erledigen Sie den Rest:
Dank der Vielzahl an Werkzeugaufsatzen kann er fir so
unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben wie gerades Schnei-
den, 45-Grad-Schragschnitte und fir das Rillen verwendet
werden. Wahrend der Bearbeitung richtet sich das Werk-
zeug durch einen Stellmotor automatisch tangential am Be-
arbeitungpfad aus.

Drei Bearbeitungseinheiten gleichzeitig auf einer Active Pro im
Einsatz: ganz links die Fréisspindel, daneben das Multi-Aggregat.

Technische Daten

Multi-Aggregat allgemein

die Bearbeitungseinheiten sind auf einem
separaten Schlitten, der zusammen mit der
z-Achse bewegt wird

die jeweils aktive Bearbeitungseinheit wird
durch pneumatische Hubzylinder in Arbeits-
position gebracht

automatische tangen- Tangentiale

tiale Ausrichtung der  werkzeugausrichtung
Lanze in Bearbeitungs- =
richtung am Arbeits-
pfad

zum Bearbeiten von Tapeten, Teppichen, Bal-
saholz, Kartonagen, Folien, Gummiwerkstof-
fen (Dichtungen/Matten), Schaumstoffen,
vielen typischen Werbetechnik-Materialien
(PVC-Schdume, Polystyrol, Kapa®, Verbund-
stoffe, Kapillarplatten), Textilstoffen, Leder,
Sandstrahlfolien, Teichfolien, LKW-Planen, ...

Arbéitspfad

oszillierender Tangentialschneidkopf

Lanzenoszillation mit 100 Hertz (entspricht
ca. 6.000 Hiiben pro Minute) durch elektri-
schen Antrieb; Hub ca. 3 mm

fir gratfreie Schneideaufgaben, auch in star-
kere Materialien (Details siehe Seite 43)

Universalkopf

anpassbar an verschiedene Bearbeitungs-
aufgaben mit leicht wechselbaren Werk-
zeugaufsatzen fir gerade Schnitte, Kiss-Cut-
Schnitte, Schragschnitte (V-Cut) sowie fiir
das Rillen (Details finden Sie umseitig)

weitere Werkzeugaufsatze auf Anfrage

Der Universalkopf mit einem Rillrad-Aufsatz.

Hinweise

m das Multi-Aggregat befindet sich rechts von

der Spindel an der Briicke, daher ist der Ver-
fahrbereich fiir das Multi-Aggregat um bis zu
300 mm eingeschrankt, beim Frasen erge-
ben sich keine Einschrankungen

fir den Betrieb der pneumatischen Hubzy-
linder benétigen Sie einen trockenen, olfrei-
en Druckluftanschluss, der 6 bar im Dauer-
betrieb liefert



Werkzeugaufséatze

Active Pro

Der (nicht oszillierende) Universalkopf kann
durch entsprechende Aufsitze fiir unterschied-
liche Bearbeitungsaufgaben eingesetzt werden:

gerader Schneidauf-
satz:

ein gerades Messer zum
Schneiden von dinnen
Materialien (Papier, Pap-
pe, Folie...)
Kiss-Cut-Aufsatz:

es wird bei einer Folie
nur die Deckschicht und
nicht auch die darunter-
liegende  Trdgerschicht
durchtrennt; die Lanze
gleitet in einer Distanz-
hiilse tiber das Material

Rillrad-Aufsatz:
Aufsatz mit zwei ver-
schiedenen Radern zum
Auswechseln: 1 Rillrad fur
festere Materialien wie
Karton, Vollpappe und
Kunststoff sowie 1 Rillrad
fur weichere Materialien
wie Wellpappe
V-Cut-Aufsatz:

im  45°-Winkel ange-
brachtes Messer  fir
Schréagschnitte; erhdltlich
in 3 Langen: von extra
kurz fiir Passepartouts bis
zur langen Ausfiihrung
fur Materialien bis 16 mm

Lieferumfang

M

separater Schlitten mit pneumatischen Hub-

zylindern

oszillierender Tangentialschneidkopf inklusi-

ve 1 Lanze
Universalkopf

zusatzliche Achskarte in CNC-Steuerung

Bestellnummern

Bezeichnung

Artikel-Nr.

Multi-Aggregat Active Pro  CM15-SK-MSA-AP

Werkzeugaufsitze fiir Universalkopf
gerader Schneidaufsatz:
* 2 mm Schneidtiefe ~ CM15-SK-UK-SC/2
* 5 mm Schneidtiefe ~ CM15-SK-UK-SC/5

Kiss-Cut-Aufsatz
Rillrad-Aufsatz (2 Rader)
V-Cut-Aufsatz: 2,5 mm
V-Cut-Aufsatz: 10 mm
V-Cut-Aufsatz: 16 mm

fiir Nachbestellungen

Messer

CM15-SK-UK-KC
CM15-SK-UK-RA
CM15-SK-UK-VC02
CM15-SK-UK-VC10
CM15-SK-UK-VC16

siehe Wzg.-Katalog

~vhf

Wird der Universalkopf mit einem geraden Schneidaufsatz
verwendet, schneiden Sie damit idealerweise diinne Werk-
stoffe wie Folie oder Pappe. Ein gefederter Kiss-Cut-Auf-
satz bietet sich an, wenn Sie bei Folien nur die Deckschicht
durchtrennen wollen, die darunterliegende Trégerschicht
aber intakt bleiben soll. Weiterhin kann der Universalkopf
mit einem Rillrad bestiickt werden, um Falze in Karton oder
ahnlichem anzubringen.

Sehr interessant fur Werbe- und Ausstellungszwecke ist der
V-Cut-Aufsatz fir 45-Grad-Schragschnitte. Mit ihm lassen
sich Wellpappe oder Sandwich-Werkstoffe wie Re-board®,
Allison® und Kapa® diagonal schneiden, um stabile dreidi-
mensionale Objekte wie Displays, Messe- und Ladeneinrich-
tungen, Verpackungen oder kundenspezifische Muster zu
bauen. Aber auch diinne Materialien wie Passepartouts kon-
nen damit bearbeitet werden.

Das Multi-Aggregat fir die Active-Pro-Baureihe ist eine fest
installierte Einheit, die auf einem separaten Schlitten an
der Briicke befestigt ist. Hier befinden sich die zusatzlichen
Bearbeitungseinheiten immer rechts von der Spindel. Diese
Ausfiihrung eréffnet Ihnen vollig neue Moglichkeiten, da Sie
ohne Umbauten an der Maschine drei verschiedene Bearbei-
tungseinheiten gleichzeitig zur Verfligung haben.

Der Universalkopf eignet sich fiir viele Anwendungen - hier ist er
mit einem V-Cut-Messer fiir 45-Grad-Schrégschnitte ausgestattet.
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<« Mit dem oszillierenden Tangentialschneidkopf sind Sie
bestens gertistet fir eine Vielzahl von Schneidaufgaben:
Hier wurden besonders dicke Schaumstoffteile mit einer
70 mm langen Lanze geschnitten.

< Schneiden von Verbundmaterialien
unterschiedlicher Dichtegrade: hier aus
Hart- und Schaumgummi.

< Auch besonders weiche und nachgiebige

Materialien wie dieses Filtervlies lassen
sich zuverldissig schneiden.

Préizises Schneiden von =»
Karton und Pappe.

4 Fertigung stabiler
Objekte aus Waben- Schneiden von Filzteilen - mit den extra =»
karton. schmalen vhf-Lanzen kénnen dabei auch

sehr kleine Konturen geschnitten werden.

Kombinierte Schneidearbeiten mit dem =>
Multi-Aggregat in Sandwich-Wabenkarton:
Anbringen von 45-Grad-Schrédgschnitten mit
dem V-Cut-Aufsatz fiir den Universalkopf und
Schneiden der Innen- und Aulenkonturen mit

dem oszillierenden Tangentialschneidkopf.

< Schneiden von Passepartouts mit dem
kurzen V-Cut-Aufsatz des Universalkopfes.

< falze in Karton anbringen mit dem Rillrad-
Aufsatz des Universalkopfes.
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Schleppmessereinheit

=
Classic Active Pro

g0
Die Schleppmessereinheit bietet eine preiswerte Losung fiir % g
Technische Daten das Schneiden von Vinylfolien, die sonst typischerweise 5o
mit Schneideplottern bearbeitet werden. Das Messer stellt @
sehr gute Lagerung des Messers sich durch seine sehr gute Lagerung wahrend des Schneide-

vorgangs schnell in die richtige Richtung. Etwaige Uneben-
heiten des Materials werden durch die gefederte Messerauf-
nahme ausgeglichen.

m einstellbare Andruckkraft

m Kiss-Cut-Prinzip zum Schneiden von Folien-
beschriftungen

m stufenlos einstellbare Schnitttiefe Gber eine
Distanzhiilse, die Uber das Material gleitet

m Montage auch neben anderen Bearbeitungs-
einheiten moglich

aylainng
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Lieferumfang a 2
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o
m federnd gelagerte Messereinheit ol _au
m Messer !
w
0]
Bestellnummern 3
o
o)
Bezeichnung Artikel-Nr. =
Schleppmessereinheit CM15-SK-SM -
fiir Nachbestellungen
Messer HL-SM-STD
siehe Wzg.-Katalog
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Federnd gelagerte Schleppmessereinheit, hier rechts neben der
Spindel montiert.
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CNC-Frasmaschinen
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Aufspannmittel

Im dritten Schritt geht es um eine geeignete Vorrich-
tung, um lhre Werkstiicke auf der Maschine zu fixieren
und auszurichten. Sie haben hierbei die Wahl zwischen
verschiedenen Techniken:

ayiainog
-winiwaiy

m schneller Werkstiickwechsel durch Ansaugen auf
dem Spezial-Vakuumtisch » Seite 50

m Ansaugen auf Raster-Vakuumtisch » Seite 51 @ E
c <
m Fixierung durch manuelle oder pneumatische 0. ‘_.‘;
Spannvorrichtungen » Seite 52 ® o
m Kleben mit Spezialklebefolie  Seite 53
m Linienlaser zum leichteren Ausrichten des Werk- -
stlicks » Seite 54 3
(o
m Pneumatisches Anschlagsystem % Seite 55 g;-
=
(e}

m Drehachsen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
zur mehrseitigen Bearbeitung % Seite 56

Auf Wunsch stellen wir auch Aufspannvorrichtungen spe-
ziell fur Ihre Anforderungen her, beispielsweise Halterun-
gen fir die Serienfertigung von Werkstiicken.
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Spezial-Vakuumtische

Eine Besonderheit des Spezial-Vakuumtisches ist, dass Sie
auf ihm auch Durchbriiche und AuBenkonturen frasen
konnen. Auf den meisten Vakuumtischen ist das komplet-
te Durchfrasen lhrer Werkstiicke nicht moglich, manuelles
Durchtrennen und Entgraten folgt als zeitaufwendige Nach-
arbeit. Der Spezial-Vakuumtisch macht dies jedoch tberflus-
sig, da er durch ein Vakuum-Vlies oder eine perforierte
Gummimatte geschitzt wird, die von Zeit zu Zeit ersetzt
werden kénnen.

Dank der groen Unterdruckkammer wird das Werkstiick
auch dann noch zuverldssig gehalten, wenn nicht die ge-
samte Flache des Tisches abgedeckt wird. Der Spezial-Vaku-
umtisch verringert die Zeit fiir den Werkstiickwechsel auf
wenige Sekunden; eleganter kdnnen Sie nicht spannen.

Einzelnes Modul eines Spezial-Vakuumtisches auf einer CAM 250
Classic mit passender Adaptermatte.

Classic Premium

Technische Daten

m GroRBe: von 250 x 300 mm bis 2.000 x
3.000 mm

m Hohe: 63 mm
m mehr als 9.500 Bohrungen/m?

m Vakuum-Vlies oder Adaptermatten fir ver-
schiedene Anwendungen erhdltlich

m Vakuum-Saugaggregat (1.200 Watt, Saug-
leistung 144 m3/h, 227 mbar Unterdruck);
Anzahl der benétigten Aggregate abhédngig
von der Tischgrolle

m TischgrofRe und Gesamt-Ansaugleistung:

TischgroBe Saugvol. geeignet fiir

in mm inm3/h System

250 x 300 144 CAM 100 Classic

500 x 500 144 CAM 200/220 Classic
CAM 0505 Premium

500 x 750 144 CAM 250 Classic

1.000 x 500 288 CAM 1005 Premium
1.000 x 1.000 288 CAM 1010 Premium
1.000 x 1.250 288 CAM 450 Classic

1.000 x 1.500 288 CAM 1015 Premium
1.000 x 2.000 288 CAM 1020 Premium
1.500 x 1.000 432 CAM 1510 Premium
1.500 x 2.000 432 CAM 1520 Premium
1.500 x 2.500 432 CAM 1525 Premium
2.000 x 1.000 576 CAM 2010 Premium
2.000 x 1.500 576 CAM 2015 Premium
2.000 x 2.500 576 CAM 2025 Premium
2.000 x 3.000 576 CAM 2030 Premium

Lieferumfang

m Spezial-Vakuumtisch mit Saugaggregat
m Saugschlauch mit Verbindungsstiicken
m Erstausstattung Vakuum-Vlies

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Spezial-Vakuumtisch
* 250 x 300 mm CM23-SV-0203
¢ 500 x 500 mm (Classic) CM23-SV-0200
¢ 500 x 500 mm (Premium) CM23-SV-0505

¢ 500 x 750 mm

¢ 1.000 x 500 mm

¢ 1.000 x 1.000 mm
¢ 1.000 x 1.250 mm
* 1.000 x 1.500 mm
¢ 1.000 x 2.000 mm
* 1.500 x 1.000 mm
¢ 1.500 x 2.000 mm
* 1.500 x 2.500 mm
¢ 2.000 x 1.000 mm
¢ 2.000 x 1.500 mm
¢ 2.000 x 2.500 mm
¢ 2.000 x 3.000 mm

fiir Nachbestellungen
Vakuum-Saugaggregate, -Adapter-

CM23-SV-0507
CM23-SV-1005
CM23-SV-1010
CM23-SV-1012
CM23-SV-1015
CM23-5V-1020
CM23-SV-1510
CM23-SV-1520
CM23-SV-1525
CM23-5V-2010
CM23-5V-2015
CM23-5V-2025
CM23-5V-2030

matten und -Vlies Seite 98

Die Active-Pro-Baureihe ist bereits standardmdBig
mit einem Spezial-Vakuumtisch ausgestattet.
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Classic

Technische Daten

m GroRe ca. 290 x 335 mm fiir CAM 100 Clas-
sic und ca. 480 x 480 mm fur CAM 200/220
Classic und CAM 0505 Premium; der Vaku-
umtisch lasst sich jedoch auch auf groReren
Maschinen montieren

m Rasterabstand jeweils 3 mm

m plangefraste Oberflache

m weitere TischgroRen und Rasterungen auf
Anfrage

Lieferumfang

m Vakuumrasterplatte aus Aluminium

m elektrische Vakuumpumpe mit Zubehor,
5 m3/h (850 mbar Unterdruck)

m alternativ ist auch eine druckluftbetriebene
Vakuumpumpe erhiltlich

m Dichtschnur zur Begrenzung der Vakuumfla-
che

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Raster-Vakuumtisch
* flir CAM 100 Classic CM24-VT-100

e flir CAM 200/220 Classic CM24-VT-200
bzw. CAM 0505 Premium

fiir Nachbestellungen
Dichtschnur Seite 97

~vhf

Raster-Vakuumtische

Der Raster-Vakuumtisch bietet sich an, wenn Sie bevorzugt
gravieren oder Taschen frasen mochten (das Durchfrasen
ist auf diesem Vakuumtisch nicht moglich). Sie legen das
Werkstiick einfach an den Anschlag und schalten die Vaku-
umpumpe ein; das Werkstiick wird festgesaugt und lasst sich
nicht mehr verschieben.

Die Vakuumrasterplatten erreichen sehr hohe Haltekrifte,
auch gegen seitliches Verschieben. Die Vakuumflache wird
durch eine Dichtschnur begrenzt, die in dem Aluminium-
raster nach Bedarf verlegt wird. Die beidseitig geschliffenen
Vakuumplatten zeichnen sich durch eine hohe Planparal-
lelitat aus und sind optimal geeignet fiir feinste Gravuren
ohne Tiefenregulierung. Die Vakuumtische werden auf die
zugehorige Maschine einnivelliert.

\

Raster-Vakuumtisch fiir CAM 200 Classic - die Vakuumflédche
wird durch eine Dichtschnur unter dem Werksttick begrenzt.
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T-Nuten-Spannsets

Um lhre Werkstlicke direkt Uber die T-Nuten-Einziige des
Maschinentischs zu spannen, gibt es verschiedene Spann-
sets aus manuellen und pneumatischen Spannvorrichtun-
gen. Die Spannsets (siehe Lieferumfang) stellen jeweils eine
Zusammenstellung aus den folgenden Komponenten dar:

Spanneisen driicken die Werkstiicke mit einer hohen Kraft
auf den Maschinentisch. Die Anpassung der Aufspannhéhe
an die Hohe des Werkstticks erfolgt tiber eine Stellschraube.

Die Handhebel-Spannvorrichtungen erreichen bei einer
Handkraft von 100 N eine Spannkraft von tiber 2.000 N. Bei
Betdtigung des Handhebels fahrt die Spannbacke aus und
driickt die Werkstiicke horizontal gegen Anschlagschienen.

Die Anschlagschienen in unterschiedlichen GroRen kon-
nen beliebig auf dem Maschinentisch montiert werden. Sie
helfen beim gleichbleibenden und schnellen Positionieren
Ihrer Werksticke.

Die pneumatischen Spannvorrichtungen sind in zwei
Ausfihrungen erhiltlich, die sich in ihrer GroRe und Spann-
kraft unterscheiden (technische Details siehe Seite 96).
Sie eignen sich insbesondere fiir die Serienfertigung glei-
cher Werkstiicke.

-

]

-
.*
-

Fixieren eines Gehduses im Frontspannbereich einer Premium-
Maschine mit zwei Pneumatik-Spannvorrichtungen SP 2.

N
Classic Active Pro

Lieferumfang

manuelles T-Nuten-Spannset
® 4 Spanneisen
m 2 Handhebel-Spannvorrichtungen

m 6 Anschlagschienen in unterschiedlichen
Langen (125, 175 und 225 mm)

pneumatisches T-Nuten-Spannset

m 2 Pneumatik-Spannvorrichtungen SP 1

m 2 Pneumatik-Spannvorrichtungen SP 2

m Pneumatik-Zubehér zum Anschluss an die
Druckluftversorgung

Anschlagschienen fiir Frontspannbereich

m Set aus Tiefenanschlag und Frontanschlag

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
manuelles T-Nuten-Spannset CM21-TNUT
pneumatisches T-Nuten-Spannset CM21-PNEU

fiir Nachbestellungen
Spannvorrichtungen, Handhebel,
Anschlagschienen Seite 95

Anschlagschienen

Handhebel-
Spannvorrichtungen

Spanneisen

Pneumatik-Spann-
Pneumatik-Spann- vorrichtung SP 2
vorrichtung SP 1



=
Classic

Lieferumfang

m Polystyrolauflage, 6 mm Stérke, plangefrast
in GroRe des Verfahrbereichs

m 1 Rolle Spezialklebefolie DX 2
m GroRe der Polystyrolauflage ca.:

~vhf

Polystyrolauflagen

Die Werkstiicke kdnnen mit einer Spezialklebefolie auf der
Polystyrolauflage fixiert werden. Ein weiterer Vorteil der
Polystyrolauflage besteht darin, dass die T-Nuten der Ma-
schine frei zuganglich bleiben, Sie kdnnen also auch die
Handhebel-Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock
innerhalb der Auflageflache verwenden. Wir empfehlen die
Polystyrolauflage als Standardauflage bei Maschinen ohne
Vakuumtisch.

aylainpg
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geeignet fiir

Bereich System Die Polystyrolauflage wird direkt auf der Maschine plange-

280 x 335 mm CAM 100 Classic frést, so dass eine optimale Planparallelitit gewihrleistet ist.

S0 S CAM 200/220 Classic Sie lisst sich mehrfach abplanen und muss daher nur sel-

500 x 750 mm gﬁm gggscrl)arses?l'um ten ersetzt werden. Die einzelnen Streifen haben eine Breite

750 x 850 mm CAM 300 Classic von 35 mm. >

1.000 x 500 mm CAM 1005 Premium g 2

1.000 x 1.000 mm CAM 1010 Premium Ss

1.000 x 1.250 mm CAM 450 Classic g 5

1.000 x 1.500 mm CAM 1015 Premium ® o

1.000 x 2.000 mm CAM 1020 Premium

1.500 x 1.000 mm CAM 1510 Premium

1.500 x 2.000 mm CAM 1520 Premium

1.500 x 2.500 mm CAM 1525 Premium w

2.000 x 1.000 mm CAM 2010 Premium o

2.000 x 1.500 mm CAM 2015 Premium o

2.000 x 2.500 mm CAM 2025 Premium :—D,_

2.000 x 3.000 mm CAM 2030 Premium §
«Q

Bestellnummern

Bezeichnung
Polystyrolauflage

* 280 x 335 mm

* 500 x 500 mm

* 500 x 750 mm

* 750 x 850 mm

* 1.000 x 500 mm

¢ 1.000 x 1.000 mm
¢ 1.000 x 1.250 mm
¢ 1.000 x 1.500 mm
¢ 1.000 x 2.000 mm
¢ 1.500 x 1.000 mm
¢ 1.500 x 2.000 mm
¢ 1.500 x 2.500 mm
¢ 2.000 x 1.000 mm
¢ 2.000 x 1.500 mm
¢ 2.000 x 2.500 mm
¢ 2.000 x 3.000 mm

Artikel-Nr.

CM22-PS-0100
CM22-PS-0505
CM22-PS-0250
CM22-PS-0300
CM22-PS-1005
CM22-PS-1010
CM22-PS-0450
CM22-PS-1015
CM22-PS-1020
CM22-PS-1510
CM22-PS-1520
CM22-PS-1525
CM22-PS-2010
CM22-PS-2015
CM22-PS-2025
CM22-PS-2030
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fiir Nachbestellungen
einzelne Polystyrolstreifen  Seite 97

Nuten bleiben dabei frei zugdnglich.

Spezialklebefolie Seite 98
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Linienlaser-Einheit

Die exakte Ausrichtung lhres Werkstiickes wird lhnen mit
Hilfe der Linienlaser-Einheit durch zwei schmale rote Lini-
en, die im rechten Winkel auf den Maschinentisch projiziert
werden, leicht gemacht. Auf diese Weise ist kein mechani-
scher Anschlag mehr nétig, der zudem wahrend des Bear-
beitungsvorgangs moglicherweise stort. AuRerdem konnen
Sie lhre Werkstiicke an jeder gewiinschten Position auf
dem Maschinentisch genau ausrichten, da die beiden Lini-
enlaser in einem Winkel von 90 Grad an der Briicke befestigt

sind.

Dank eines definierten x-/y-Offsets zur Spindel kdnnen
Sie sich den jeweiligen Werkstiicknullpunkt genau anzeigen
lassen. Nachdem Sie lhr Werkstiick daran ausgerichtet ha-
ben, fahren Sie die Spindel wieder auf die Startposition und
beginnen mit der Bearbeitung.

Die Linienlaser (links oben) projizieren Markierungen auf den
Tisch, an denen Sie Ihre Werkstticke leicht ausrichten kénnen.

N
Classic Active Pro

Technische Daten

m ideal zum exakten Ausrichten der Werkstii-
cke, wenn kein seitlicher Anschlag verwen-
det werden kann (Nullpunktfindung)

m definierter x-/y-Offset zur Spindel

m Linienbreite ca. 1 mm in 1 m Abstand

m Laser der Klasse 2 (das Auge ist hier durch
den Lidschlussreflex geschitzt, auch bei
Verwendung optischer Instrumente); Wel-
lenldnge 635 nm; Leistung max. 1 mW (am
Modul gemessen)

Lieferumfang

m 2 Linienlaser fir x- und y-Ausrichtung
m Befestigungsvorrichtung fir z-Achse
m Ansteuerung liber CNC 680+/980+

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Linienlaser-Einheit CM41-LL-2L



Active Pro

Technische Daten

m 3 pneumatisch ausfahrbare Zylinder mit 20
mm Hub, davon 2 an der Eckposition und
1 Kantenanschlag an der Stirnseite der Ma-
schine

m Voraussetzung: Druckluftanschluss an der
Maschine

S

Das pneumatische Anschlagsystem mit seinen drei
Hubzylindern erméglicht eine einfache Ausrichtung
Ihrer Werkstticke.

Lieferumfang

m 3 Pneumatikzylinder

m beleuchteter Taster — entweder am System-
schrank (sofern vorhanden) oder direkt an
der Maschine

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Pneumatisches Anschlagsystem CM-Z-SO-PNA

~vhf

Pneumatisches
Anschlagsystem

Mit dem pneumatischen Anschlagsystem fiir die Active-Pro-
Baureihe wird die Ausrichtung von Werkstiicken auf der
Frasmaschine erleichtert. Speziell bei grofRformatigen
Werkstiicken ist dies eine grofRe Unterstiitzung.

Nach dem Auflegen des Werkstiicks werden auf Knopfdruck
drei pneumatische Hubzylinder ausgefahren, an denen
das Werkstlick komfortabel ausgerichtet werden kann. Da-
nach werden die Hubzylinder wieder versenkt und stehen
der Bearbeitungseinheit damit nicht im Weg. Besonders
vorteilhaft ist dies bei der prdzisen Nachbearbeitung
von vorgefertigten Werkstiicken, in denen beispielswei-
se noch Ausbriiche, Taschen oder Bohrungen angebracht
werden sollen. Ein weiterer Vorteil zeigt sich darin, dass die
Werkstiicke durch eine genau rechtwinklige Ausrichtung
besser ausgenutzt werden kénnen.

Pneumatisches Anschlagsystem: im Bild die beiden ausgefahre-
nen Pneumatikzylinder an der Eckposition.

aylainng aylainog aylainpg
-wniwalig -21SSD|D

-0.1d-9AIPY

Bunjiaqinag

!
=,
(0]
=
(=
=]
«Q

¢}
UNHDISSND Bunssawap
-zjpsnz

2IDMYOS

loyaqnz



Classic-
Baureihe

Premium-
Baureihe Baureihe

Active-Pro-

Bearbeitung

o
c
=)
—_

.2

X

L

Software A Vermessung
ausstattung

Zubehor

~vhf

Drehachsen

Mit einer Drehachse kénnen Sie lhre Werkstiicke von allen
Seiten bearbeiten. So lassen sich komplexe dreidimensio-
nale Objekte herstellen. Wahrend der Bearbeitung kann sich
die Achse stufenlos drehen, dies bedeutet dann eine ech-
te vierachsige Bearbeitung. Hierfir wird lediglich die pas-
sende CAM-Software (siehe Seite 86) bendtigt, denn die
vhf-Maschinen sind mit ihrer Steuerelektronik bereits dafiir
vorbereitet.

Dieser Typ Drehachse ist in drei verschiedenen GroRen er-
haltlich. Jede Achse kann wahlweise mit oder ohne Reitstock-
einheit ausgefiihrt werden. Eine Reitstockeinheit mit Pino-
le ist erforderlich, wenn ldngere Objekte bearbeitet werden
sollen, die nicht nur mit dem Spannfutter der Drehachse be-
festigt werden konnen, sondern auf der gegentuiberliegen-
den Seite Unterstiitzung durch die Pinole benétigen. Die
Reitstockeinheit ist auf Gleitschienen beziehungsweise einer
Lochplatte verschiebbar und kann mit einer Stellschraube
exakt an die Werkstlicklange angepasst werden.

Fur eine besonders hohe Bearbeitungsprazision empfiehlt
sich der Einsatz der Drehachse Typ XL. Angesichts der Viel-
zahl der méglichen Ausfiihrungen bitten wir Sie um die An-
gabe der typischen Werkstiickabmessungen, die Sie mit der
Drehachse bearbeiten méchten, damit wir lhnen eine indivi-
duelle Losung anbieten konnen.

Drehachse vom Typ L mit Drelbackenspannfutter montiert im
Heckspannbereich einer Premium-Maschine.

Classic Premium Active Pro

Technische Daten

Generell

m stufenlos verfahrbare Drehachse inklusive
Achsensteuermodul fir Steuerelektronik
CNC 680+ oder CNC 980+

m standardmaBig sind die Drehachsen mit
einem Dreibackenspannfutter versehen;
optional lassen sie sich auch mit anderen
Spannvorrichtungen ausstatten, z. B. einem
Vierbackenspannfutter

m optional: Reitstockeinheit mit Pinole positi-
onierbar auf Gleitschienen oder Lochplatte

Drehachsevom Typ S mit Dreibackenspannfutter
(rechts) und Reitstockeinheit mit Pinole (links).

Typ S

m kleine BaugroRe und giinstiger Preis
m spielarmer Zahnriemenantrieb

m Untersetzung 1:30

m Nennhaltemoment: 20 Nm

[

Dreibackenspannfutter bis 80 mm Spannbe-
reich

Typ L

m  mittlere BaugroRe bei mittlerer Préazision
m spielarmer Zahnriemenantrieb

m Untersetzung 1:54

m Nennhaltemoment: 48 Nm

[

Dreibackenspannfutter bis 100 mm Spann-
bereich

Typ XL

m grote Ausfiihrung und hohe Prézision

m spielfreies Prazisionsgetriebe mit hoher Tor-
sionssteifigkeit
Untersetzung 1:101

m Nennhaltemoment: 108 Nm

m Dreibackenspannfutter bis 125 mm Spann-
bereich

Bestellnummern

Da hier sehr viele verschiedene Ausfiihrungen
moglich sind, fragen Sie uns bitte nach einem
individuellen Angebot.



Premium Active Pro

Technische Daten

Drehachse durch Motorantrieb stufenlos
schwenkbar

stabile Konstruktion mit steifem Grundtra-
ger; fiir schwere Werkstiicke und besonders
lange Werkstiicke, die sich in einer Reitstock-
einheit eventuell durchbiegen wiirden
T-Nuten-Spannbereich auf dem Grundtrager
zur Fixierung von Befestigungsvorrichtun-
gen

Lange des Spannbereichs bis 6.000 mm, als
Sonderanfertigung auch langer erhiltlich
Nutzung von Klemmvorrichtungen, pneu-
matischen Spannvorrichtungen und Hand-
hebel-Spannvorrichtungen

Detailansicht einer Drehachse fiir Profilbearbeitng

auf Basis von Typ XL mit T-Nuten-Spannbereich auf
einer Premium-Maschine.

Voraussetzungen

Bestellnummern

Da hier sehr viele ver-
schiedene Ausfihrungen
moglich sind, fragen Sie
uns bitte nach einem indi-
viduellen Angebot.

Basissystem der Active-Pro- oder Premi-
um-Baureihe mit entsprechend erhohtem
Durchlass

Montage neben Spezial-Vakuumtisch, T-Nu-
ten-Spannfliche oder planer Aluminiumauf-
lage méglich

Steuerelektronik CNC 980+ mit 5 Achsen

~vhf

Drehachse fUr Profilmaterial

Stangenprofile gleich welcher Form aus Metall, Kunststoff
oder Holz missen hdufig von mehreren Seiten bearbeitet
werden. Mit dieser speziellen Drehachse konnen Sie eine
dreiseitige Bearbeitung von Profilmaterial ohne weite-
res Umspannen realisieren — sogar neben |hrer reguldren Be-
arbeitungsflache (Vakuum- oder T-Nuten-Tisch). lhr Material
wird dabei durch einen stabilen Grundtrager unterstutzt.
Die Achse selbst ist stufenlos schwenkbar. Typischerweise
wird sie — je nach Ausfiihrung des Profilmaterials — in festen
Winkeln von beispielsweise 45 oder 90 Grad gedreht.

So verschiedenartig wie lhr Profilmaterial aussieht, so uni-
versell konnen wir Ihre Drehachse gestalten: Der quaderfor-
mige Grundtrager, der standardméaRig bis zu sechs Meter
lang ist, ist von allen Seiten mit T-Nuten versehen, so dass
Sie sdmtliche gewiinschten Befestigungsvorrichtungen
fiir Ihre Profile mit wenigen Handgriffen anbringen be-
ziehungsweise verschieben konnen. Die unten abgebildeten
Klemmhebel beispielsweise sind in vielen verschiedenen
GroRen erhdltlich (auf unserer Abbildung fiir Profile bis 60
x 120 mm). Daneben lassen sich auch pneumatische Spann-
vorrichtungen oder Handhebel-Spannvorrichtungen anbrin-
gen. Ob Sie Ihr Material bohren, frasen, gravieren, anfa-
sen oder Gewinde schneiden, hdngt nur von der sonstigen
Ausstattung Ihrer Maschine ab.

Sonderausfiihrung CAM 1040 Active Pro mit Profildreh-
achse. Diese hat einen T-Nuten-Spannbereich auf einer
Fléiche von 3.800 x 200 x 100 mm sowie 4 Spezialhalte-
rungen fiir Profilmaterial bis 60 x 120 mm.
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CNC-Frasmaschinen




Messvorrichtungen

Durch verschiedene automatische Vermessungsmaoglich-
keiten lhrer Werkstiicke sparen Sie nicht nur Zeit beim
Einrichten. Viel wichtiger ist, dass eventuelle Ungenauig-
keiten kompensiert werden. Diese treten immer wieder
in der Materialstarke sowie in der Ldnge und Breite, zum
Beispiel beim Bedrucken auf. Im einzelnen kénnen Sie im
vierten Schritt folgende Module auswahlen:

m Werkstiicknivellierung zum Ausgleich von Mate-
rialtoleranzen » Seite 60

m Automatische z-Justage zur Ermittlung der
Werkstiickstarke » Seite 61

m CCD-Kamerasystem zur Erfassung von Justier-
marken oder Werkstlickecken & Seite 62

Bitte beachten Sie:

Einen preiswerten und robusten 3-D-Messtaster finden
Sie im Kapitel Verbrauchsmaterial » Seite 101
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WerkstUcknivellierung

Dieser elektronische Messtaster eliminiert Materialdicken-
toleranzen. Die Steuerelektronik wertet dabei das Hohen-
profil aus und hebt oder senkt die z-Achse entsprechend,
so dass die Eintauchtiefe des Werkzeugs an jeder Posi-
tion des Werkstlicks genau dem eingestellten Wert ent-
spricht.

Insbesondere bei Aufgaben wie der Lichtfluterherstellung
liegt der Nutzen auf der Hand. Da die Materialstarke von ge-
gossenem Acrylglas eine Toleranz von etwa 10% aufweist,
werden Gravuren ohne Nivellierung oft unregelméRig, da
konische Werkzeuge mal tiefer und mal weniger tief eintau-
chen. Die Werkstiicknivellierung schafft hier optimal Abhilfe,
indem sie das Werkzeug je nach Oberflichenbeschaffenheit
dreidimensional mitfiihrt. Das Ergebnis sind gleichmaRBige
Gravuren.

Die Nachteile einer mechanischen Tiefenregulierung — Be-
schadigung empfindlicher Werkstiicke durch Schleifen der
Abtastvorrichtung auf dem Werkstiick — entfallen bei dieser
elektronischen Losung vollstandig. Zudem ist sie auf al-
len Materialien einsetzbar, da die Oberflache lber einen
Prazisionstaster vermessen wird. Dies funktioniert auch bei
stark reflektierenden oder durchsichtigen Materialien, wo
eine optische Hohenvermessung eventuell Schwierigkeiten
bekommt.

Elektronische Werkstaknivellierung zum Ausgleich von Material-
toleranzen (hier links neben der Spindel montiert).

Classic Premium Active Pro

Technische Daten

Prazisionstaster, Genauigkeit: £ 0,01 mm
Ausgleich von Materialtoleranzen

Uiber Software definierbare Anzahl von Mess-
punkten in x- und y-Richtung

m Kalkulation des Hohenprofils durch die Steu-
erelektronik

durch punktweise Abtastung keine Bescha-
digung empfindlicher Werkstiicke

mit allen Spindeln einsetzbar; da der Mes-
staster mit einem kleinen Abstand zur Spin-

del montiert ist, verringert sich der Messbe-
reich um diese Distanz

Funktionsweise

Arbeiten ohne Werkstiicknivellierung

Die fest eingestellte Eintauchtiefe fiihrt bei Ma-
terialunebenheiten dazu, dass beim Gravieren
an erhohten Stellen zu tief in das Werkstiick ein-
getaucht wird, wahrend es an tieferen Stellen
eventuell gar nicht mehr beriihrt wird.

Arbeiten mit Werkstiicknivellierung

Das vor der Bearbeitung gemessene Héhenpro-
fil sorgt dafiir, dass die z-Achse entsprechend
mitgefiihrt wird und so an allen Stellen des
Werkstiicks eine gleichmaRige Eintauchtiefe si-
chergestellt ist.

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Werkstlcknivellierung ~ CM32-HT-STD



=
Classic Active Pro

Technische Daten

m schnelle Justierung des Werkstiicknullpunkts
in z-Richtung

m kein Ankratzen des Werkstiicks nétig

m an jeder Position des Werkstiicks einsetzbar

m Genauigkeit der Hohenjustierung unabhén-
gig von Werkzeugldange und Werkstiickstar-
ke im Bereich von hundertstel Millimetern

Voraussetzungen

Fir den Vermessungsvorgang muss ein elek-
trischer Kontakt zwischen Werkzeugspitze
und dem Metallplattchen der Justiereinrichtung
hergestellt werden. Voraussetzung hierfiir ist
entweder eine leitfihige Motorwelle oder das
manuelle Anlegen eines zusatzlichen Magnet-
kontakts vor der Vermessung an die Uberwurf-
mutter (abhdngig vom jeweiligen Spindeltyp).

Vorsicht ist auch bei der Werkzeugauswahl ge-
boten: Die Werkzeuge miissen ebenfalls elekt-
risch leitfahig sein. Bei beschichteten Werkzeu-
gen oder Diamantwerkzeugen ist dies eventuell
nicht der Fall. Priifen Sie daher immer die elek-
trische Leitfahigkeit eines Werkzeugs, bevor Sie
es mit der automatischen z-Justage verwenden.

Generell ist die automatische z-Justage nur fiir
Frasspindeln geeignet, also beispielsweise nicht
fiir Schneidkopfe oder den Punktierpragekopf.

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
automatische z-Justage CM35-AZ)-STD

~vhf

Automatische z-Justage

Mit diesem nitzlichen Hilfsmittel kénnen Sie den Werk-
stiicknullpunkt in z-Richtung (also die Werkstiickoberfla-
che) in Sekundenschnelle genau vermessen. Das Werkstiick
selbst muss dazu nicht mehr direkt angefahren werden.

Fur die Justierung der z-Hohe wird beim Absenken der
z-Achse einfach die Justiereinrichtung zwischen Werkzeug
und Werkstiick gelegt. Sobald ein Kontakt zwischen Werk-
zeugspitze und der metallenen Oberflache der Justierein-
richtung hergestellt wird, stoppt die z-Achse sofort ab und
Sie haben Ihre Werkstiickoberflache ermittelt. So ist gewahr-
leistet, dass der Abstand zwischen Werkstiickoberflache
und Werkzeugspitze unabhingig von dem verwendeten
Material und dem eingesetzten Werkzeug nach dem Ver-
messen immer exakt gleich ist.

// -

Einmessen der Werkstiickoberflciche in Sekundenschnelle mit der
mobilen Justiereinrichtung.

aylainng aylainng aylainng
-0.d-9AIY -wniwald -2ISsP|D

Bunjiaqinag

Bunaaixiy

)
e
3
(9]
0
%]
(=
=]
«Q

Bunypissno
-Zjpsnz

aIDMog

ioyaqnz



Classic-
Baureihe

Active-Pro- Premium-
Baureihe Baureihe

Bearbeitung

Fixierung

(o))
=
=]
n
)
[0]
£
5]
>

Zusatz-
ausstattung

Software

Zubehor

~vhf

Optische
Werkstickerkennung

Mit einer CCD-Kamera, die an der z-Achse der Maschine
befestigt wird, konnen Sie |hre Werkstiicke oder darauf
angebrachte Justiermarken optisch vermessen. Benétigt
wird dazu noch eine entsprechende Software. Wir bieten ein
Bundle mit Cenon CCD, einem Erweiterungsmodul fiir die
Fertigungssoftware Cenon. Details finden Sie auf Seite 82.

Auszugebende Grafiken werden damit anhand der Position
der Marken von der Software selbstindig angepasst, also
durch Drehen ausgerichtet, in der GréRe proportional
skaliert oder in eine Richtung gedehnt bzw. gestaucht.
Das Verfahren ist besonders interessant, wenn bei bereits
bedruckten Werkstiicken Ungenauigkeiten des Druckpro-
zesses zu kompensieren sind. Mit Hilfe der optischen Werk-
stlickerkennung kénnen diese trotzdem passgenau ausge-
frast, graviert oder geschnitten werden. Dazu werden im
Ausschussbereich des Werkstiicks entsprechende Marken
mit aufgedruckt. Die Erkennung von Materialecken ist
ebenfalls moglich, beispielsweise wenn Sie die Lage lhres
Werkstiicks auf dem Maschinentisch ermitteln mochten.
Dariiberhinaus wird lhnen die Arbeit erleichtert, wenn Sie
iibergroBe Materialien in mehreren Schritten unter der
Briicke durchschieben oder Werkstiicke deckungsgleich von
beiden Seiten bearbeiten miissen.

¥ -
a1 4008dHS
5 g :
MY €2~

- OO
-

' B

Das CCb—Kamerasystem erfasst Justiermarken auf den Werksti-
cken oder die Werksttickecken selbst.

N
Classic Active Pro

Technische Daten

m neben der Bearbeitungseinheit montierba-
res CCD-Kamerasystem zur optischen Erfas-
sung von Justiermarken — dies ermdglicht
passgenaues Frasen, Gravieren oder Schnei-
den bedruckter Werkstiicke

m {ber die Erkennung von Werkstiickecken
kann die Position und Ausrichtung lhres Ma-
terials auf dem Maschinentisch beriihrungs-
los ermittelt werden

m fiir das prazise Umschlagen lhrer Werkstiicke
zur doppelseitigen Bearbeitung konnen Boh-
rungen als Passermarken verwendet werden

Voraussetzungen

m Fertigungssoftware, welche die optische
Werkstiickerkennung unterstiitzt, z. B. Ce-
non mit dem Zusatzmodul Cenon CCD (ab
Seite 80)

Lieferumfang

m lichtstarke CCD-Kamera, Brennweite 9 bis 22
mm, wassergeschitzte Linse

m Befestigungsbiigel fiir die Montage an der z-
Achse der Maschine

m Anschlussleitungen zum Fertigungsrechner

m Cenon CCD zur Auswertung der Marken und
Anpassung der Ausgabe (siehe Seite 82)

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.

Kamerasystem mit SW-CE-CCD
Cenon CCD
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Lusatzausstattung

Im funften und letzten Schritt erganzen Sie lhre Maschi-
ne mit weiteren Ausstattungskomponenten. Diese die-
nen entweder dazu, lhre Ergebnisse zu verbessern oder
Ihre Arbeit komfortabler zu gestalten:

automatischer Werkzeugwechsler fiir eine unun-
terbrochene Bearbeitung ® Seite 66

Staubabsaugung fiir einen sauberen Arbeitsraum
> Seite 68

Kiihl-/Spriihvorrichtung zur effizienten Werk-
zeugkiihlung ® Seite 70

Minimalmengenschmierung mit geringstem
Verbrauch ® Seite 71

Einhausungen/Abdeckhauben fiir mehr Sicher-
heit, Sauberkeit und Larmschutz » Seite 72

Zusatzliche Sicherheitseinrichtungen
> Seite 74

Control Panel zur komfortablen Einrichtung der
Maschine » Seite 75

Systemschrank zur praktischen Unterbringung
der Steuerkomponenten ® Seite 76

Werkzeugsets fiir eine gute Grundausstattung
> Seite 77

Bitte beachten Sie:

Aus Sicherheitsgriinden muss jede Ma-
schine mit einer Staubabsaugung oder
Einhausung betrieben werden. Wir bieten
jedoch auch individuelle Sicherheitskon-
zepte fiir Ihr Unternehmen.
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Automatischer
Werkzeugwechsler

Sie kdnnen Ihren gesamten Arbeitsablauf effizienter gestal-
ten, indem Sie die Werkzeuge automatisch wechseln lassen.
Ihre Maschine erfahrt einen enormen Produktivitdtszu-
wachs, wenn lhre Jobs ohne Unterbrechung abgearbeitet
werden.

Alle pneumatischen Schnellfrequenzspindeln und Dreh-
stromspindeln (P-Modelle) kénnen mit einer automatischen
Werkzeugwechselvorrichtung ausgestattet werden. Nach
dem Wechsel wird jedes Werkzeug standardmaBig mit dem
Einmesstaster vermessen. Diese Prozedur stellt sicher, dass
die einmal eingestellte Eintauchtiefe auch bei unterschied-
lichen Werkzeugldngen exakt beibehalten wird.

Bei Schnellfrequenzspindeln wird nur das Werkzeug ge-
tauscht. Versehen mit einem passenden Anschlagring wird
es in eine Werkzeugaufnahme abgelegt. Diese Losung ist
platzsparender und erlaubt eine gréRere Zahl zu wechseln-
der Werkzeuge. Bei Drehstromspindeln wird ein Spannke-
gel (WK 19/SK 30) gewechselt. Er nimmt die Spannzange
auf, welche das Werkzeug hélt, dadurch sind keine Anschlag-
ringe oder Reduzierhiilsen notig. Diese Losung beansprucht
insgesamt mehr Platz. Hier sind jedoch viele individuelle Lo-
sungen moglich, je nach den Gegebenheiten.

9-fach Wechselstation fiir Schnellfrequenzspindeln (vorne im
Bild: Einmesstaster).

Technische Daten

fiir Schnellfrequenzspindeln

m einsetzbar mit allen Schnellfrequenzspindeln
mit pneumatischer Spannzange (P-Modelle)

m 7,9,19, 29 oder 39 federnd gelagerte Werk-
zeugaufnahmen fiir Werkzeuge mit bis zu 6
mm Schaftdurchmesser und Anschlagring

m Anpassung kleinerer Schaftdurchmesser mit-
tels entsprechender Reduzierhiilsen moglich

m Prézisionsmesstaster mit einer Genauigkeit
von 0,01 mm zur exakten Bestimmung der
Werkzeugldange (automatische Auswertung
durch die Steuerelektronik)

optional fiir Schnellfrequenzspindeln

m automatisch gesteuerte pneumatische Hau-
be aus Aluminium zum Schutz der Werk-
zeugaufnahmen vor Spanen sowie vor Olne-
bel beim Einsatz von Schmiermitteln

fiir Drehstromspindeln SPC 1500P und
SPC 2300P (WK 19)

m pneumatisch in z-Richtung bewegliche
Wechselstation mit 4, 9 oder 14 federnd ge-
lagerten Aufnahmen fiir WK-19-Spannkegel;
die komplette Versenkbarkeit im Maschinen-
tisch spart Durchlasshéhe

m Schutz durch automatisch gesteuerte pneu-
matische Abdeckklappe

m Werkzeugdurchmesser nur abhangig von je-
weils verwendeter Spannzange (bis 10 mm)

m Préazisionsmesstaster (siehe oben)

fiir Drehstromspindeln SPC 3800P und
SPC 5500P (SK 30)

m pneumatisch in z-Richtung bewegliche
Wechselstation mit 4 oder 9 federnd gela-
gerten Aufnahmen fiir SK-30-Spannkegel;
die komplette Versenkbarkeit im Maschinen-
tisch spart Durchlasshéhe

m Schutz durch automatisch gesteuerte pneu-
matische Abdeckklappe

m Werkzeugdurchmesser nur abhangig von je-
weils verwendeter Spannzange (bis 20 mm)

m Préazisionsmesstaster (siehe oben)

Voraussetzungen

Bitte beachten Sie, dass die Werkzeugwech-
selstation innerhalb des Verfahrbereichs Ihrer
Maschine angebracht werden muss und somit
die fir die Bearbeitung nutzbare Flache ein-
schrankt. Je nach GroRe und Lage der Wech-
selstation ergeben sich dabei unterschiedliche
Einschrankungen. Auch lassen sich nicht alle
Wechselvorrichtungen auf allen Baureihen ein-
setzen. Generell sind unsere Basissysteme so
konzipiert, dass der Verfahrbereich so grof} ist,
dass die Werkzeugwechselstation fiir Schnellfre-
quenzspindeln und WK-19-Spannkegel neben
einen Vakuumtisch passt. Der SK-30-Kegelwech-
sel der SPC 3800P bzw. SPC 5500P bendtigt den
meisten Platz und wird daher meist auRerhalb
in einem separaten Werkzeugwechselbereich
platziert. Bitte beachten Sie auch die nebenste-
hende Tabelle.
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fiir Schnellfrequenzspindeln

m Wechselstation inkl. Einmesstaster mit 7 bis
39 Werkzeugaufnahmen

m je 5 Anschlagringe: 3 mm, 4 mm und 6 mm
m Beringungsset mit Splintentreiber

fiir Drehstromspindeln

m Aufnahmen fiir Spannkegel inkl. Einmesstas-
ter mit pneumatisch gesteuerter Halterung

m Anzahl mitgelieferter Spannkegel (WK 19/
SK 30) sowie der Spannzangen (GréRe nach
Wahl) entspricht der Anzahl der Aufnahmen

aylainng
-winiwaig
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Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.

fiir Schnellfrequenzspindeln i
7-fach Wechselstation  CM36-WW-SF07/40 Wechselstation WK 19: Wiihrend des Wechselvorgangs fihrt die
9-fach Wechselstation CM36-WW-SF09/40 Station automatisch nach oben, wéhrend der Bearbeitung ist sie

19-fach Wechselstation CM36-WW-SF19/40 durch die Klappe vor Snénen und Olnebel geschiiizt
29-fach Wechselstation CM36-WW-SF29/40 urch die flappe vor spanen u geschutat.

39-fach Wechselstation CM36-WW-SF39/40
Schutzhaube fiir SF09 CM36-WW-SH-SF09/40
Schutzhaube fiir SF 19 CM36-WW-SH-SF19/40

fiir SPC 1500P und 2300P

4-fach Station WK 19  CM36-WW-WK19-PNO4
9-fach Station WK 19  CM36-WW-WK19-PNO9
14-fach Station WK 19 CM36-WW-WK19-PN14

fiir SPC 3800P und SPC 5500P
4-fach Station SK 30  CM36-WW-SK30-PN0O4
9-fach Station SK 30  CM36-WW-SK30-PNO9

Bunjiaqinag

Bunaaixiy

fiir Nachbestellungen
Aufnahmen fir Werkzeuge

und Spannkegel  Seite 95
Reduzierhiilsen Seite 99
Anschlagringe Seite 100 Wechselstation SK 30: Die Station befindet sich in einem separa-

ten Bereich auBerhalb des eigentlichen Maschinentischs.
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Ubersicht Werkzeugwechsler

Typen- Anzahl und Typ der geeignete geeignete Maschinenbaureihen

bezeichnung Aufnahmen Spindeltypen K4l Classic I3 Premium  [4 Active Pro

SFO7/40 7 Werkzeuge mit Ring SF-Spindeln, alle P-Modelle CAM 100 - - =
SF09/40 9 Werkzeuge mit Ring SF-Spindeln, alle P-Modelle ab CAM 200 alle Systeme alle Systeme =
SF19/40 19 Werkzeuge mit Ring SF-Spindeln, alle P-Modelle ab CAM 300 ab CAM xx10  alle Systeme é
SF29/40 29 Werkzeuge mit Ring SF-Spindeln, alle P-Modelle ab CAM 450 ab CAM xx15  ab CAM xx15 o
SF39/40 39 Werkzeuge mit Ring SF-Spindeln, alle P-Modelle - ab CAM xx20  ab CAM xx20

WK19-PNO4 4 Spannkegel WK 19 SPC 1500P und SPC 2300P - ab CAM xx10 alle Systeme

WK19-PNO9 9 Spannkegel WK 19 SPC 1500P und SPC 2300P - ab CAM xx15  ab CAM xx15

WK19-PN14 14 Spannkegel WK 19 SPC 1500P und SPC 2300P - ab CAM xx15  ab CAM xx15

SK30-PNO4 4 Spannkegel SK 30 SPC 3800P und SPC 5500P - ab CAM xx10* - N
SK30-PNO9 9 Spannkegel SK 30 SPC 3800P und SPC 5500P - ab CAM xx20* - §-
* mit separatem SK-30-Werkzeugwechselbereich _o::_:

Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
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Staubabsaugung

Mit unserer Staubabsaugung bekommen Sie ein durchdach-
tes Konzept zur Entfernung von Spénen und feinen Stauben.
Die Absaugvorrichtung bleibt wahrend des Arbeitsprozes-
ses unmittelbar tiber dem Werkstiick. Dort ist das Werkzeug
wahrend der Bearbeitung vollstandig von dem Saugschuh
umschlossen — zum Werkzeugwechsel kommt es automa-
tisch frei. Dies bedeutet fiir Sie in der Praxis mehr Sicherheit
durch Beriihrschutz ohne EinbuBen beim Bedienkomfort.
Ein groBer Leitungsquerschnitt ohne viele Windungen
garantiert optimale Saugergebnisse beim Gravieren und
Frasen.

Fur jede Absaugvorrichtung bieten wir auch den passenden
Industriestaubsauger. Die Sauger sind jeweils so dimensi-
oniert, dass sie auch groRe Mengen an Spanen miihelos auf-
saugen. Sie sind auch mit Feinstaubfilter erhiltlich (nétig
wenn Sie gesundheitsgefahrdende Materialien bearbeiten).

Aus Sicherheitsgriinden (Beriihrschutz wéahrend der Bear-
beitung) missen Maschinen ohne Einhausung mit einer
Staubabsaugung versehen und betrieben werden. Die Ab-
saugvorrichtungen kdnnen auch in Verbindung mit einem
automatischen Werkzeugwechsler eingesetzt werden.

N\

Absaugvorrichtung in Ui;éfsaI-Ausfuhrung (hier mit einer
Schnellfrequenzspindel mit pneumatischem Werkzeugwechsel).

Technische Daten

Staubabsaugung

m sowohl feine Stdube als auch grobe Spane
werden eingesaugt

m Beriihrschutz wahrend der Bearbeitung

m Justierung auch bei unterschiedlichen Werk-
zeuglangen nur einmal notwendig, einfa-
ches Einstellen der Absaugung

m Absaugvorrichtung mit geerdetem Edel-
stahlrohr (AuBendurchmesser: 40 mm bei
Universal- und WK-19-Ausfiihrung, 50 mm
bei SK-30-Ausfiihrung), in z-Richtung tiber
eine Linearfihrung beweglich gelagert, mit
justierbaren Anschldagen

m flexibler Schlauchanschluss fir eine drehba-
re Verbindung zwischen dem Edelstahlrohr
und dem Saugschlauch, leicht abziehbar
(bei Universal- und WK-19-Ausfiihrung)

m leicht abnehmbarer und austauschbarer
Saugschuh

m Universal-Ausfihrung geeignet fir alle
Schnellfrequenzspindeln, die Drehstrom-
spindeln SPC 1000 und SPC 1500 sowie die
Standard-Spindel

m WK-19-Ausfiihrung geeignet fiir Drehstrom-
spindeln SPC 1500P und SPC 2300P mit
pneumatischem Kegelwechsel

m SK-30-Ausfiihrung geeignet fiir Drehstrom-
spindeln SPC 3800P und SPC 5500P (jeweils
mit pneumatischem Kegelwechsel) sowie
die Drehstromspindel SPC 6000.

Industriesauger fiir Universal- und WK-
19-Ausfiihrung

m Industriesauger CTL 36 AC fir Staubklasse L
(Staube mit MAK-Werten > 1 mg/m?) fiir
die Absaugung von nicht explosionsgefahr-
lichen und nicht gesundheitsgefdhrdenden
Stoffen: Leistungsaufnahme: max. 1.200
Watt, Volumenstrom: max. 3.900 |/min, Un-
terdruck: max. 0,24 bar, Filteroberflache:
3.060 cm?, automatische Hauptfilterreini-
gung, Behéltervolumen 36 Liter

m Industriesauger CTL 48 AC fiir Staubklas-
se L: Leistungsaufnahme: max. 1.200 Watt,
Volumenstrom: max. 3.900 I/min, Unter-
druck: max. 0,24 bar, Filteroberflache: 6.318
cm?, automatische Hauptfilterreinigung, Be-
haltervolumen 48 Liter

m Industriesauger CTM 48 AC fiir Staubklas-
se M (Stdube mit MAK-Werten > 0,1 mg/m?)
fur die Absaugung von Holz-, Keramik-, Lei-
terplattenstauben etc.: Leistungsaufnahme:
max. 1.200 Watt, Volumenstrom: max. 3.900
I/min, Unterdruck: max. 0,24 bar, Filterober-
fliche: 6.318 cm?, automatische Hauptfilter-
reinigung, Behaltervolumen 48 Liter

Industriesauger fiir SK-30-Ausfiihrung

m Industriesauger CTS 40 M fir Staubklasse M
fur die Absaugung von brennbaren, explo-
siven Stauben in ATEX-Zone 22: Leistungs-
aufnahme: max. 4.000 Watt, Volumenstrom:
max. 7.000 I/min, Unterdruck: max. 0,3 bar,
Filteroberflache: 19.500 cm?, Behiltervolu-
men 50 Liter
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Staubabsaugung
m Saugvorrichtung mit Linearfiihrung

m abnehmbarer und zum Spindeldurchmesser
passender Saugschuh

m Saugschlauch

Industriestaubsauger

m Industriestaubsauger entsprechend der vor-
stehend beschriebenen Ausfiihrungen

m Fugendiise und Saugpinsel

aylainog
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optional: Schalteinheit PSW 01 @z
m Schalteinheit fiir automatisches Schalten a2
der Saugertypen CTL 36 AC, CTL 48 AC und o T
CTM 48 AC uber die Steuerelektronik ol -au
Bestellnummern @
o
Bezeichnung Artikel-Nr. g"
Absaugvorrichtung §
e Universal-Ausfiihrung CM33-SA-WW 3 Q@
» fiir Drehstromspindeln mit E
WK-19-Wechsel CM33-SA-WK19 T
» fir Drehstromspindeln mit = : - ’
SK-30-Wechsel P CM33-SA-SK30 Absaugvorrichtung fiir eine Drehstromspindel SPC 2300P mit -
WK-19-Kegelwechsel. =3
Industriestaubsauger [
* CTL 36 AC CM33-SA-F36AC S
* CTL48 AC CM33-SA-F48AC Q
* CTM 48 AC CM33-SA-F48MAC
*CTS40M CM33-SA-CTS40M
Schalteinheit PSW 01 Seite 101 P
fiir Nachbestellungen w
Saugschuhe, Filterséacke und weiteres ?D
Staubsauger-Zubehor Seite 99 §
@
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Industriesauger CTS 40 M mit ~ Flexibler Schlauchanschluss, g

Seitenkanalverdichter. in alle Richtungen drehbar.
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KUhl- und Sprihvorrichtung

Eine Werkzeugkiihlung ist bei der Bearbeitung vieler Ma-
terialien erforderlich. So erhalten Sie saubere Schnittkan-
ten und die Standzeiten lhrer Werkzeuge erh6hen sich.
Wir bieten dazu zwei verschiedene Konzepte: die Kiihl- und
Sprihvorrichtung sowie die Minimalmengenschmierung
(siehe gegeniiberliegende Seite). Wenn Sie Uberwiegend
weichere Metallsorten wie Aluminium bearbeiten, kon-
nen Sie zwischen beiden Alternativen frei wahlen; wenn Sie
Uberwiegend Stahle bearbeiten, sollten Sie sich fiir die Mini-
malmengenschmierung entscheiden, da hier die schmieren-
de Wirkung wahrend der Bearbeitung wichtig ist.

Bei der Kiihl- und Spriihvorrichtung wird unter hohem
Druck feiner Spriihnebel erzeugt, der insbesondere bei ho-
hen Drehzahlen dafiir sorgt, dass das KuihImittel direkt an
die Werkzeugschneide gelangt. In der elektrisch gesteuer-
ten Variante mit Magnetventil kann die Kiihl- und Spriihvor-
richtung auch komfortabel tber die Steuerungssoftware zu-
geschaltet werden, so dass nicht mehr KiihImittel verbraucht
wird als nétig.

L

bl

Manuell geschaltete Kiihl-/Spriihvorrichtung, montiert rechts
von der Schnellfrequenzspindel.

Classic Premium Active Pro

Technische Daten

Kiihl- und Spriihvorrichtung

m feiner Spriihnebel, daher geringer KiihImit-
telverbrauch

m regulierbare KithImittelmenge
m 1 Sprihdise

optional

m Ausfihrung mit Magnetventil zum automa-
tischen Schalten des Spriihnebels zu Beginn
und Ende der Bearbeitung

Voraussetzungen

Bitte beachten Sie, dass zum Betrieb der
Kthl- und Spriihvorrichtung ein Druckluft-
anschluss vorhanden sein muss. Der mittlere
Luftverbrauch betragt etwa 50 Liter pro Minute.
Abhéngig davon, wie Ihre Maschine sonst aus-
gestattet ist, kommen verschiedene Kompres-
sorentypen in Betracht. Wichtig fiir die Auswahl
sind folgende Fragen: Ist beispielsweise noch
eine Spindel mit Sperrluftanschluss bzw. pneu-
matischem Werkzeugwechsel vorhanden, wie
lang ist die Zuleitung, wie laut darf der Kom-
pressor sein?

Lieferumfang

m Kihl-/Sprithvorrichtung mit 1 Duse inkl.
Druck- und Fliissigkeitsschlauchen

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.

Kuhl-/Spriihvorrichtung CM34-MC-BK

Elektrisch geschaltete
Kihl-/Sprithvorrichtung  CM34-MC-EG

fiir Nachbestellungen
Kihl-/Schmierstoffe Seite 100
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Technische Daten

Minimalmengenschmierung allgemein

m fein dosierbares, elektronisch gesteuertes
System fiir feinste Flissigkeitspartikel, ohne
dass sich sichtbarer Spriihnebel bildet

m  minimaler Kihlmittelverbrauch (je nach Ein-
stellung nur wenige Milliliter pro Stunde)

m 2 unabhdngig voneinander einstellbare
Sprihdiisen

m Tankinhalt 1 Liter, empfohlen fiir Schmier-
stoffe wie den Minimalmengenschmierstoff
WSP 20

optional

m Ausfihrung mit Tankinhalt 4 Liter, empfoh-
len fiir Alkohol etc.; hier wird das Werkzeug
durch einen feinen Sprithnebel gekiihlt —
entsprechend dem Prinzip der Kiihl-/Spriih-
vorrichtung, jedoch mit deutlich geringe-
rem Verbrauch

Voraussetzungen

Bitte beachten Sie, dass zum Betrieb der Mi-
nimalmengenschmierung ein Druckluftan-
schluss vorhanden sein muss. Der mittlere
Luftverbrauch betragt etwa 80 Liter pro Minute.
Abhdngig davon, wie lhre Maschine sonst aus-
gestattet ist, kommen verschiedene Kompres-
sorentypen in Betracht. Wichtig fiir die Auswahl
sind folgende Fragen: Ist beispielsweise noch
eine Spindel mit Sperrluftanschluss bzw. pneu-
matischem Werkzeugwechsel vorhanden, wie
lang ist die Zuleitung, wie laut darf der Kom-
pressor sein?

Lieferumfang

m Steuereinheit mit Flissigkeitstank
m 2 Sprihdiisen mit Kapillarschlduchen
m 1 Liter Spezialschmierstoff WSP 20

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Minimalmengen-

schmierung, 1 Liter CM34-MC-MM-MKS
Minimalmengen-

schmierung, 4 Liter CM34-MC-MM-MKS-4L

fiir Nachbestellungen
Kuihl-/Schmierstoffe Seite 100

~vhf

Minimalmengenschmierung

Die technisch ausgefeilteste Losung ist eine elektronisch ge-
steuerte Minimalmengenschmierung, welche die benétigte
Schmierstoffmenge auf wenige Milliliter pro Stunde redu-
ziert. Fur die regelmédRige Bearbeitung von Stahlen ist sie
unbedingt empfehlenswert.

Diese Technik verbindet die Vorteile der Trockenbearbei-
tung mit denen der Nassbearbeitung: Der Reinigungsauf-
wand von Maschinen und Werkstiicken verringert sich,
ebenso die Entsorgungsprobleme. Zudem reduziert sich
die Belastung des Arbeitsplatzes durch gesundheits-
schadliche Dampfe oder Hautkontakt zu Kiihlflissigkeiten.
Trotzdem bleiben die Werkzeuge wéhrend der Bearbeitung
im optimalen Temperaturbereich.

Dieses Verfahren hat primar nicht zum Ziel, Warme durch
Flissigkeit abzufiihren, sondern durch Schmierung die
Warmebildung zu verhindern. Durch préazise Dosiertech-
nik wird der Schmierstoff in mikrofeine Partikel zerstaubt,
ohne dass sich sichtbarer Sprithnebel bildet. Insgesamt ha-
ben diese Tropfchen eine besonders groBe Oberflache.
Der dort entstehende hauchdiinne Schmierfilm, der auch
unter groRem Druck haften bleibt, reduziert die Reibungs-
energie wahrend der Bearbeitung. Diese verringerte Belas-
tung des Werkzeugs fuhrt zu sauberen Schnittkanten und
einer langeren Standzeit bei hohen Vorschiiben.

Minimalmengenschmierung mit zwei flexiblen Spriihdtisen, links
oben: Steuereinheit mit Fliissigkeitstank und Armaturen.
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Einhausungen

Eine Maschineneinhausung sorgt vor allem fiir Sicherheit
und Sauberkeit. Sie bietet Schutz vor unbeabsichtigter Be-
riihrung beweglicher Maschinenteile und verhindert, dass
sich gréRere Mengen von Spdnen auRerhalb der Maschine
verteilen. StandardmaRig sind die Seiten- und Rickwdnde
feststehend mit Scheiben aus Polycarbonat. Fir die Frontsei-
te gibt es Losungen mit unterschiedlichen Sicherheitsstufen:
Der Basisschutz wird durch ein dichtes Gitter aus Licht-
schranken sichergestellt. Wird in den Gefahrenbereich ein-
gegriffen, bleibt die Maschine stehen. Eine Einhausung mit
Falttiiren oder Abdeckhaube verhindert fast vollstandig,
dass sich Spane und Kuhlflissigkeit im Raum verteilen, dient
zusatzlich als Schutz vor umherfliegenden Teilen und
senkt den Gerauschpegel. Wird der Zugang zur Maschine
gedffnet, bleibt sie stehen. Die Einhausung mit pneumati-
schem Hubtor bietet den besten Schutz vor unbeabsich-
tigten Eingriffen, da das Hubtor wéahrend der Bearbeitung
grundsatzlich geschlossen bleibt und sich nicht manuell 6ff-
nen ldsst.

Ausgehend von den gezeigten Typen kénnen wir zahlrei-
che kundenspezifische Ausfiihrungen fertigen, um die
Einhausung genau auf lhre Bedurfnisse abzustimmen. Teilen
Sie uns einfach die radumlichen Verhaltnisse am Aufstellungs-
ort der Maschine mit, und wir bieten lhnen die passende
Konstruktion. Aus Sicherheitsgriinden missen Maschinen
ohne Staubabsaugung mit einer Einhausung ausgestattet
werden.

CAM 1010 Premium mit dreiseitiger Einhausung und pneumati-
schem Hubtor.

N
Classic

Technische Daten

Grundtypen

m grundsatzlich bestehen die Einhausungen
fur die gréReren Classic- und alle Premium-
Maschinen aus einer stabilen dreiseitigen
Aluminium-Profilkonstruktion mit Scheiben
aus Polycarbonat; die Hohe der Seitenteile
betragt 111 cm (auRer Abdeckhaube)

m diese dreiseitige Einhausung ldsst sich mit
verschiedenen optischen und mechanischen
Sicherungen versehen:

Lichtgitter
bei Eindringen in
den  gesicherten
Bereich geht die
Maschine in den
Halt-Modus

fir CAM 300 und
450 Classic sowie alle
Premium-Maschinen

/

pneumatisches
Hubtor

das Tor schlieRt au-
tomatisch vor der
Bearbeitung

fir CAM 450 Clas-
sic sowie Premium-
Maschinen ab CAM
10XX

Falttiiren

mit Sicherheitskon-
takt — nach Offnen
geht die Maschine
in den Halt-Modus
fiir CAM 300 und
450 Classic sowie alle
Premium-Maschinen

f

Abdeckhaube <

dreiseitig geschlos-
sen, Haube mit Gas- \/ e
druckfedern  und
Sicherheitskontakt

fiir CAM 100, 200,
220 und 250 Classic

Variationen

m bei den Einhausungen besteht ein groRer
individueller Gestaltungsspielraum. Unter
anderem koénnen wir die Einhausung lhrer
Maschine ausstatten mit:

m doppeltem Tor fiir wechselseitige Beschi-
ckung von vorne und hinten

m zusdtzlichen Turen fur Wartung und
Werkstiickeinrichtung

m Dachkonstruktion

m zusatzlichen Sicherheitseinrichtungen



CNC-Frasmaschinen

< Dreiseitige Einhausung einer CAM 1020 Premium
mit Falttiiren an der Vorderseite sowie zwei weiteren
Falttiiren im hinteren Bereich an beiden Maschinen-
seiten. Die hinteren Tiiren erleichtern das Auflegen
und Ausrichten der Werkstticke. Die Frontttiren sind im
Bild gedftnet, die beiden hinteren sind geschlossen.
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< Vierseitiger Schutz der Maschine durch ein Lichtgit-
ter, ohne zusdtzliche Einhausung durch Scheiben.
Wird wéihrend der Bearbeitung in den Bereich des

Lichtgitters eingegriffen, schaltet die Maschine in w2
den Halt-Zustand. Dies ist vor allem empfehlenswert 2=
bei gréBReren Maschinen, die ringsum zur Beschi- 3. ®
ckung zugdnglich bleiben sollen. =1 é"
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CAM 1010 Premium mit dreiseitiger Ein- = =
hausung und pneumatischem Hubtor; hier @
als Zusatzoption nach hinten kippend zur
Aufstellung in niedrigen Rdumen.
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Dreiseitige Einhausung einer CAM 450 Classic mit
pneumatischem Hubtor. Die Hohe der Seitenteile
betréigt 111 cm. Das Tor schlief3t sich automatisch
vor der Bearbeitung.
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Einhausung mit Abdeckhaube einer CAM 220 =»
Classic. Die Haube wird von Hand aufgeklappt
und ist zusdtzlich mit einem Sicherheitskontakt
ausgestattet, der die Maschine beim Offnen in

den Halt-Zustand schaltet.
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Sicherheitseinrichtungen

Die Maschinensicherheit ist ein Thema, das nicht vernachlas-
sigt werden darf, besonders wenn das Bedienpersonal hau-
figer wechselt oder wenn angelernte Kréfte an der Maschine
arbeiten. Ohne Einhausung mit Hubtor oder entsprechender
Verriegelung am Zugang darf die Maschine nur von Personal
bedient werden, das durch vhf eingewiesen wurde. Zudem
dirfen nur diese Personen im Einrichtbetrieb arbeiten.

Wahrend der Bearbeitung besteht Verletzungsgefahr, wenn
der Bediener in den Bereich des rotierenden Werkzeugs
greift. Hier konnen verschiedene Konzepte fiir gesteigerte
Sicherheit sorgen: Wenn die Maschine selbst nicht durch
eine Einhausung geschiitzt ist, kann um sie herum ein Sperr-
bereich durch ein mobiles Lichtgittersystem definiert wer-
den, nach dessen Betreten die Bearbeitung sofort unterbro-
chen wird und die Spindel stoppt. Dabei gilt grundsatzlich,
dass diese Sicherheitseinrichtungen wahrend des Einricht-
betriebs nicht ,,scharf“ sind, Sie also den Sperrbereich betre-
ten kénnen, um Werkstiick und Werkzeug einzurichten. Erst
wenn Sie die Bearbeitung starten (und damit die Spindel),
werden die Sicherheitseinrichtungen aktiviert.

Mit dem Not-Aus-Taster stoppen Sie die Maschine immer
sofort, also auch wahrend des Einrichtbetriebs. Zusatzli-
che Not-Aus-Taster an verschiedenen Stellen leisten daher
ebenfalls einen Beitrag zu erhohter Sicherheit.

Zwei Sdulen des mobilen Lichtgittersystems: wird einer der zahl-
reichen Lichtstrahlen unterbrochen, stoppt die Maschine.

Classic Premium Active Pro

Technische Daten

zusitzliche Sicherheitseinrichtungen

I‘il ®

Lichtgitter an der Maschineneinhausung
(Sicherung durch ein dichtes Netz von Licht-
schranken — sobald in den Verfahrbereich
der Maschine gegriffen wird, wechselt sie in
den Halt-Zustand)

Sperrbereich durch mobiles Lichtgittersys-
tem, das um die Maschine herum aufgebaut
wird (besonders empfehlenswert fiir grofe-
re Maschinen ohne Einhausung — sobald in
den Sperrbereich eingedrungen wird, wech-
selt die Maschine in den Halt-Zustand)
flexibler Schutzzaun, der um die Maschine
herum aufgebaut wird, als Schutz vor Beriih-
rung beweglicher Maschinenteile wahrend
der Bearbeitung sowie vor umherfliegenden
Teilen

Sicherheitsverriegelung fiir Haube bzw. Tir
Signallicht Maschine arbeitet/steht
zusatzliche Not-Aus-Taster

Beleuchtung fiir Einhausungen mit Dach-
konstruktion; bei offenen Maschinen ist die
Beleuchtung Sache der 6rtlichen Gegeben-
heiten

weitere Sicherheitsseinrichtungen auf An-
frage — wir erstellen lhnen gerne ein fiir Sie
passendes Sicherheitskonzept.

Bestellnummern

Bezeichnung

Artikel-Nr.

zusatzlicher Not-Aus-Taster

mit 10 m Kabel CM-SE-NA-10M

mobiles Mehrstrahl-Lichtgittersystem
einseitiger Schutz:

1 Sender, 1 Empfanger ~ CM-SE-LS-1S

zweiseitiger Schutz:

1 Sender, 1 Empféanger,
1 Spiegel CM-SE-LS-2S

dreiseitiger Schutz:

1 Sender, 1 Empféanger,
2 Spiegel CM-SE-LS-3S

vierseitiger Schutz:

1 Sender, 1 Empféanger,
3 Spiegel CM-SE-LS-4S
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Control Panel

=
Classic Active Pro
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Das Control Panel gestaltet das Einrichten lhrer Maschine <2

Technische Daten einfach und komfortabel. Durch das lange Kabel erhalten % %

Sie viel Bewegungsfreiheit. Einstellungen wie das Anfahren ®

m direkt an der Maschine montierbar der Startposition muissen dadurch nicht mehr tber die Fer-
m Anfahren des Werkst[]cknullpunkts und Ver- tigungssoftware am Computer vorgenommen Werden, son-
andern von Spindeldrehzahl sowie Vorschub dern kénnen durch den préazisen Drehregler schnell und

per Steuerrad zielgenau eingestellt werden. Die eingestellte Position kann oY

m 2 Geschwindigkeitsstufen wahlbar anschlieRend auf Knopfdruck in die Programme Cenon oder c g

m integrierter Not-Aus-Taster sowie Halt-Taste CNC-Term tibernommen werden. % S

m spritzwassergeschiitztes Metallgehause Das Control Panel kann an der Vorderseite der Maschine o
= Ubernahme der eingestellten Position in Ce- montiert werden; dadurch haben Sie die Werkstiickober-
e iGN fliche beim Positionieren gut im Blick. Es bietet zusitz-

lich einen Not-Aus-Taster und die Moglichkeit, die Ausgabe
zu unterbrechen und anschlieRBend fortzusetzen. Wahrend
der Ausgabe sind die Drehzahl und der Vorschub veran-

Bestellnummern derbar.

aylainng
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Bezeichnung Artikel-Nr.
Control Panel CM31-HSB-CP

Bunjiaqinag
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Komfortables Einrichten der Maschine per Control Panel (hier in
der Haltevorrichtung).
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Systemschrank

Alle Steuerungskomponenten (CNC-Steuerelektronik, Fre-
quenzumrichter und — sofern erforderlich — das Kompres-
sorkiihlgerat) sind auch als 19-Zoll-Einschiibe erhiltlich
und koénnen in einen abschlieBbaren 19-Zoll-Systemschrank
eingebaut werden. Der im Lieferumfang des Basissystems
enthaltene Fertigungsrechner mit Monitor lasst sich eben-
falls einbauen. Dies bietet Schutz vor unbefugter Benutzung.
Zudem ist die Platzausnutzung und Ubersichtlichkeit der
Bedienelemente in einem Systemschrank optimal. Fir ei-
nige Spindeltypen ist zum Einbau aller Komponenten ein
Systemschrank sogar unbedingt erforderlich.

Soweit an lhrem System vorhanden, kénnen Sie die Vaku-
umtische bequem iiber beleuchtete Schalter ein- und
ausschalten. Rechnersystem und Steuerelektronik lassen sich
durch zentrale Schalter separat schalten und ein Not-Aus-
Taster erhoht zusatzlich die Maschinensicherheit. Die in
den Systemschrank eingebauten Komponenten werden — je
nach Ausstattung — durch einen bis zwei leistungsstarke
Liifter gekuihlt.

Ubersichtlicher Einbau der
Steuerkomponenten.

N
Classic Active Pro

Technische Daten

m stabiles Metallgehduse mit leistungsstarkem
Lufter

m abschlieBbar

m Platz fiir alle Steuerkomponenten in 19-Zoll-
Einschiiben

m zentrale Schalter fiir Steuerelektronik und
Fertigungsrechner (separat absicherbar)

m beleuchtete Schalter fur Vakuumtische (so-
fern vorhanden)

m ausziehbares Tastaturfach mit Mausablage
Not-Aus-Taster an zentraler Position

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
19-Zoll-Systemschrank ~ CM39-SYS-FT
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Technische Daten

Werkzeug-Startset, 4—6 mm*

10-teilig, 4 bzw. 6 mm Schaftdurchmesser
Artikelnummer: CM40-WS-56S

1 Gravierstichel (90°/0,20 mm)
1 Gravierfraser (60°/0,50 mm)

4 Einzahnfraser Varius® (1 x 3,00 mm;
1x4,00 mm; 1 x 5,00 mm; 1 x 6,00 mm)

3 Einzahnfraser mit polierter Spannut
(1 x 6,00 mm; 2 x 4,00 mm)

1 Routerbit (Langloch-Nutfraser: 16,00 mm)

Werkzeug-Startset, 3 mm*

20-teilig, 3 mm Schaftdurchmesser
Artikelnummer: CM40-WS-53S

5 Gravierstichel (1 x 15°/0,30 mm;
1x36°/0,20 mm; 1 x 36°/0,40 mm;
1 x60°/0,20 mm; 1 x 90°/0,20 mm)
1 Gravierfraser (60°/0,20 mm)

4 Einzahnfraser Varius® (1 x 1,00 mm;
1 x 2,00 mm; 2 x 3,00 mm)

2 Einzahnfréser mit polierter Spannut
(2 x 3,00 mm)

2 Einzahnfraser mit Habichtschnabel-Profil
(2 x 3,00 mm)

6 Zweizahnfraser mit Fischschwanz
(2x 1,00 mm; 2 x 2,00 mm; 2 x 3,00 mm)

Werkzeug-Startset Elektronik*

20-teilig, 3 mm Schaftdurchmesser
Artikelnummer: CM40-WS-ELS

2 Gravierstichel (2 x 36°/0,20 mm)

5 Zweizahnfraser mit Fischschwanz
(3 x2,00 mm; 2 x 3,00 mm)

6 Isolationsgravierer
Rub-Out-Fréser (2 x 0,50 mm; 2 x 1,00 mm)

3 Leiterplatten-Konturenfraser mit Diamant-
verzahnung (1 x 1,00 mm; 1 x 2,00 mm;
1 x 3,00 mm)

Bohrerset Elektronik*

50-teilig, 3 mm Schaft
Artikelnummer: CM40-WS-BOS

je 4x0,50-1,00 mm, je 2x 1,10—1,50 mm,
je 1x1,60-2,90 mm, 2 x 3,00 mm

* Die MaRangaben geben den
Schneidendurchmesser  der
Werkzeuge an (bei Gravier- CNQF
sticheln zusatzlich den Spit- "
zenwinkel). Fir detaillierte
Angaben zu den Schnei-
dengeometrien beachten
Sie bitte unseren sepa-
raten  Werkzeugkata-
log. Dort finden Sie
auch Werkzeuge zum
Nachbestellen  und
Werkzeuge, die
nicht in den Sets
enthalten sind.

Werkzeugsets

Mit den Werkzeugsets haben wir Ihnen fiir verschiedene
Anwendungsfélle jeweils haufig benétigte hochwertige
Hartmetallwerkzeuge aus unserem Sortiment zusammen-
gestellt. Bitte beachten Sie unseren separaten Werkzeugka-
talog fuir Details, Abmessungen, Schneidengeometrien etc.

Ein Werkzeugset eignet sich sehr gut als Erstausstattung,
wenn Sie gleich fir alle Falle geristet sein mochten, ohne
viele Werkzeugdaten studieren zu missen. Wir geben lhnen
bei der Lieferung eines Komplettsystems auch eine Einfiih-
rung, welches Werkzeug fiir welchen Zweck geeignet ist
und mit welchen Drehzahlen, Vorschiiben etc. Sie arbeiten
sollten.

Werkzeuge von vhf: grofe Auswahl, hohe Qualitit und lange
Standzeit.

aylainng aylainng aylainng
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CNC-Frasmaschinen



Fertigungs-
software

Was ware Ihre CNC-Frasmaschine ohne die passen-
de Fertigungssoftware, die lhre Projekte problemlos
aus den verschiedensten Entwurfsprogrammen der
CAD- und DTP-Welt tbernimmt?

m Cenon — die universelle Fertigungssoftware
> Seite 80

m Cenon CCD — Zusatzmodul fir die automati-
sche Werkstuckvermessung & Seite 82

m Cenon PCB — Zusatzmodul fur die Leiterplat-
ten-Prototypenfertigung ® Seite 84

m Softwarepakete fir die dreidimensionale
Fertigung » Seite 86

m spezielle Gravurschriften » Seite 88




Fixierun Bearbeitun Active-Pro- Premium- Classic-
9 9 Baureihe Baureihe Baureihe

Vermessung

Zusatz-
ausstattung

)
—
O
3

==
o

wv

Zubehor

Herstellung von Gewinden mit oder ohne Senkungen.

Cenon

Cenon ist die universelle Fertigungssoft-
ware flr lhre CNC-Frasmaschine. Sie kdnnen
lhre Projekte entweder aus lhrer favorisier-
ten Entwurfssoftware iibernehmen (Auto-
CAD, CorelDraw etc.) oder direkt in Cenon
erstellen. Mit Cenon konzentrieren Sie sich
ganz auf die wesentlichen Arbeitsschritte bei
der CAM-Ausgabe. Intelligente Algorithmen
Ubernehmen fiir Sie die exakte Umsetzung
der Grafiken auf Ihre Maschine.

Wenige Schritte von Import zu Ausgabe

Egal ob Sie DXF- beziehungsweise EPS-Daten
importieren oder ob Sie selbst zeichnen,
die Schritte von der Grafik zur Ausgabe sind
denkbar einfach: Sie brauchen nur jedem Be-
arbeitungsschritt das passende Werkzeug zu-
zuweisen und kénnen unmittelbar danach die
Bearbeitung starten. Die beidseitige Werk-
zeugradiuskorrektur sorgt dafiir, dass Ihre
Werkstiicke exakt malhaltig sind, unabhéngig
davon ob Sie Aussparungen, Taschen oder Au-
Renkonturen frasen.

Bei der Fertigung technischer Werkstiicke
profitieren Sie von machtigen Funktionen zur
Herstellung von Gewinden, Senkungen oder
Fasen. Die Moglichkeit der Nutzengenerie-
rung sowie eine Seriennummernfunktion
sind hilfreich, wenn Sie groRe Stiickzahlen
produzieren.

Im Bereich Werbe- oder Graviertechnik, in
dem es auf die perfekte Bearbeitung von
Schriften, Grafiken und Logos ankommt, er-
weisen sich die Funktionen fiir passgenaue
Einlegearbeiten (Intarsien) oder fiir das Aus-
spitzen von Stempeln schnell als unverzicht-
bar. Dank der PostScript-Technologie stehen
lhnen zudem samtliche Schriftarten lhres
Rechners beziehungsweise lhrer Software
zur Verfiigung. Spezielle Gravurschriften sind
nicht notwendig (auRer wenn eine besonders
hohe Arbeitsgeschwindigkeit gefragt ist).

Fiir alle Fdlle geriistet

Falls Sie feststellen, dass eine importierte Gra-
fik nachtraglich abgedndert werden muss —
kein Problem: Mit Cenon kénnen Sie komfor-
tabel Ihre Projekte nachbearbeiten.

AuRerdem sprengt Cenon die Grenzen |h-
rer Frasmaschine: Selbst wenn ein Werkstiick
nicht vollstdndig auf die Maschine passt, mit
der Durchschiebefunktion konnen Sie die
Bearbeitung auf mehrere Arbeitsgdnge auf-
splitten, um so auch sehr grofRe Schriftziige
oder zusammengesetzte Logos herzustellen.
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Cenon im Uberblick

Import

m hochwertige Importfilter fiir alle wichtigen
Dateiformate (siehe Auflistung Importfor-
mate) mit automatischer Erkennung des Im-
portformats

m automatische Zuordnung von Farben der im-
portierten Grafik zu Lagen in Cenon; Uber-
nahme der bestehenden Lagen aus DXF

m automatisches Vereinigen und Fillen von

aylainng
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Ausgespitzte Schriften - zum Beispiel fii

Pfaden r die Stempelfertigung.
Grafik- und Editierfunktionen @z
m einfache und ergonomische Bedienung 22
m exakte Voransicht mit Zoomfunktion - <« Dank der PostScript- g 2_;
) EIRen 2 o s e ORIl Tccinoogeschen 8 ¢
Kregbégen, Reihtecke, Bézierkurven, Textei Hishad .hu;ml.}'.u:ﬁ Cooper Black ;hgizralli Scthrrrllftazr-r
m Entfernung von verdeckten Flachen 4 pons ‘P’-.”-'L‘n.‘ Veerflll'gLelf‘Jg)./S ems zu
m Verwendung von Type-1- und True-Type- o
Schriften Q
m Funktion zum Ausrichten von Elementen g
mehrstufiges Undo und Redo §
m viele Bearbeitungsfunktionen (Gewinde- ¥ Seriennummern- @
ﬁchneiden, Senkyngen, Durchschiebep funktion fiir die
Uberlanger Werkstiicke, Stege, Einlegearbei-
ten etc.) schnelle Herstel-
m Seriennummernfunktion ’“”-‘,7 von Typen- ]
m Nutzengenerierung schildern. c_EQ'
m Zeichensatzeditor S
XYZ1234 Q
Fahrwegberechnung i 12MABC
m Werkzeugradiuskorrektur (vektorielles Ver- it AYZ1234
fahren und Rasterverfahren) fiir Innen- und
AuRenkontur garantiert exakte Ergebnisse <
m 3-D-Rasterbildbehandlung ohne vorheriges "32
Vektorisieren (dunklere Graustufen ergeben o
gréRere Eintauchtiefen) §
m Standard- und Konturfiillungs-Algorithmen a

m schrages Eintauchen in einer spiralférmigen
Bewegung entlang dem Ausgabepfad

m Ausspitzfunktion fiir 3-D-Effekte bei der Her- |mpor'|-formqfe

stellung von Stempeln, Schildern etc.
m Algorithmus zur Fahrwegoptimierung
PostScript (EPS, PS)
DXF (inklusive 3-D-Flachen)
SVG (Scalable Vector Graphics)
HPGL
Gerber (Extended und Standard)
Rasterbilder (TIFF, GIF, PG etc.)
ASCII (z. B. Textlisten fiir Serienfertigung)
Bohrdaten (Excellon, Sieb & Meyer)

Ausgabe

m hohe Ausgabequalitdt durch FlieRkomma-
genauigkeit und durchgehend vektororien-
tierte Verarbeitung

m individuelle Parametereinstellung fiir jedes
Werkzeug (Durchmesser, Vorschub, Ein-
tauchtiefe etc.), komfortable Verwaltung der
Werkzeuge in Magazinen

m Positionsspeicher mit Parkposition fir
schnelle Anfahrt verschiedener Werksttick-
nullpunkte und Aufspannvorrichtungen

m breite Anwendungspalette: Frasen, Gravie-

Bunypissno
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ren, Bohren, Anfasen, Senken, Schneiden,

Ausraumen, Plotten, ... BeSfeIInummern N
m stufenweise Bearbeitung moglich, optiona- §-

ler Schlicht

efr chiichtgang N Bezeichnung Artikel-Nr. 3_:
m eingebettete CNC-Kommandos zum Ausl6- Canem SW-CE-MX =

sen definierter Bearbeitungsvorgange

m Steuerung und Uberwachung aller wichti-
gen Funktionen und Peripheriegerate

Updates von dlteren Versionen auf Anfrage.
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Cenon CCD erkennt die aufgedruckten Justiermarken und berechnet
daraus die erforderliche Drehung und Skalierung der Ausgabepfade.

12 N7 s p— - _Kamera =

Muster Definition L

T
{ Einsteliungen ) !'_ Heustart )
(" Muster zuricksetzen ) ( Referenzpunkr definieren )

A4

Das Kamerafenster zeigt wihrend der Vermessung ein Vorschaubild.
Das griine Fadenkreuz signalisiert, dass eine Marke erfasst wurde.

Cenon CCD

Mit dem Zusatzmodul Cenon CCD werden
bedruckte Werkstiicke optisch vermessen.
Damit eriibrigt sich zukiinftig ein haufiges Ar-
gernis: Das Werkstiick wurde aufwendig be-
druckt und beim anschlieRenden Herausfra-
sen werden die Rander nicht genau getroffen.
Im schlimmsten Fall ist es dann unbrauchbar.
Ursache hierfur sind Ungenauigkeiten beim
Druck und beim Ausrichten auf der Frasma-
schine.

Cenon CCD behebt dieses Problem, indem es
mit einer Kamera auf dem Werkstiick aufge-
druckte Justiermarken oder die Ecken des
Werkstiicks selbst erkennt. Welche Form die
Justiermarken haben, kann der Software jeder-
zeit beigebracht werden.

Skalierung in alle Richtungen

Die auszugebenden Bearbeitungspfade wer-
den anhand der Position der Marken mit Hilfe
eines flexiblen Transformationsgitters von der
Software selbstandig angepasst, also durch
Drehen ausgerichtet, in der GroRe proporti-
onal skaliert oder in eine Richtung gedehnt
bzw. gestaucht. So konnen beliebige Unge-
nauigkeiten des Druckprozesses kompensiert
werden und im Ergebnis liegt die bearbeitete
Kante genau an der Kontur des Drucks.

Passgenaue Konturen

Das Verfahren eignet sich sowohl zum Fréasen,
Gravieren und Bohren als auch zum Schnei-
den mit dem Tangentialmesser. AuBerdem
lasst es sich in ganz unterschiedlichen Berei-
chen einsetzen: Fir die industrielle Ferti-
gung konnen beispielsweise siebgedruckte
Frontplatten oder Folientastaturen bearbeitet
werden. Im Bereich Werbetechnik kommen
mit den immer preiswerteren und leistungsfa-
higeren Grof3formatdruckern unter dem Stich-
wort Print & Cut standig neue Anwendungen
hinzu. Des weiteren kénnen Materialecken
automatisch erkannt werden, beispielsweise
wenn Sie die Lage lhres Werkstiicks auf dem
Maschinentisch ermitteln moéchten. Ein wei-
teres Einsatzgebiet ist die Bearbeitung liber-
groBer Materialien: Werkstiicke, die nicht
ganz auf den Maschinentisch passen, kdnnen
in mehreren Schritten unter der Briicke durch-
geschoben und dann etappenweise bearbei-
tet werden. Auch die prazise doppelseitige
Bearbeitung von Werkstiicken ist moglich,
indem Bohrungen als Passermarken verwen-
det werden.
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Cenon CCD im Uberblick

Eigenschaften

m optische Erkennung von Justiermarken auf
dem Werkstiick mittels CCD-Kamerasystem

m Import von i-cut-Daten mit Justiermarken
und Konturpfad

m Vergleich der ermittelten Ist-Werte mit den
gespeicherten Soll-Werten

m automatische Positionierung und Ausrich-
tung bzw. Skalierung (auch mit einseitiger
Dehnung/Stauchung) der auszugebenden
Bearbeitungspfade durch die Software

m Betrieb wahlweise im positionierenden und
skalierenden oder nur im positionierenden
Modus (falls das Endprodukt eine genau de-
finierte GroRe haben muss)

m lber die Erkennung von Werkstiickecken

kann die Position und Ausrichtung lhres Ma- - — - — :
terials auf dem Maschinentisch beriihrungs- 4 Einsatzbeispiele im Bereich Werbetechnik: bedruckte Hart-

los ermittelt werden ¥ schaumplatten mit ausgefrdsten Bildern.
m fir das préazise Umschlagen Ihrer Werkstiicke
zur doppelseitigen Bearbeitung kdnnen Boh-
rungen als Passermarken verwendet werden
m etappenweise Bearbeitung von libergrofen
Werkstiicken méglich
m Kameravorschau, mit der die Lokalisierung
der Marken verfolgt werden kann
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Foto: foliendesign GmbH, Essen
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Lieferumfang Cenon CCD Bundle

m CAM-Softwaremodul Cenon CCD zur Aus-
wertung der Marken und Anpassung der
Ausgabe

m CCD-Kamerasystem (technische Daten siehe
Seite 62)

Bunaaixiy

Foto: foliendesign GmbH, Essen

Voraussetzungen

m Fertigungssoftware Cenon Version 3.9 oder
hoher

Bunssawiap

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
Kamerasystem mit SW-CE-CCD
Cenon CCD
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Folientastaturen.
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Cenon PCB
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% L Cenon PCB ist ein Zusatzmodul fur Cenon,
Gc § mit dem Sie Leiterplatten-Prototypen und

Kleinserien besonders komfortabel und
schnell produzieren. Mit dem Einsatz der
standardisierten Formate PostScript- und
Extended Gerber erdffnet Ihnen Cenon PCB
eine neue Dimension in Qualitdat und Offen-
heit: umweltfreundliche Prototypen direkt
aus dem Computer, ohne Belichten, ohne At-
zen!

Premium-
Baureihe

Sofort einsetzbare Prototypen

nE_ e Die Prototypenfertigung im Outlineverfah-
) C PCB - all o um die Leiterplatten-Profotvperfert ren macht Sie unabhéangig von Wartezeiten
= 2 enon 'Lb — alles rund um die Leiterplatten-Frototypeniertigung. und hohen Kosten fiir Einzelanfertigungen
<@ bei lhrem Leiterplattenhersteller. Durch Ce-
non PCB haben Sie eine direkte Anbindung
an lhr Leiterplatten-CAD-System. Wie ge-
wohnt erstellen Sie Ihre Leiterplattenlayouts
2 bis zur Prototypenreife und erzeugen schlief3-
% lich die entsprechenden Layout- und Bohr-
2 daten. Doch diese senden Sie nicht mehr an
3 den Leiterplattenhersteller, sondern lassen Ihr
@ Projekt mit Hilfe von Cenon PCB und dessen
intelligenten Algorithmen aufbereiten.
Cenon PCB berechnet um Leiterbahnen, L6t-
o Beliebige Konturen fréisen. punkte und Masseflichen Isolationsbahnen,
2 die beim Graviervorgang fiir die elektrische
-f—: Trennung der Potentiale sorgen. Die her-
i kommlichen Arbeitsschritte wie Belichten,
Entwickeln, Atzen und die umweltbelastende
Entsorgung der Chemikalien entfallen. Selbst-
verstandlich werden auch die Bohrungen
2 und Leiterplattenkonturen ibernommen
§ und bearbeitet.
qg’ Auf lhrer Frasmaschine brauchen Sie schlieB-
2 lich nur das Basismaterial aufzuspannen und

nach kurzer Zeit erhalten Sie eine bestiickba-
re Leiterplatte mit gravierten Isolationen
und maBhaltigen Bohrungen. Mit diesem
Verfahren bringen Sie lhre Entwicklungen we-
sentlich schneller und preiswerter zur Markt-
reife.

Zusatz-
ausstattung
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Zubehor

Automatische Nutzengenerierung fir die schnelle Fertigung von Klein-
serien.
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Cenon PCB im Uberblick

Bedienung

m spezielle Lagen fiir Text, Logos und Rub Out

m Lagenverwaltung zur Trennung unterschied-
licher Bearbeitungsschritte

m Editierfunktionen: Linien, Rechtecke, Kreise,
Text, Bohrmarken

m Modifizieren von importierten Layouts

m einstellbares Passersystem fiir prazises Um-
schlagen der Leiterplatte bei doppelseitiger
Bearbeitung

-2ISSD|D

< Um das Léten der Leiterplatte
zu erleichtern, kénnen die
Isolationsbahnen mit der so-
genannten Blow-Up-Funktion
kiinstlich verbreitert werden
(sehr sinnvoll bei SMD-Plati-
nen).

ayiainog

aylainng
-winiwaig

< Fiir HF-Anwen-
dungen o. d. gibt

Fahrwegberechnung es die Rub-Out- o r_i
m Generierung der Isolationsbahnen Funktion. Hier wird <3
m Blow Up (Erweitern von Isolationsbahnen) die Platine ganz ‘5"- _"9
m Rub-Out-Berechnung (Freifrdsung von defi- oder teilweise ® 9
nierbaren Kupferflaichen), beispielsweise fiir von Kupferresten
HF-Anwendungen befreit, genau wie
m automatische Werkzeugradiuskorrektur beim Atzvorgang.
hohe Qualitdt durch FlieBkommagenauigkeit f?
und rein vektororientierte Verarbeitung o
m intelligenter ~ Optimier-Algorithmus  fir S
schnelle Ausgabe S
m Unterstiitzung beliebiger Flichenfiillungen Fir das Frasen der Au- = @
m Restkupferentfernung Ben- bzw. Inner.lkon-
. L . turen von speziellen
m Nutzenfertigung fir kleine Serien . X X
Leiterplatten wird die
Importformate entsprechende Werk- =
m PostScript (EPS, PS) zeugradiuskorrektur ‘__‘Z'
m DXF durchgefiihrt. S
m HPGL Q@
m Bohrdaten (Excellon, Sieb & Meyer)
m Extended Gerber (RS 274X) und Standard
Gerber (RS 274D) <
m ASCII (z. B. Textlisten fiir Serienfertigung) e
Sie kénnen Ihre Leiterplat- 3
Voraus.setzungen ten mit Logos versehen, a
m Fertigungssoftware Cenon die sich aus jedem DTP- S
Programm tibernehmen @
lassen.

Vorteile beim Import

Eine der Schlisseltechnologien von Cenon PCB
ist die Nutzung von PostScript und Extended
Gerber. Der Vorteil ist der unkritische Umgang:

m Fehler durch falsch zugewiesene oder feh-
lende Blenden sind ausgeschlossen (bei
Extended Gerber stehen die Blendendaten
direkt in jeder Ausgabedatei)

m Keine Einschrankungen mit besonderen Lot-
punktformen (z. B. Warmefallen)

m Masseflachen werden bei der Ausgabe nicht
liber zahlreiche Linien realisiert. Damit redu-
zieren sich die Berechnungszeiten erheblich.

Bunypissno
-Zjpsnz

aIpDMog

N
Bestellnummern =

()

>
Bezeichnung Artikel-Nr. Prototyp eines g
Cenon PCB SW-CE-PCB Spezialsteckers.

Updates von dlteren Versionen auf Anfrage.
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Dreidimensionale Darstellung eines Werkstiicks in der CAD-Software.

Simulation des Schrupp-Vorgangs durch die CAM-Software...

.. und die gefréisten Ergebnisse aus massivem Aluminium.

3-D-Bearbeitung

Um bei der Bearbeitung Ihrer Werkstiicke voll-
standig in die dritte Dimension vorstoRen zu
konnen, bieten wir Ihnen verschiedene Soft-
warepakete, die jeweils fur spezielle Anwen-
dungen optimiert sind. Im folgenden finden
Sie Anhaltspunkte dafiir, welche Software sich
fur Ihre Aufgabengebiete eignet.

Der Werkzeug- und Formenbau sowie das
Rapid Prototyping im technischen Bereich
stellt hohe Anforderungen an die Fertigungs-
software. Hier geht es vorwiegend um die
Herstellung von Modellen und Prototypen,
Spritzformen fir Kunststoff, Druckgussfor-
men, Umformwerkzeuge oder Formen fir
technische Teile. Fir den Entwurf dreidimen-
sionaler Objekte gibt es CAD-Software wie
SolidWorks, CATIA oder Rhino 3D. Die ers-
ten beiden dieser CAD-Programme sind eher
dem konstruktiven Bereich zuzurechnen, mit
entsprechenden Funktionen zur Erzeugung
parametrischer Modelle. Wahrend SolidWorks
mit seiner Funktionalitat den Bereich des klas-
sischen Maschinenbaus abdeckt, bietet CA-
TIA auch Funktionen fir das Produktdesign
und weitergehende Mdoglichkeiten fir die
Anforderungen in der Automobil-, Luft- und
Raumfahrtindustrie. Rhino 3D ist mit seiner
NURBS-Technologie, die vergleichbar mit der
Handhabung von Bézierkurven ist, eher auf
gestalterische Anwendungen wie das Indust-
rie-, Produkt- oder Verpackungsdesign spezi-
alisiert.

Die Ubernahme der Entwiirfe von der CAD- in
die CAM-Software erfolgt Uber standardi-
sierte Dateiformate wie IGES, STL oder STEP.
Mit der CAM-Software generieren Sie dann
die werkzeugspezifischen Frasbahnen. In Fra-
ge kommende Programme sind zum Beispiel
RhinoCAM oder VisualMILL (zum Teil kénnen
diese auch als Plugins innerhalb anderer Pro-
gramme laufen). Diese Programme missen
unterschiedliche Bearbeitungsstrategien mit
verschiedenen Werkzeuggeometrien realisie-
ren konnen. Mit Hilfe eines Postprozessors
werden durch die CAM-Software schliellich
maschinenspezifische Datensdtze erzeugt,
welche alle zur Bearbeitung notwendigen Da-
ten und Parameter enthalten.

Zum Einrichten der Maschine und zur ge-
sicherten Ubertragung der Daten, die
zuvor vom Postprozessor generiert wurden,
bendtigen Sie die Steuersoftware CNC-Term.
Nach dem Datenimport kdnnen Sie den Werk-
sticknullpunkt anfahren, aber auch die Werk-
stiickoberflache oder die z-Ursprungsposition
automatisch vermessen, sofern |hre Maschine
entsprechend ausgestattet ist. Eine Positions-
speicherverwaltung erleichtert zusatzlich den
Umgang mit verschiedenen Werkstiicken,
und das Schalten der Zusatzkomponenten er-
folgt einfach per Tastendruck.



Classic Premium Active Pro

Welche CAM-Software?

RhinoCAM
m CAM-Plugin fiir CAD-Software Rhino

VisualMILL fir SolidWorks
m CAM-Plugin fiir CAD-Software SolidWorks

VisualMILL
m Standalone-CAM-Software

ayiainog
-2ISSD|D

aylainng
-winiwaig

Die aufgefiihrten Programme kdnnen je nach
Ausbaustufe drei bis fiinf Achsen ansteuern. Zu
jedem dieser Programme kann vhf einen Post-
prozessor liefern. Zur Ansteuerung der Maschi-
ne wird die Steuersoftware CNC-Term (siehe
unten) bendtigt. Wenn Sie unsicher sind, wel-
che Software die richtige fir Sie ist, schildern
Sie uns einfach lhre gdngigen Anwendungen.

aylainng
-01d-2AIPY

Bitte beachten Sie:
Fir die in der Werbetechnik tblicherweise be-
notigten 3-D-Effekte bietet Ihnen die universelle
Fertigungssoftware Cenon alle nétigen Funktio-
nen (siehe Seite 80).

Bunjiaqinag

Steuersoftware CNC-Term

Leistungsmerkmale CNC-Term

m Schnittstelle zwischen Postprozessor und
CNC-Frasmaschine
Setzen aller ntigen Ausgabeparameter

m Einrichten der Startposition und Verwalten
von Positionsspeichern, Geschwindigkeits-
anpassung auch wahrend der Bearbeitung

m Schalten von Maschinenkomponenten (Ab-
saugung, Kihlmittelzufuhr, Hubtor etc.)

m Durchfiihrung von z-Justage und automati-
scher Werkstiickvermessung

m direkte Kommunikation mit Steuerelektronik,
Statusinformationen durch Terminal-Fenster

Bunaaixiy

Bunssawiap

- s =
Fréisen von Gussformen oder 3-D-Modellen.

i
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Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.
CNC-Term Vollversion ~ SW-CNCTERM-W
Eine detaillierte Auflistung der obengenannten
CAM-Software finden Sie in unserer Preisliste.

ioyaqnz

Produktionsmodell aus dem Modellbauwerkstoff Ureol.
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Gravurschriften

Diese Gravurschriften sind hochwertige Ein- oder Mehr-
Linien-Schriften, die speziell zum Gravieren entwickelt
wurden. Da diese Schriften nicht gefiillt sind, missen sie
nicht zeitaufwendig ausgeraumt werden. Aulerdem ist bei
der Ausgabe dieser Schriften keine Werkzeugradiuskorrek-
tur nétig, was die Berechnungszeiten minimiert. Sie erhalten
die Gravurschriften einzeln oder als Paket.

N
Classic Active Pro

Bestellnummern

Bezeichnung Artikel-Nr.

vhf-Gravurschriften
¢ einzelne Schrift SW-FN-F-V1

SW-FN-F-V2

Alle Schriften liegen im modernen, plattformiibergreifenden
OpenType-Format vor und kénnen damit unter Windows
(ab Windows 2000), Mac OS X oder Linux eingesetzt wer-
den. Die vhf-Schriften liegen zusatzlich im TrueType- und
Type-1-Format (PostScript) vor.

Die vhf-Schriften sind jeweils als einlinige und zweilinige
Variante erhiltlich. Die OEM-Gravurschriften sind teilweise
aus deutlich mehr Linien aufgebaut und bieten eine groRBe
Auswahl an Schriftschnitten. Bei den mehrlinigen Schrif-
ten wird je nach Skalierung bei Einsatz des entsprechenden
Werkzeugs ein typografisch hochwertiges Ergebnis er-

zielt.

Garamond 4 Line (Ant0103) Sans Nimbus
Garamond Medium 6 Line (Ant0104) Sans Nimbus
Garamond Italic 4 Line (Ant0133) Sans Nimbus Condensed
Century 4 Line (Ant0203) Sans Nimbus Condensed

Nimbus Roman
Nimbus Roman

4 Line (Ant0303)
8 Line (Ant0303)

Sans Classico
Sans Classico

Antiqua American 4 Line (Ant0403) Sans Humanistic
Antiqua English 4 Line (Ant0503) Sans Humanistic
Antiqua Ttalian 4 Line (Ant0603) Futura

Souvenir 4 Line (Ant0703) Futura

Souvenir Italic 4 Line (Ant0733) Sans Modern

Drug 1 Line (Dek0103) Sans Modern

DEHO 1 Line (Dek0203) Sans Machine
Bernhard Tango 4 Line (Dek0303) Sans Machine Ifalic
DEK O 1 Line (Dek0403) Sans Machine Condensed
ocko 1 Line (Dek0503) Sans Machine Cond.lfalic
BusoramA 4 Line (Dek0603) Sans Construct

Deko 1 Line (Dek0703) Kabel

Premier 1 Line (Dek0803) Goudy

Brion SHRoow 4 Line (Dek0903) URW Classico
SBoar Eaglish 1 Line (Scr0103) Chelmsford

St English 4 Line (Scr0103) Eurostile
(,@,7;,;,4,,,@/«/%,, 1 Line (5cr0203) Eurostile

Seript 4 Line (Scr0303) Eurostile Ext.
Peript Bordeauy 4 Line (S5cr0403) Eurostile Ext.
Hadfield 4 Line (Scr0503) Fette Din Eng

c 4 Line (Scr0603) Fette Din Eng

Parh HAvenue 4 Line (5cr0703) Fette Din Mittel

Ol English 6 Line (Fra0103) Fette Din Mittel
Werrriage 4 Line (Fra0203) Memphis

Fraktur Rmerican 6 Line (Fra0303) Memphis

* jede weitere Schrift

* Komplettpaket (13 Stk.) SW-FN-F-VK
OEM-Gravurschriften

* einzelne Schrift SW-FN-F-O1
* jede weitere Schrift SW-FN-F-O2
* Komplettpaket SW-FN-F-OK

Bitte geben Sie bei lhrer Bestellung den/die Schrift-

namen an.

1 Line (San0103)
4 Line (San0103)
1 Line (San0143)
4 Line (San0143)
1 Line (San0203)
4 Line (San0203)
1 Line (San0303)
4 Line (San0303)
1 Line (San0403)
4 Line (San0403)
1 Line (San0503)
4 Line (San0503)
1 Line (San0603)
1 Line (San0633)
1 Line (San0643)
1 Line (San0653)
4 Line (San0703)
4 Line (San0803)
4 Line (5an0903)
4 Line (San1003)
4 Line (San1103)
1 Line (San1203)
4 Line (San1203)
1 Line (San1283)
4 Line (San1283)
1 Line (San1303)
4 Line (San1303)
1 Line (San1403)
4 Line (San1403)
1 Line (S1a0103)
4 Line (S1a0103)

OEM-Gravurschriften in verschiedenen Strichstérken (bitte bei Bestellung neben dem
Schriftnamen die Anzahl der Linien sowie die Kurzbezeichnung in Klammern angeben).

Alternate 1 Line
Arcade 1 Line
Runtjudy 1 Line
Chritppe 1 Lire

OIN Engschrift T Line

DIN Mittelschrift T Line
George 1 LiNe
K@W@m ! Line
Madeleine Italic 1 Line
PNaintbiush 7 Line
Rooomantigue 1 Line
Standard 1 Line
Swuﬁ7 [ire

Einlinige vhf-Gravurschriften (auch
als zweiliniger Schnitt erhdltlich).



CNC-Fraswerkzeuge

>1.000 Schneidengeometrien
> 100.000 Werkzeuge auf Lager
heute bestellt, morgen im Einsatz...



shop.vhf.de

CNC-Frasmaschinen




Zubehor

In diesem Kapitel haben wir Verbrauchsmaterialien
und Zubehorteile fiir alle, die bereits eine vhf-Ma-
schine besitzen, zusammengestellt. Unter anderem
finden Sie hier Zubehor fir:

m Spindeln — Spannzangen und -kegel sowie
Aufnahmen fir die automatischen Werkzeug-
wechsler ® ab Seite 92

m Aufspannmittel — T-Nuten-Spannmaterial,
Schraubstocke, Polystyrolstreifen, Vakuum-
Saugaggregate und -Vlies sowie Klebefolien
» ab Seite 95

m Staubabsaugung — Saugschuhe, Filtersacke
und Dusen » Seite 99

m Sonstiges — Reduzierhilsen, Anschlagrin-
ge, Kuihl- und Schmiermittel, aber auch eine
Schalteinheit und ein 3-D-Messtaster
» ab Seite 99

Sollten Sie ein Zubehorteil bendtigen, das Sie in
diesem Kapitel nicht finden, rufen Sie uns an — wir
konnen lhnen in den meisten Fallen helfen.

Im vhf-Shop (shop.vhf.de) kénnen Sie alle Ver-
brauchsmaterialien und Werkzeuge versandkos-
tenfrei bestellen.
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verschiedene Spannzangen fiir
manuellen Werkzeugwechsel

Maulschliisse/

Uber-
wurfmutter

Spindeln

Standard-Spindel

Bezeichnung
Spannzange 2 mm
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm
Spannzange 8 mm

Uberwurfmutter (fiir 1.050-Watt-Modell)
Maulschlussel, GroRe 14 (fur 1.050 Watt)
Maulschliissel, GroRe 17 (fir 1.050 Watt)
Set Uberwurfmutter mit 2 Maul-
schlisseln 14 + 17 (fur 1.050 Watt)

Uberwurfmutter (fiir 900-Watt-Modell)
Maulschliissel, GroRe 14 (fir 900 Watt)
Maulschlissel, GroRe 22 (fir 900 Watt)
Set Uberwurfmutter mit 2 Maul-
schlisseln 14 + 22 (fir 900 Watt)

Artikel-Nr.
ET-STD-20
ET-STD-30
ET-STD-31
ET-STD-40
ET-STD-50
ET-STD-60
ET-STD-80

ET-STD-UM1050
ET-MS-14
ET-MS-17

ET-STD-UMS1050

ET-STD-UM900
ET-MS-14
ET-MS-22

ET-STD-UMS900

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %

SPC 650

Bezeichnung
Spannzange 2 mm
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm

Uberwurfmutter

Maulschlissel, GroRe 15

Hakenschliissel fiir Uberwurfmutter

Set Uberwurfmutter, Maul- und
Hakenschlissel

Artikel-Nr.

ET-SPC650-20
ET-SPC650-30
ET-SPC650-31
ET-SPC650-40
ET-SPC650-50
ET-SPC650-60

ET-SPC650-UM
ET-MS-15
ET-HS-16-20

ET-SPC650-UMS

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %

SPC 1000

Bezeichnung
Spannzange 2 mm
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm
Spannzange 8 mm

Uberwurfmutter

Maulschlissel, GroRe 17

Hakenschliissel fiir Uberwurfmutter

Set Uberwurfmutter, Maul- und
Hakenschlssel

Artikel-Nr.

ET-SPC1000-20
ET-SPC1000-30
ET-SPC1000-31
ET-SPC1000-40
ET-SPC1000-50
ET-SPC1000-60
ET-SPC1000-80

ET-SPC1000-UM
ET-MS-17
ET-HS-25-28

ET-SPC1000-UMS

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %

Preis
59,00 €
39,00 €
49,00 €
39,00 €
39,00 €
39,00 €
39,00 €

29,00 €
2,50 €
2,50 €

32,00 €

29,00 €
2,50 €
5,50 €

35,00 €

Preis
59,00 €
39,00 €
49,00 €
39,00 €
39,00 €
39,00 €

34,00 €
2,50 €
7,50 €

42,00 €

Preis
59,00 €
39,00 €
49,00 €
39,00 €
39,00 €
39,00 €
39,00 €

39,00 €
2,50 €
7,50 €

45,00 €



SPC 1500, SPC 2000P und SPC 4000P

Bezeichnung
Spannzange 2 mm
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm
Spannzange 8 mm
Spannzange 10 mm

HSK-25-Spannkegel fiir Spannzangen
von 1—10 mm (SPC 2000P/4000P)

Uberwurfmutter

Maulschlussel, GroRe 24 (SPC 1500)

Maulschlissel, GroRe 17 (SPC 2000P/
SPC 4000P)

Spannschliissel fir Uberwurfmutter

Artikel-Nr.

ET-SPC2000P-020
ET-SPC2000P-030
ET-SPC2000P-031
ET-SPC2000P-040
ET-SPC2000P-050
ET-SPC2000P-060
ET-SPC2000P-080
ET-SPC2000P-100

ET-SPC2000P-WZA

ET-SPC2000P-UM
ET-MS-24

ET-MS-17
ET-SSL-ER16

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %

SPC 1500P und 2300P

Bezeichnung
Spannzange 2 mm
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm
Spannzange 8 mm
Spannzange 10 mm

WK-19-Spannkegel fiir Spannzangen
von 1-10 mm

Uberwurfmutter

Maulschlissel, GroRe 14

Hakenschliissel fiir Uberwurfmutter

Set Montagevorrichtung mit Rollen &
Rollenschliissel fiir Uberwurfmutter

Service-Set fiir Spannzangenpflege

Artikel-Nr.

ET-SPC2300P-020
ET-SPC2300P-030
ET-SPC2300P-031
ET-SPC2300P-040
ET-SPC2300P-050
ET-SPC2300P-060
ET-SPC2300P-080
ET-SPC2300P-100

ET-SPC2300P-WZA

ET-SPC2300P-UM
ET-MS-14
ET-HS-30-32

ET-SPC2300P-MVS

ET-SPC2300P-SET

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %

Preis
44,00 €
34,00 €
44,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €

189,00 €

34,00 €
5,50 €

2,50 €
34,00 €

Preis
59,00 €
45,00 €
55,00 €
45,00 €
45,00 €
45,00 €
45,00 €
45,00 €

189,00 €

39,00 €
2,50 €
7,50 €

185,00 €

29,00 €

SPC 3800P, SPC 5500P und SPC 6000

Bezeichnung
Spannzange 3 mm
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm
Spannzange 8 mm
Spannzange 10 mm
Spannzange 12 mm
Spannzange 16 mm
Spannzange 18 mm
Spannzange 20 mm

SK-30-Spannkegel fiir Spannzangen
von 1—20 mm (SPC 3800P/5500P)

Uberwurfmutter

Maulschlissel, Grofke 32

Spannschliissel fiir Uberwurfmutter

Set Montagevorrichtung mit Rollen &
Rollenschliissel fiir Uberwurfmutter

Artikel-Nr.

ET-SPC3800P-030
ET-SPC3800P-040
ET-SPC3800P-050
ET-SPC3800P-060
ET-SPC3800P-080
ET-SPC3800P-100
ET-SPC3800P-120
ET-SPC3800P-160
ET-SPC3800P-180
ET-SPC3800P-200

ET-SPC3800P-WZA

ET-SPC3800P-UM
ET-MS-32
ET-SSL-ER32

ET-SPC3800P-MVS

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10%

Preis
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €

109,00 €

34,00 €
7,50 €
34,00 €

185,00 €

Spannzange fiir
SPC 1500, SPC
2000P und SPC
4000P

HSK-25-
Spann-
kegel fiir

SPC 2000P/4000P

Uberwurf-
mutter
HSK 25

Spann-
schlissel

WK-19-Spannkegel

- WK19-Monta-
~ gevorrichtung
mit Rollen zur
Befestigung an
der Maschine

Spannzange
fiir SPC 3800P,
SPC 5500P und
SPC 6000
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Spannzange
fiir SF 170

Spannzange

fiir SF 300

Spannzange fiir SF 300P - SF 1300P

~

Service-Set fiir \

SF 300P-

Spannzange
fiir SF 1600P

SF 1300P ' .

Schnellfrequenzspindeln, manuell

Bezeichnung

SF170
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll

SF 300

Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm

Uberwurfmutter

Maulschlussel, GroRe 12

Hakenschliissel fiir Uberwurfmutter

Set Uberwurfmutter, Maul- und
Hakenschlussel

Artikel-Nr.

ET-SF170-30
ET-SF170-31

ET-SF300-30
ET-SF300-31
ET-SF300-40
ET-SF300-50
ET-SF300-60

ET-SF300-UM
ET-MS-12
ET-HS-16-20

ET-SF300-UMS

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %

Preis

118,00 €
138,00 €

85,00 €
95,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €

59,00 €
2,50 €
7,50 €

67,00 €

Schnellfrequenzspindeln, pneumatisch

Bezeichnung

SF170P
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll

Service-Set fiir Spannzangenpflege

SF 300P—SF 1300P
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm

Service-Set fiir Spannzangenpflege

SF 1600P
Spannzange 3 mm
Spannzange 1/8 Zoll
Spannzange 4 mm
Spannzange 5 mm
Spannzange 6 mm
Spannzange 8 mm

Service-Set fiir Spannzangenpflege

Artikel-Nr.

ET-SF170P-30
ET-SF170P-31

ET-SF170P-SET

ET-SF300P-30
ET-SF300P-31
ET-SF300P-40
ET-SF300P-50
ET-SF300P-60

ET-SF300P-SET

ET-SF1600P-30
ET-SF1600P-31
ET-SF1600P-40
ET-SF1600P-50
ET-SF1600P-60
ET-SF1600P-80

ET-SF1600P-SET

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %

Bitte kontrollieren Sie bei Verwendung eines automatischen Werk-
zeugwechslers die Spannzange regelmaRig auf Rundlauffehler, da

sie nach zahlreichen Werkzeugwechselvorgangen etwas ausgeschabt
wird. Durch die hohen Drehzahlen einer Schnellfrequenzspindel
macht sich dieser Effekt besonders bemerkbar. Wir raten zum Aus-
tausch der Spannzange nach spatestens einem Jahr.

Preis

98,00 €
118,00 €

28,00 €

98,00 €
118,00 €
98,00 €
98,00 €
98,00 €

28,00 €

128,00 €
158,00 €
128,00 €
128,00 €
128,00 €
128,00 €

28,00 €
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Aufnahmen fur Wechselstationen

Beim automatischen Werkzeugwechsel werden entweder einzelne
Werkzeuge mit Anschlagring oder Spannkegel mit darin fixierten Werk-
zeugen aus den daflir vorgesehenen Aufnahmen automatisch geholt

und wieder abgelegt. Werkzeugaufnahme @ T

: . . bei Schnellfrequenz- 2 o
Bezeichnung Artikel-Nr. Preis spindel 5 g
Aufnahmen fiir Werkzeugwechsel bei SF 170P—SF 1600P ? 3

komplette Werkzeugaufnahme,
federnd gelagert, fir 10,6 mm
Ringdurchmesser ET-AWS-WA6 39,00 €

Messingeinsatz fiir obige Werkzeug-

aufnahme fiir 10,6 mm @z
Ringdurchmesser ET-AWS-ES10 19,00 € 2=
3 0
Aufnahmen fiir WK-19-Kegelwechsel bei SPC 1500P/SPC 2300P Aufnahme fiir % o
komplette Aufnahme fiir Spannkegel s ® 0
WK 19, federnd gelagert ET-AWS-WS19 79,00 € WK-19-Spannkegel
Aufnahmen fiir SK-30-Kegelwechsel bei SPC 3800P/SPC 5500P
komplette Aufnahme fiir Spannkegel
SK 30, federnd gelagert ET-AWS-WS30 159,00 € E{,“
o
Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10%, ab 10 Stiick 15 %, ab o
20 Stiick 20% o
5
Q
Aufspannmittel .
X
z.
c
=
. Q
Anschlagschienen
Die Anschlagschienen bestehen aus stabilem Aluminium-Guss und wer-
den auf den T-Nuten-Einziigen der Maschine befestigt (Lochabstand: 50 S
mm). Die Schienen geben stabilen seitlichen Halt. 3
Bezeichnung Artikel-Nr. Preis g
Anschlagschiene, 125 mm ET-AM-AS-125 32,00 € g
Anschlagschiene, 175 mm ET-AM-AS-175 36,00 € Q
Anschlagschiene, 225 mm ET-AM-AS-225 44,00 €

Verpackungseinheit jeweils 2 Stiick
Mengenrabattstaffel: ab 2 VE 5%, ab 5 VE 10%, ab 10 VE 15%

Bunypissno
-zjpsnz

Spannvorrichtungen

Uber den Handhebel wird das Werkstiick an die Anschlagschiene ge-

driickt. 100 N Handkraft erzielen eine Spannkraft von 2.000 N. Spannvor-

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis richtung SH1 &

Spannvorrichtung SH 1 %'-"'
fiir Werkstiicke ab 1 mm ET-AM-SH-1 44,00 € Spannvor- 3

Spannvorrichtung SH 2 richtung SH2 o
fur Werkstiicke ab 10 mm ET-AM-SH-2 49,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Sttick 10%, ab 10 Stiick 15 %
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Spannvor-
Spannvor- richtung SP 2
richtung SP 1

Schraubstock, %
grolle Ausfiihrung

Spanneisen

Das Spanneisen driickt das Werkstiick mit hoher Kraft auf den Maschi-
nentisch. Die Anpassung der Aufspannhohe erfolgt liber eine Stell-
schraube.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Spanneisen mit Stellschraube ET-AM-SE-1 29,00 €

Verpackungseinheit 2 Stiick
Mengenrabattstaffel: ab 2 VE 5%, ab 5 VE 10%, ab 10 VE 15%

Pneumatische Spannvorrichtungen

Vor allem fiir die Serienfertigung bieten pneumatische Spannvorrich-
tungen grole Vorteile. Diese Spannvorrichtungen bestehen aus einer
feststehenden und einer beweglichen Spannbacke sowie einem Hub-
zylinder. In Verbindung mit den Anschlagschienen werden Werkstiicke
beliebiger GroRRe schnell gespannt und zuverldssig gehalten. Die beiden
angebotenen Modelle unterscheiden sich vor allem in ihrer GroRe und
in der Spannkraft. Auf Wunsch kénnen die Spannvorrichtungen auch
elektrisch tber die Steuerelektronik geschaltet werden.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis

pneumatische Spannvorrichtung SP 1

Hub 10 mm, Spannkraft 0—90 N,

GroRe Spannbacke 65 x 20 mm ET-AM-SP-1 115,00 €
pneumatische Spannvorrichtung SP 2

Hub 5 mm, Spannkraft 0—630 N,

GroRe Spannbacke 65 x 50 mm ET-AM-SP-2 185,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Sttick 10%, ab 10 Stiick 15 %

Schraubstécke

Diese Schraubstocke konnen iiber die T-Nuten-Einzilige direkt auf dem
Maschinentisch montiert werden. Sie sind in zwei GroRen erhaltlich
und bestehen aus Grauguss. Die Schraubstocke eignen sich vor allem
fur die Bearbeitung kleinerer Werkstiicke bzw. von Objekten mit Son-
derformen, die sich mit anderen Mitteln nicht fixieren lassen. Sie bieten
sich auch an, wenn Sie zusatzlich die schmalen Seiten der Werkstiicke
bearbeiten wollen.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis

Schraubstock, kleine Ausfiihrung

Lange x Breite x Hohe: 150 x 142 x

61 mm; Spannweite: 65 bzw. 72 mm;

Backenbreite: 80 mm; Backenhohe:

30 mm ET-AM-SS-S1 65,00 €
Schraubstock, groRe Ausfiihrung

Lange x Breite x Hohe: 222 x 180 x 66

mm; Spannweite: 112 bzw. 120 mm;

Backenbreite: 120 mm; Backenhohe:

30 mm ET-AM-SS-S2 115,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %



Gleitmuttern

Fir die T-Nuten des Maschinentisches (Breite fiir Classic-Systeme:
10 mm, Breite fiir Premium-Systeme: 12,8 mm).

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
10 Gleitmuttern M 6 (25 x 10 x 3,4 mm) ET-AM-GM-10-10 3,00 €
25 Gleitmuttern M 6 (25 x 10 x 3,4 mm) ET-AM-GM-10-25 6,00 €
50 Gleitmuttern M 6 (25 x 10 x 3,4 mm) ET-AM-GM-10-50 10,00 €
10 Gleitmuttern M 6 (25 x 12,8 x 4,9 mm) ET-AM-GM-13-10 5,00 €
25 Gleitmuttern M 6 (25 x 12,8 x4,9 mm) ET-AM-CM-13-25 10,00 €
50 Gleitmuttern M 6 (25 x 12,8 x 4,9 mm) ET-AM-GM-13-50 18,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 Einheiten 5%, ab 5 Einheiten 10%

Polystyrolstreifen, selbstklebend

Die Polystyrolstreifen (Breite jeweils 35 mm) werden direkt auf den
Maschinentisch geklebt und abgeplant. Hierbei bleiben jedoch die T-
Nuten-Einzlige frei, so dass die Werkstiicke Gber das T-Nuten-Spann-
material befestigt werden kdnnen. Auch ein Vakuumtisch kann dariiber
montiert werden.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Polystyrolstreifen 350 mm ET-PS-350 2,50 €
Polystyrolstreifen 500 mm ET-PS-500 3,50 €
Polystyrolstreifen 750 mm ET-PS-750 4,50 €
Polystyrolstreifen 850 mm ET-PS-850 5,50 €
Polystyrolstreifen 1.000 mm ET-PS-1000 6,50 €
Polystyrolstreifen 1.250 mm ET-PS-1250 9,00 €
Polystyrolstreifen 1.500 mm ET-PS-1500 10,00 €
Polystyrolstreifen 2.000 mm ET-PS-2000 14,00 €

Polystyrolstreifen in weiteren Léngen erhalten Sie auf Anfrage.
Mengenrabattstaffel: ab 10 Sttick 5%, ab 20 Stiick 10 %

Dichtschnur fUr Raster-Vakuumtisch

Die Dichtschnur begrenzt die Flache auf dem Raster-Vakuumtisch, auf
der das Vakuum wirksam ist.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Dichtschnur, pro laufendem Meter ET-MG3 1,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 laufende Meter 5%, ab 5 laufende Meter 10 %,
ab 10 laufende Meter 15 %

Vakuum-Saugaggregate

Fiir ihren hohen Wirkungsgrad arbeiten die Vakuum-Saugaggregate fiir
den Spezial-Vakuumtisch nach dem Turbinenprinzip und laufen somit
sehr hochtourig. Ihre Laufleistung liegt bei ca. 1.000 Betriebsstunden.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Motoreinheit Vakuum-Saugaggregat

inkl. Filter, Volumenstrom 144 m3/h,
Unterdruck 0,22 bar,

Leistungsaufnahme 1200 Watt ET-ZVT-ZB-ME-144 280,00 €
Motorschutzfilter gegen Fremdkorper ET-ZVT-ZB-MSF 26,00 €
Abluftfilter (VE: 2 Stiick) ET-ZVT-ZB-AF 16,00 €
Filtersdcke, 12 Liter (VE: 5 Stiick) ET-ZVT-ZB-SB12 16,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Sttick 10%, ab 10 Stiick 15 %

Motoreinheit

Filtersack o

¥ .
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Vakuum-Adaptermatten

Abhdngig von der GroRe lhrer vorwiegend bearbeiteten Werkstiicke
konnen Sie fiir den Spezial-Vakuumtisch perforierte Adaptermatten mit
verschieden groRen Lochern einsetzen (Lochraster: 10 mm).

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis

Format: 250 x 500 mm

Adaptermatte ohne Bohrungen ET-SV-VM-250-00 3,00 €
Adaptermatte 0,7 mm Lochdurchmesser ET-SV-VM-250-07 12,00 €
Adaptermatte 1,0 mm Lochdurchmesser ET-SV-VM-250-10 12,00 €
Adaptermatte 1,2 mm Lochdurchmesser ET-SV-VM-250-12 12,00 €
Adaptermatte 1,5 mm Lochdurchmesser ET-SV-VM-250-15 12,00 €

Format: 500 x 500 mm

Adaptermatte ohne Bohrungen ET-SV-VM-500-00 6,00 €
Adaptermatte 0,7 mm Lochdurchmesser ET-SV-VM-500-07 24,00 €
Adaptermatte 1,0 mm Lochdurchmesser ET-SV-VM-500-10 24,00 €
Adaptermatte 1,2 mm Lochdurchmesser ET-SV-VM-500-12 24,00 €
Adaptermatte 1,5 mm Lochdurchmesser ET-SV-VM-500-15 24,00 €

Adaptermatten fiir Sondergréf3en erhalten Sie auf Anfrage.
Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10%, ab 10 Stiick 15 %, ab
20 Stiick 20 %

Vakuum-Vlies

Das Vakuum-Vlies besteht aus einem speziellen luftdurchlassigen
Schaumstoff, durch den lhre Werkstiicke sicher festgehalten werden,
auch wenn noch Flichen des Tisches unbedeckt bleiben. Die extra diin-
ne Ausfiihrung mit 1 mm Stdrke bietet eine besonders hohe Haltekraft
und empfiehlt sich vor allem fiir die Bearbeitung kleinerer Werkstiicke.
Die Ausfiihrung mit 2 mm Stérke zeichnet sich durch eine langere Le-
bensdauer aus und ist fir fast alle Fille optimal.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis

Vakuum-Vlies als Rollenware, Berechnung
pro laufendem Meter:

* 1 mm Starke, 1 m Breite ET-SV-VV-01-R1 12,00 €
e 2 mm Stérke, 0,5 m Breite ET-SV-VV-02-R05 9,00 €
e 2 mm Starke, 1 m Breite ET-SV-VV-02-R1 18,00 €

Vakuum-Vlies, zugeschnitten:
¢ 2 mm Starke, 500 x 500 mm
Verpackungseinheit 5 Stiick ET-SV-WV-02-05 34,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 laufende Meter/VE 5%, ab 10 laufende Meter/VE
10%, ab 15 laufende Meter/VE 15 %, ab 30 laufende Meter/VE 25 %

Spezialklebefolie

Mit dieser besonders diinnen Spezialklebefolie (80 um Stédrke) werden
Werkstiicke direkt auf der Polystyrolauflage oder einer @hnlichen Unter-
lage befestigt. Sie lasst sich optimal wieder von den Werkstiicken 16sen.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Spezialklebefolie DX 1, 25 m x 50 cm

einfache Klebekraft ET-XF-DX1 135,00 €
Spezialklebefolie DX 2, 25 m x 50 cm

doppelte Klebekraft ET-XF-DX2 135,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %, ab 10 Stiick 15 %



Staubabsaugung

Saugschuhe und Industriesauger

Die Saugschuhe werden auf das Saugrohr der Absaugvorrichtung ge-
steckt und umschlieBen das Werkzeug wéhrend der Bearbeitung, um so
einen effizienten Abluftstrom zu erreichen.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Saugschuhe
Saugschubh fiir Schnellfrequenzspindeln

und Standard-Spindel ET-SA-S-SF 29,00 €
Saugschuh fiir SPC 650 und SPC 1500 ET-SA-S-S6 29,00 €
Saugschuh fiir SPC 1000 ET-SA-S-S10 29,00 €
Saugschuh fiir SPC 2000P/SPC 4000P ET-SA-S-520 59,00 €
Saugschuh fiir SPC 1500P/SPC 2300P ET-SA-S-523 79,00 €
Saugschuh fiir SPC 3800P/5500P/6000 ET-SA-S-S38 89,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10%

Zubehor fiir Festool-Industriesauger

Fugenddse aus Kunststoff, 300 mm Lange  ET-FS-FD 8,00 €
Saugpinsel aus Kunststoff, 70 mm Durchm. ET-FS-SP 12,00 €
Longlife-Filtersack aus Polyestervlies; robust und wiederver-

wendbar (fiir nicht gesundheitsgefahrdende Staube):

* 22 Liter ET-FS-LFS22 154,00 €
* 26 Liter ET-FS-LFS26 154,00 €
* 33 Liter ET-FS-LFS33 164,00 €
* 36 Liter ET-FS-LFS36 164,00 €
* 44 Liter ET-FS-LFS44 174,00 €
* 48 Liter ET-FS-LFS48 174,00 €
* 55 Liter ET-FS-LFS55 174,00 €
Standard-Filtersacke aus Papier, 5er-Packung:
* 22 Liter ET-FS-SB22 43,00 €
* 26 Liter ET-FS-SB26 43,00 €
* 33 Liter ET-FS-SB33 47,00 €
* 36 Liter ET-FS-SB36 47,00 €
° 44 Liter ET-FS-SB44 52,00 €
* 48 Liter ET-FS-SB48 52,00 €
* 55 Liter ET-FS-SB55 52,00 €

Auf Anfrage ist auch weiteres Zubehér fiir die Industriesauger lieferbar.
Mengenrabattstaffel: ab 2 Einheiten 5 %, ab 5 Einheiten 10 %

Sonstiges

Reduzierhilsen

Reduzierhiilsen dienen dazu, Werkzeuge mit kleinerem Schaftdurch-
messer in groRere Spannzangen einspannen zu kdnnen. So kdnnen Sie
z. B. mit der Reduzierhtilse RH-46 ein Werkzeug mit einem Schaftdurch-
messer von 4 mm in einer Spannzange von 6 mm verwenden.

Innen-@  AuRen-@ Linge  Artikel-Nr. Preis
3 mm 6 mm 20 mm RH-36 16,00 €
4 mm 6 mm 20 mm RH-46 16,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 Stiick 5%, ab 5 Stiick 10 %, ab 10 Stiick 15 %

SPC 2300P

Saugschuh fiir
SPC 1000

Fugendiise

- Saugpinsel

‘ Saugschuh fiir
= SPC 1500P und

Longlife-
Filtersack

Standard-

Bunuaixiy Bunjiaqupag eyteinod eyta4nog eytainbg
o : -01d-9AIY -winiwaig -21SSD|D

Bunssawiap

Bunypissno
-zjpsnz

wn
o
=
2
Q
=
o




Fixierun Bearbeitun Active-Pro- Premium- Classic-
g 9 Baureihe Baureihe Baureihe

Vermessung

Zusatz-
ausstattung

)
—
O
3

=
o

w

Anschlagringe

Die Anschlagringe aus Messing sind fiir die Aufnahmen des Werkzeug-
wechslers bei Schnellfrequenzspindeln geeignet; die Kunststoffringe
eignen sich fiir den manuellen Wechsel. Sie kdnnen die Anschlagringe
selbst an Werkzeuge anbringen, die nicht standardmaRig mit einem An-
schlagring ausgestattet sind.

Material: Kunststoff (AR-300K) bzw. Messing (AR-...N)

Innen-@ AuBen-9 Hohe VE Artikel-Nr. Preis
3 mm 7,7 mm 4,85mm 20 Stk. AR-300K 2,00 €
3mm 10,6 mm 6,5 mm 5 Stk. AR-300N 9,00 €
4mm 10,6mm  6,5mm  5Stk. AR-400N 9,00 €
5mm 10,6mm  6,5mm  5Stk. AR-500N 9,00 €
6mm 10,6 mm 6,5 mm 5 Stk. AR-600N 9,00 €

Mit unserem Beringungsset konnen Sie lhre Werkzeuge mit einem
Durchmesser von 3 mm, 4 mm und 6 mm selbst mit Anschlagringen
ausstatten. Das Set besteht aus einer Adapterplatte und einem Splinten-
treiber. Sie bendtigen nur noch einen kleinen Hammer.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Beringungsset mit Splintentreiber AR-BP-SET 9,50 €

Mengenrabattstaffel: ab 2 VE/Stk. 5%, ab 5 VE/Stk. 10%, ab 10 VE/Stk. 15 %

KUhl- und Schmiermittel

Wenn Sie beim Gravieren oder Frasen eine spezielle Kiihl-/Schmier-
emulsion verwenden, erhalten Sie bessere Resultate und die Standzeit
des Werkzeugs verlangert sich. Bei manchen Werkstoffen ist eine Kiih-
lung sogar zwingend erforderlich.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Kihlschmierstoff AquaTec® (1 Liter)

zum Frasen und Bohren von Stahlen; fir

die Verwendung in der Kiihl-/Spriihvor-

richtung; wassermischbar,

Einsatzkonzentration 6—7 % ET-MK-AT 12,00 €
Sprithschmierstoff ALU-N (1 Liter)

zum Frasen und Bohren von NE-Metal-

len; fir die Verwendung in der

Kiihl-/Spriihvorrichtung ET-MK-ALUN 7,50 €
Spezialschmierstoff WSP 20 (1 Liter)

zur Bearbeitung von NE-Metallen und

Stahlen; nur fir die Verwendung in der

Minimalmengenschmierung ET-MK-WSP20 24,00 €
Schneiddlspray Alpha 93 (300 ml)

Universalschneiddl aus der Sprithdose,

insbesondere fiir Stahle aller Art ET-MK-AL93 10,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 5 Liter/Dosen 10%, ab 10 Liter/Dosen 15 %, ab 20
Liter/Dosen 20 %



Schmierstoffe

EP plus ist ein stark penetrierender Schmierstoff mit Langzeitwirkung
fiir sehr hohe Druckbelastungen. Es hat eine ausgezeichnete Kriechwir-
kung, reinigt und ist staub- und schmutzabweisend. Es eignet sich zum
Schmieren von Zahnstangen und Linearfiihrungen. Fiir das Schmieren
von Kugelgewindetrieben bieten wir einen weiteren Spezialschmierstoff
an.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Universal-Schmierstoff

Lube EP+ (Sprithdose, 500 ml) ET-SM-FLEP 38,00 €
Schmierstoff fiir Kugelgewindetriebe

(Tube, 900 Gramm) ET-SM-KGS 18,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 5 Stiick 5%, ab 10 Sttick 10 %

Reiniger

Metal Cleaner ist ein effektiver Reiniger und Entfetter. Er ist geeignet
zur taglichen, zeitsparenden Reinigung von Maschinenteilen und besei-
tigt zuverldssig Ole, Fette und sonstigen Schmutz. Dabei verdunstet er
schnell und riickstandsfrei. Foam Cleaner ist ein Schaumreiniger fiir die
streifenfreie Reinigung von Glas, Acrylglas, Kunststoff und viele andere
wasserbestdandige Oberflachen.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Metal Cleaner (Sprithdose, 500 ml) ET-SM-FLMC 20,00 €
Foam Cleaner (Sprithdose, 500 ml) ET-SM-FLFC 15,00 €

Mengenrabattstaffel: ab 5 Stiick 5%, ab 10 Stiick 10 %

Schalteinheit

Uber die Schalteinheit PSW 01 kénnen Sie beliebige Verbraucher mit
einer Anschlussleistung bis 230 V/10 A liber die Steuerelektronik CNC
550/580/680/800/950/980 ein- und ausschalten und so lhre Arbeitsab-
laufe automatisieren. Die PSW 01 muss dazu einfach an einen der Schalt-
ausgange angeschlossen werden.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
Schalteinheit PSW 01 (230 V/10 A) CM-IO-SE230 190,00 €
3-D-Messtaster

Um schnell und einfach Werkstticknullpunkte in x- und y-Richtung zu
setzen, empfehlen wir lhnen den Einsatz eines 3-D-Messtasters. Die ana-
loge Messuhr schldagt immer in die gleiche Richtung aus und zeigt den
Abstand zwischen Spindelachse und Werkstiick an. Sobald die Anzeige
auf Null steht, befindet sich die Spindelachse genau an der Werkstiick-
kante.

Der 3-D-Messtaster wird mit seinem 10-mm-Schaft direkt in die Fras-
spindel eingespannt. Damit eignet er sich fiir alle Drehstromspindeln ab
SPC 1500. Die Antastrichtung ist beliebig (x-, y-, z-Achse). Seine Linge
(ohne Schaft) bis zur Tastspitze betragt 96 mm. Davon hat der standard-
maRig eingesetzte kurze Tasteinsatz eine Lange von 25 mm, sein Kugel-
durchmesser betragt 4 mm. Ein langer Tasteinsatz mit 65 mm Lange und
einem Kugeldurchmesser von 8 mm wird ebenfalls mitgeliefert.

Bezeichnung Artikel-Nr. Preis
3-D-Messtaster MV-3D-MT 360,00 €
Tasteinsatz, kurz MV-3D-MT-TE25 32,00 €

Tasteinsatz, lang MV-3D-MT-TE65 65,00 €
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Software

Zubehor
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Wir freuen uns auf lhren Besuch!
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Heilbronn

Karlsruhe

STUTTGART
®

Leonberg

Sindelfingen
L

Leinfelden- @
Echterdingen ,t\

Miinchen

4
Boblingen

Herrenberg

.~-~"'A'i.nmerbuch-

* _Altingen

TUblng.en

Ansicht des vhf-Hauptgebdudes in der
" Llettenstrae 10 mit Vorfiihrbereich
. und Gldserner Produktion.
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vhf macht lhnen gerne ein Angebot

Wir erstellen Ihnen ein detailliertes Angebot fiir eine CNC-Frasmaschine, die auf lhre Anforderungen zugeschnitten ist.
Dazu bendtigen wir nur ein paar Eckdaten Ilhrer Anwendung und schicken lhnen dann — selbstverstandlich kostenlos und

unverbindlich — das Angebot zu.

Fordern Sie lhr Angebot an:

» per Telefon +49 (0) 7032 97097-700
> per Fax +49 (0) 7032 97097-900
> per E-Mail sales@vhf.de

» oder einfach online kontakt.vhf.de

Firma/Abteilung

Ansprechpartner

Anschrift

Land/PLZ/Ort

Telefon/Telefax

E-Mail

In welchem Bereich arbeiten Sie?

Aluminiumverarbeitung
Werbetechnik
Kunststoffverarbeitung

Elektronik

Rapid Prototyping und Formenbau
Modellbau

Holzverarbeitung

Graviertechnik
Schmuckherstellung

U oododooodood

Eventuelle Besonderheiten lhrer Anwendung:

Welche maximale GroBe haben

Ihre Werkstiicke?

lange = mm
Breite ~ mm
Héhe —— mm
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CNC-Frasmaschinen




Bestellformular

Bestellen Sie bei vhf:

> per Fax +49 (0) 7032 97097-490

> per E-Mail order@vhf.de
> im Shop shop.vhf.de
» ausfiillbares PDF download.vhf.de

Firma/Abteilung

Ansprechpartner
Anschrift Land/PLZ/Ort
Telefon/Telefax E-Mail

Ihre Auftrags-/Bestellnummer

Kundennummer (falls bekannt)

Artikel
Menge Artikel-Nr. Bezeichnung Preis in €
Total:
Zahlungsweise

Gewiinschte Zahlungsweise
[d Rechnung (in das Ausland nur nach Vereinbarung)
[ Vorauskasse

[ PayPal (E-Mail: accounting@vhf.de)

Bei Zahlung per Vorauskasse

Bank: Commerzbank AG

IBAN: DE26 6008 0000 0929 8198 00, BIC/SWIFT: DRESDEFF600
Bei Zahlung per Vorauskasse aus der Schweiz

Bank: Commerzbank Schweiz

IBAN: CH21 0883 6120 1870 0010 0, BIC/SWIFT: COBACHZHXXX

Da wir Kreditkartendaten nicht
[ Kreditkarte (Mastercard/Visa) aufzeichnen diirfen, bitten wir Sie
um telefonische Ubermittlung.

Umsatzsteuer-ldentifikationsnummer (fiir Firmen innerhalb der EU)

Ort/Datum

Unterschrift des Kunden/Firmenstempel

Mindestbestellwert fiir Deutschland: 75,— €; EU + Schweiz: 150,— €; weltweit: 300, € (wird dieser Wert unterschritten, so erheben wir einen Mindermengenzuschlag fiir Deutsch-
land: 7,50 €; EU + Schweiz: 15,— €; weltweit: 30,— €). m Versandkostenpauschale fiir Deutschland: 5,80 €; EU + Schweiz: 12,80 €; weltweit: 29,80 €; Bestellungen bis 31 kg sind im
vhf-Shop versandkostenfrei. m Tarife fiir Expresszustellung und groRere Sendungen auf Anfrage. m Es gelten ausschlieBlich unsere Verkaufsbedingungen, die wir hnen auf Anfrage
gerne zusenden und die Sie im Internet unter download.vhf.de abrufen kénnen. m Alle genannten Preise verstehen sich zuziiglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer. m Sitz der

vhf camfacture AG: Ammerbuch m Vorstand: Dipl.-Ing. (FH) Frank Benzinger, Dipl.-Soz.Arb. (FH) Ria Brandenberger m Vorsitzender des Aufsichtsrats: Dipl.-Finanzwirt (FH) Wolfgang
Gsell m Amtsgericht Stuttgart — HRB 724223 m Umsatzsteuer-ldentifikationsnummer: DE 159661298
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CNC-Frasmaschinen

CNC-Fraswerkzeuge

Zentrale

lhre Ansprechpartner

m Konfiguration lhrer neuen Maschine
m Ausarbeitung eines Angebots
m Technische Beratung

Vertrieb

Telefon +49 (0)7032 97097-700
E-Mail sales@vhf.de

2 Auf- und Umriistungen von Frasmaschinen von vhf
und anderen Herstellern

m Schulungen
® Wartungen und Software-Upgrades

Kundenmanagement

Telefon +49 (0)7032 97097-720
E-Mail customer@vhf.de

m Bestellungen von Werkzeugen, Zubehor und
Ersatzteilen

m versandkostenfrei bestellen im vhf-Shop

Bestell-Hotline

Telefon  +49 (0)7032 97097-400
Fax +49 (0)7032 97097-490
E-Mail ~ order@vhf.de

Shop shop.vhf.de

m Beratung zu Auswahl und Einsatz der Werkzeuge
m Informationen zu Schneidengeometrien

Vertrieb

Telefon +49 (0)7032 97097-430
E-Mail tools@vhf.de

m alle anderen Anliegen

Telefon +49 (0)7032 97097-000
Fax +49 (0)7032 97097-900
E-Mail info@vhf.de

Internet kontakt.vhf.de

m Geschiftszeiten
Montag bis Freitag 08:00—18:00 Uhr


mailto:sales@vhf.de
mailto:customer@vhf.de
mailto:info@vhf.de
kontakt.vhf.de
mailto:order@vhf.de
shop.vhf.de
mailto:tools@vhf.de

CNC-Fraswerkzeuge

Fordern Sie lhren Katalog an!

Mehr als 1.000 verschiedene M
Hartmetall- und Diamantwerkzeuge
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vhf camfacture AG
Lettenstralle 10
72119 Ammerbuch

Telefon +49 (0) 7032 97097-000
Telefax +49 (0)7032 97097-900

Internet www.vhf.de
E-Mail info@vhf.de
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